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Skolverkets foreskrifter

om dmnesplan for Amnet plitbearbetning
i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pa gymnasial niva;

beslutade den 26 maj 2026.

Skolverket foreskriver foljande med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforord-
ningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § forordningen (2011:1108) om vuxenut-
bildning.

1§ Amnesplanen for imnet platbearbetning finns i bilagan till dessa
foreskrifter.

Dessa foreskrifter trider i kraft den 1 juli 2026.
Pé Skolverkets vignar

CHRISTINA MANBERG
Eva Ekstedt Salzmann
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Bilaga

Platbearbetning

Amnet platbearbetning behandlar olika sitt att forma och tillverka produkt-
er. Det omfattar arbetsprocesser, arbetsmiljé och sdkerhet samt verktyg, ut-
rustning och material som anvinds inom platbearbetning.

Amnets syfte

Undervisningen i &mnet platbearbetning ska syfta till att eleverna utvecklar
kunskaper om olika arbetsprocesser och arbetsmetoder for platbearbetning
samt formaga att bedoma vilken metod och vilket material som &r ldmplig-
ast for den aktuella uppgiften. Undervisningen ska leda till att eleverna ut-
vecklar formaga att bearbeta plat med hjilp av olika typer av utrustning.

Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar formédga att anvénda
olika tillverkningsunderlag vid plétbearbetning. Att tillverka produkter med
ratt kvalitet dr viktigt inom industriteknisk produktion. Dérfor ska undervis-
ningen leda till att eleverna utvecklar formaga att utfora kvalitetsbedomning
av det fardiga resultatet.

Arbete med platbearbetning kan innebéra risker. Dérfor ska undervisning-
en bidra till att eleverna utvecklar férmaga att arbeta sédkert 1 enlighet med
lagar och andra bestdimmelser inom yrkesomradet. Undervisningen ska dven
ge eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om arbetsformer och arbetssitt
inom plétbearbetning som frimjar ekonomisk, social och miljomaéssig hall-
barhet samt om industrins ansvar for héllbar utveckling.

Eleverna ska utveckla ett yrkesmissigt sprak samt formaga att kommuni-
cera och samverka inom och mellan olika yrkesgrupper. Genom ett under-
s6kande och problemldsande arbetssitt ska eleverna stimuleras till fortsatt
larande och utveckling inom omrédet. I undervisningen ska eleverna ges
mojlighet att utfora bade teoretiska och praktiska dvningar.

Undervisningen i dmnet pldtbearbetning ska ge eleverna forutsdttningar att

utveckla foljande:

— Kunskaper om olika arbetsprocesser och arbetsmetoder inom pléatbear-
betning.

— Kunskaper om olika material, verktyg och utrustning som anvéinds vid
platbearbetning.

— Formaga att genomfora platbearbetning med ldmplig teknik och utrust-
ning.

— Formaga att arbeta pé ett sékert och miljomaéssigt sétt i enlighet med
lagar och andra bestimmelser inom yrkesomrédet.

Nivéer i imnet plitbearbetning

Nivé 1, 100 poéng.



Niva 1, 100 poéing
Niviakod: PLAB1000X
Centralt innehall

Undervisningen i dmnet platbearbetning pé nivd 1 ska behandla foljande
centrala innehall:

Planering och utférande

— Platbearbetningsprocessen fran underlag till fardig produkt.

— Val och anvéndning av metod med hénsyn till ekonomi och miljo.

— Materials paverkan av plastisk bearbetning, svetsning och véirmetillfor-
sel.

— Berékningar infor bockning och valsning av plétar och profiler.

— Tolkning och anvéndning av beredningsunderlag, ritningar och svets-
datablad (WPS).

— Planering, genomforande, utviardering och dokumentation av arbetet uti-
fran produktionsresultat, arbetsmiljé och miljomaéssig hallbarhet.

Hantering av material och utrustning

— Metoder for platbearbetning déribland klippning, bockning och valsning.

— Anvéndning av manuell och CNC-styrd utrustning, till exempel kant-
press, kantvik, gradsax och plétvals.

— Platutbredningar och tillverkning av koniska, cylindriska och fyrkantiga
konstruktioner efter dessa, manuellt och med hjilp av datorstod.

— Sammanfogning av detaljer i plat med olika metoder, diribland nitning
och olika slags skruvforband.

Sdkerhet och kommunikation

— Anvindning av skyddsutrustning och sékerhetsanordningar.

— Sakert och miljomaissigt arbete i enlighet med lagar och andra bestdim-
melser inom omradet.

— Tillampning av ergonomiska arbetsmetoder samt metoder for struktur,
ordning och en effektiv arbetsmiljo for olika arbetsprocesser pa arbets-
platsen.

— Anviéndning av tekniska begrepp och uttryck inom omréadet for att kom-
municera om arbetsprocess och resultat.

— Samverkan och kommunikation inom och mellan olika yrkesgrupper.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket och 20 kap. 37 § andra stycket skollagen
(2010:800) foljer att ldraren vid betygssdttningen i ett &mne ska gora en
sammantagen beddémning av elevens kunskaper pd den aktuella nivan i
dmnet i forhallande till de betygskriterier som géller for &mnet som helhet
och sitta det betyg som bést motsvarar elevens kunskaper. Samtliga kriterier
for betyget E ska dock vara uppfyllda for att eleven ska kunna fa ett godként
betyg.
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Betyget E

Eleven visar godtagbara kunskaper om vanligt forekommande arbetspro-
cesser och arbetsmetoder inom platbearbetning.

Eleven visar godtagbara kunskaper om olika material, verktyg och ut-
rustning inom omradet.

Eleven genomfor med viss sdkerhet platbearbetning med ldmplig teknik
och utrustning.

Eleven arbetar sékert och miljomaéssigt i enlighet med lagar och andra be-
stimmelser inom omradet.

Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven visar goda kunskaper om vanligt forekommande arbetsprocesser och
arbetsmetoder inom pléatbearbetning.

Eleven visar goda kunskaper om olika material, verktyg och utrustning
inom omradet.

Eleven genomfér med siikerhet platbearbetning med ldmplig teknik och
utrustning.

Eleven arbetar sdkert och miljomaéssigt i enlighet med lagar och andra be-
stimmelser inom omradet.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven visa mycket goda kunskaper om vanligt forekommande arbetspro-
cesser och arbetsmetoder inom plétbearbetning.

Eleven visar mycket goda kunskaper om olika material, verktyg och ut-
rustning inom omréadet.

Eleven genomfor med god sikerhet platbearbetning med 1dmplig teknik
och utrustning.

Eleven arbetar sdkert och miljomaéssigt i enlighet med lagar och andra be-
stimmelser inom omradet.
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