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Utkom fran trycket

Skolverkets foreskrifter den 25 januari 2024

om amnesplan for imnet industriteknisk fordjupning i
gymnasieskolan och inom kommunal vuxenutbildning
pa gymnasial niva;

beslutade den 10 januari 2024.

Skolverket foreskriver foljande med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforord-
ningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § férordningen (2011:1108) om vuxenut-
bildning.

1§ Amnesplanen for imnet industriteknisk fordjupning finns i bilagan till
dessa foreskrifter.

1. Dessa foreskrifter trider i kraft den 1 juli 2024.
2. Foreskrifterna ska tillimpas forsta gangen pa utbildning som pabérjas
efter den 30 juni 2025.

Pé Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Anna Jagberg
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Bilaga

Industriteknisk fordjupning

Det industritekniska omradet dr under stindig utveckling och har betydelse
for stora delar av samhillet. Amnet industriteknisk férdjupning behandlar
yrkesméssig hantering av material och utrustning inom ett industritekniskt
omrade.

Amnets syfte

Undervisningen i dmnet industriteknisk fordjupning ska syfta till att elever-
na fordjupar sina kunskaper inom ett industritekniskt omrade och utvecklar
sitt handlag med verktyg och utrustning i samband med att de 16ser en vil-
definierad arbetsuppgift. Undervisningen ska leda till att eleverna utvecklar
formaga att planera, organisera och utfora arbetsuppgifter pa ett yrkesmais-
sigt sitt inom ett industritekniskt omrade. Den ska ge eleverna mdjlighet att
utveckla kreativitet samt problemldsnings- och initiativformaga. For en fun-
gerande och resurseffektiv industri dr det viktigt att arbeta kontinuerligt med
kontroller och underhéll. Eleverna ska dirfor ges mdjlighet att utveckla for-
maéga att genomfora funktionskontroll samt underhall av utrustning.

Undervisningen ska ge eleverna mdjlighet att utveckla formaga att soka
och anvinda information i lagar och andra bestimmelser som géller hilsa
och milj6 samt i andra kravspecificerande regelverk som paverkar arbetspro-
cessen och den slutliga produkten. Genom undervisningen ska eleverna
ocksa ges mojlighet att utveckla forméga att kvalitetssékra sitt arbete i enlig-
het med de standarder som tillimpas inom aktuell bransch. Eleverna ska
ocksa ges mojlighet att utveckla formaga att bedoma risker och vidta fore-
byggande sékerhetsatgérder.

Inom det industritekniska omradet stills hoga krav pa kommunikation
och samverkan. Darfor ska undervisningen bidra till att eleverna utvecklar
formaga att kommunicera och samverka inom alla led i den industritekniska
processen. Undervisningen ska dven ge eleverna mojlighet att utveckla for-
méga att dokumentera och presentera sévil arbetsprocess som fardig pro-
dukt. Eleverna ska dessutom ges mdjlighet att utveckla forméga att bedoma
hur arbetsprocessen péverkat resultatet samt reflektera 6ver den egna insat-
sen.

Undervisningen i dmnet industriteknisk fordjupning ska ge eleverna forut-
sdttningar att utveckla foljande:

— Formaga att planera, organisera och utfora arbetsuppgifter inom ett indu-
stritekniskt omréde.

— Formaga att utfora funktionskontroll och underhéll péd utrustning inom
ett industritekniskt omréade.

— Formaga att soka relevant information for olika arbetsuppgifter.

— Formaga att gora riskbedomningar infor arbetets genomforande och vid-
ta forebyggande atgarder.

— Formaga att dokumentera, utvirdera och presentera arbetsprocess och
resultat utifran faststdllda riktlinjer.



Nivaer i amnet industriteknisk fordjupning

Niva 1, 100 podng, som bygger pa nivd 3 i dmnet industritekniska processer
eller niva 4 1 &mnet produktionsutrustning.

Niva 1, 100 poiéing
Niviakod: INDI1000X
Centralt innehall

Undervisningen i d&mnet industriteknisk fordjupning pd niva 1 ska behandla
foljande centrala innehall:

Utrustnmg, funktionskontroll och underhall
Planering, organisation och genomf6rande av arbetsuppgifter inom ett
industritekniskt omrade.

— Val och anvindning av utrustning samt vid behov kompletterande ut-
rustning.

— Funktionskontroll, mitning och beddmning av métfel samt felsokning.

— Effektivisering och optimering av instdllningar pa produktionsutrust-
ning, kringutrustning och maskiner.

— Kontinuerligt underhall av produktionsutrustning, kringutrustning och
maskiner.

Informationssokning och riskbedomning

— Informationssokning i relevanta kéllor, till exempel betrdffande standar-
der, normer och kvalitetskrav infér sammanstéllning av tillverkningsun-
derlag.

— Informationssdkning i relevanta kéllor betrdffande hilso- och miljokrav
for savil arbete som slutprodukt.

— Kalkyler for ekonomi, tid, materialatgadng, verktygsslitage och andra
aspekter som paverkar arbetsprocessen.

— Riskbedémning i samband med arbetsuppgifter med hénsyn till arbets-
miljo, ergonomi och hélsa.

— Forebyggande riskatgirder i samband med arbetsuppgifter inom indu-
stritekniska processer.

Kommunikation och resultat

— Dokumentation, utvdrdering och presentation av utfort arbete riktat mot
bestillare, kund och handledare.

— Samarbete i olika led i den industritekniska processen for att kommuni-
cera om arbetsprocess och resultat.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket och 20 kap. 37 § andra stycket skollagen
(2010:800) foljer att ldraren vid betygssdttningen i ett &mne ska gora en
sammantagen beddmning av elevens kunskaper pa den aktuella nivén i dm-
net i forhallande till de betygskriterier som géller for &mnet som helhet och
satta det betyg som bidst motsvarar elevens kunskaper. Samtliga kriterier for
betyget E ska dock vara uppfyllda for att eleven ska kunna fé ett godként
betyg.
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Betyget E

Eleven planerar och organiserar med viss siikerhet arbetsuppgifter inom ett
industritekniskt omradde. Dessutom hanterar eleven med visst handlag ut-
rustning och material som &r ldmpliga for uppgiften.

Eleven utfor funktionskontroll och underhdll pa utrustning med viss sé-
kerhet.

Eleven soker med viss siikerhet information i relevanta kéllor.

Eleven gor riskbeddmningar infor arbetets genomforande och vidtar fore-
byggande atgérder.

Eleven gor en enkel dokumentation och utvirdering av arbetsprocess och
resultat. Dessutom presenterar eleven utfort arbete pa ett godtagbart sitt.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar med séikerhet arbetsuppgifter inom ett in-
dustritekniskt omrade. Dessutom hanterar eleven med gott handlag utrust-
ning och material som ar lampliga for uppgiften.

Eleven utfor funktionskontroll och underhéll pé utrustning med sékerhet.

Eleven soker med séikerhet information i relevanta kéllor.

Eleven gor riskbedomningar infor arbetets genomforande och vidtar fore-
byggande atgérder.

Eleven gor en noggrann dokumentation och utvérdering av arbetsprocess
och resultat. Dessutom presenterar eleven utfort arbete pa ett gott sitt.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar med god sidkerhet arbetsuppgifter inom ett
industritekniskt omrade. Dessutom hanterar eleven med mycket gott hand-
lag utrustning och material som &r ldmpliga for uppgiften.

Eleven utfor funktionskontroll och underhall pa utrustning med god sé-
kerhet.

Eleven soker med god sikerhet information i relevanta kéllor.

Eleven gor riskbedomningar infor arbetets genomforande och vidtar fore-
byggande atgérder.

Eleven gor en noggrann och utforlig dokumentation och utvérdering av
arbetsprocess och resultat. Dessutom presenterar eleven utfort arbete pa ett
mycket gott sitt.
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