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.. . Utkom frén trycket
Skolverkets foreskrifter den 6 maj 2024

om amnesplan for imnet industriella
produktionsmetoder inom vidareutbildning
i form av ett fjirde tekniskt ar;

beslutade den 18 april 2024.
Skolverket foreskriver foljande med stod av 2 kap. 2 § forordningen

(2014:854) om vidareutbildning i form av ett fjarde tekniskt &r och statsbi-
drag for sddan utbildning.

1§ Amnesplanen for imnet industriella produktionsmetoder finns i bilagan

till dessa foreskrifter.

1. Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 juli 2024.
2. Foreskrifterna ska tillimpas forsta gdngen pé utbildning som paborjas
efter den 30 juni 2025.

Pé Skolverkets vignar

JOAKIM MALMSTROM
Eva Ekstedt Salzmann
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Bilaga

Industriella produktionsmetoder

Amnet industriella produktionsmetoder behandlar olika metoder och teknik-
omraden for industriell produktion, fran hantverksmissigt industriellt arbete
avsett for prototyp- och enstyckstillverkning till serieproduktion med grup-
per av sammankopplade datorstyrda maskiner. Amnet fir bara anordnas i
vidareutbildning i form av ett fjarde tekniskt ar i gymnasieskolan.

Amnets syfte

Undervisningen i @mnet industriella produktionsmetoder ska syfta till att
eleverna utvecklar kunskaper om begrepp, metoder och material samt de
tekniker och den utrustning som anvinds inom industriell produktion.
Undervisningen ska ocksé ge eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om
modern produktion samt forméga att vélja rétt produktionsmetod i forhél-
lande till produkt, material och produktionsutrustning. Dessutom ska under-
visningen bidra till att eleverna far en helhetsbild av industriella produk-
tionsmetoder och mojlighet till fordjupning inom valt omrade. P4 sa vis ska
undervisningen bidra till att eleverna utvecklar ingenjorsméssiga formagor.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla formaga att disku-
tera, analysera och reflektera over teknikens mdjligheter och dérigenom
hitta 16sningar pa produktionstekniska problem och foresld forbéttringar.
Eleverna ska ocksa ges mdjlighet att utveckla féorméaga att kommunicera
med olika malgrupper inom industrin. Dessutom ska undervisningen leda till
att eleverna utvecklar féorméga att anvénda olika digitala verktyg och visua-
liseringstekniker i sitt arbete.

Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar kunskaper om hur
produktionen styrs inom olika tillverkningsmetoder. Undervisningen ska
dven ge eleverna mojlighet att utveckla forméga att anvdnda metoder och
verktyg for processdvervakning. Genom undervisningen ska eleverna dess-
utom ges mdjlighet att utveckla forstdelse av hur kommunikation mellan
utrustningar styrs och dvervakas inom och mellan olika industriella produk-
tionsenheter. Eleverna ska ocksd ges mdjlighet att utveckla kunskaper om
arbetsmiljo och sékerhet.

Undervisningen ska ldmna utrymme for diskussion om och reflektion
over samband mellan hallbar utveckling och olika produktionsmetoder samt
etiska frdgor och olika handlingsalternativ for industriella produktions-
metoder. Undervisningen ska betona ett problemldsande arbetssitt och ta sin
utgangspunkt i olika situationer i produktionsmiljo.

Undervisningen i dmnet industriella produktionsmetoder ska ge eleverna
forutsdittningar att utveckla foljande:

— Kunskaper om begrepp och metoder inom industriell produktion.

— Formaga att planera, genomfora och utvirdera arbete inom industriell
produktion.

— Kunskaper om sékerhetsrisker i vald produktionsmetod och hur risker
minimeras.



Forméga att 16sa produktionstekniska problem.

Nivéer i dmnet industriella produktionsmetoder

Nivé 1, 100 poéng.
Niva 2, 100 podng, som bygger pd niva 1.

Niva 1, 100 poéing
Nivikod: INDK100TX

Centralt innehall

Undervisningen i dmnet industriella produktionsmetoder pd nivd 1 ska be-
handla foljande centrala innehall:

Metoder och utrustning

Begrepp, metoder, teknik och utrustning f6r bearbetning, formning, sam-
manfogning och additiv tillverkning.

Hur métning och kvalitetsuppfoljning paverkar slutresultatet.

Olika produktionsmetoders anvdndningsomraden och méjligheter.

Olika materials fordndrade egenskaper beroende pa val av produktions-
metod och olika materials paverkan pa produktionsutrustning.

Hur material genom olika produktionsmetoder forddlas till en fardig pro-
dukt.

Introduktion till samband mellan héllbar utveckling och olika produk-
tionsmetoder.

Planerings-, berednings- och tillverkningsunderlag for produktion.
Tolkning av produktionsutrustningars tekniska beskrivning.

Val av utrustning, verktyg och metoder for att uppna ratt kvalitetsniva pa
tillverkade produkter.

Programmering av datorstyrd produktionsutrustning.

Styrning och dvervakning av produktionsprocesser.

Mitning och beddmning av arbetets kvalitet samt dokumentation av ut-
fort arbete.

Sdkerhet

Lagar och andra bestimmelser som géller arbetsmiljo och sékerhet.
Hur risker hanteras och minimeras i produktion.

Problemldsning inom produktion

Produktionsekonomi med koppling till val av produktionsmetod.

Val av metod i forhéllande till den produkt som ska tillverkas och den
produktionsutrustning som stér till forfogande.

Berdkningar i samband med utvecklings- och forbattringsarbete.
Kommunikation med olika malgrupper.
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Niva 2, 100 poiing
Niviakod: INDK200TX
Centralt innehall

Undervisningen i d&mnet industriella produktionsmetoder pd nivd 2 ska be-
handla f6ljande centrala innehall:

Metoder och utrustning

— Begrepp, metoder, teknik och utrustning for bearbetning, formning, sam-
manfogning och additiv tillverkning.

— Effektivisering och optimering av instillningar pa produktionsutrust-
ning, kringutrustning och maskiner.

— Teknisk beskrivning, funktionskontroll och métning av produktionsut-
rustning och kringutrustning.

— Berdkningar och modeller for planering och optimering av produktions-
processen, till exempel for minimering av forluster.

— Samband mellan hallbar utveckling och olika produktionsmetoder.

— Planering och beredning for produktion av produkter som kréver mer dn
en produktionsmetod.

— Programmering och produktionsforberedelse. Justeringar i program och
maskininstdllningar samt produktionsarbete i datorstyrd utrustning enligt
angivna kvalitetskrav.

— Val av utrustning, verktyg och metod for optimalt produktionsresultat
och forbittrad produktionsekonomi.

— Mitning och bedomning av arbetets kvalitet samt dokumentation av ut-
fort arbete.

— Metoder for riskanalys och tillhérande riskbeddmning samt betydelsen
av dessa for arbetets organisation och genomforande.

Séikerhet

— Lagar och andra bestimmelser inom omradet, déribland arbetsmiljofore-
skrifter och bestimmelser om person- och maskinsékerhet.

— Systematiskt arbetsmiljoarbete och dess betydelse for arbetets organisa-
tion och genomforande.

Problemlosning inom produktion

— Arbetsplatsutformning i samband med inférande av ny metod och ut-
rustning.

— Dimensionering, tekniska berdkningar och materialberdkningar.

— Produktionstekniska atgirder for forbdttrad produktionsekonomi med
koppling till val av utrustning, verktyg och teknik.

— Kommunikation med olika mélgrupper.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket skollagen (2010:800) foljer att ldraren vid
betygssattningen i ett &mne ska gora en sammantagen beddmning av elevens
kunskaper pa den aktuella nivén i &mnet i forhallande till de betygskriterier
som giller for dmnet som helhet och sétta det betyg som bast motsvarar



elevens kunskaper. Samtliga kriterier for betyget E ska dock vara uppfyllda
for att eleven ska kunna fa ett godként betyg.

Betyget E

Eleven visar godtagbara kunskaper om begrepp och metoder inom indust-
riell produktion.

Eleven planerar, genomfor och utvérderar sitt arbete péd ett fungerande
sétt.

Eleven resonerar overgripande om sédkerhetsrisker och riskhantering
inom omradet.

Eleven 16ser pa ett systematiskt sitt produktionstekniska problem.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven visar goda kunskaper om begrepp och metoder inom industriell pro-
duktion.

Eleven planerar, genomfor och utvirderar sitt arbete pa ett indamalsen-
ligt sétt.

Eleven resonerar utforligt om sékerhetsrisker och riskhantering inom om-
radet.

Eleven loser pé ett systematiskt och genomarbetat sitt produktionstek-
niska problem.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven visar mycket goda kunskaper om begrepp och metoder inom indust-
riell produktion.

Eleven planerar, genomf6r och utvirderar sitt arbete pa ett dndaméls-
enligt och effektivt sitt.

Eleven resonerar utforligt och nyanserat om sékerhetsrisker och risk-
hantering inom omradet.

Eleven 16ser pa ett systematiskt och effektivt sétt produktionstekniska
problem.
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