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.. . Utkom frén trycket
Skolverkets foreskrifter den 6 maj 2024

om amnesplan for imnet industriell
automationsteknik inom vidareutbildning
i form av ett fjirde tekniskt ar;

beslutade den 18 april 2024.
Skolverket foreskriver foljande med stod av 2 kap. 2 § forordningen

(2014:854) om vidareutbildning i form av ett fjarde tekniskt &r och statsbi-
drag for sddan utbildning.

1§ Amnesplanen for imnet industriell automationsteknik finns i bilagan

till dessa foreskrifter.

1. Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 juli 2024.
2. Foreskrifterna ska tillimpas forsta gdngen pé utbildning som paborjas
efter den 30 juni 2025.

Pé Skolverkets vignar

JOAKIM MALMSTROM
Eva Ekstedt Salzmann
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Bilaga

Industriell automationsteknik

Amnet industriell automationsteknik behandlar olika komponenters samver-
kan i ett automatiserat system. Automatiserade system &r de processer med
sjdlvstyrande funktioner som anvénds i tillverknings- och processindustrin,
men ocksi i samhillstjéinster som vatten- och energiforsdrjning. Amnet far
bara anordnas i vidareutbildning i form av ett fjarde tekniskt ar i gymnasie-
skolan.

Amnets syfte

Undervisningen i dmnet industriell automationsteknik ska syfta till att elev-
erna utvecklar kunskaper om olika former av automation som anvinds i
samhdllet och industrin. Genom programmering och felsdkning i automati-
serade system ska eleverna ges mdjlighet att utveckla formaga att arbeta
systematiskt och problemlésande. Undervisningen ska &ven bidra till att ele-
verna utvecklar ingenjorsmaissig formaga att planera, genomfora och utvar-
dera arbete i industriella automatiserade system. Eleverna ska ocksa ges
mdjlighet att utveckla formaga att hantera verktyg och utrustning inom valt
tekniskt omréde samt férdigheter i att anvénda olika former av systemdoku-
mentation.

Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar kunskaper om olika
begrepp och metoder inom industriell automation, samt fardigheter i att
tillimpa dessa. Genom undervisningen ska eleverna dven ges mdéjlighet att
utveckla forméga att programmera och driftsétta industriella automatiserade
system samt att forebygga och avhjélpa fel och foresla forbéttringar.

Eleverna ska ges mgjlighet att utveckla kunskaper om maskinsékerhet
och hur arbete inom industriautomation kan utforas pa ett sékert sétt. Elever-
na ska dven ges mojlighet att utveckla kunskaper om hur automationen i
industrin har utvecklats dver tid. Undervisningen ska stimulera elevernas
nyfikenhet och lust att ldra mer om industriautomation samt bidra till att
eleverna utvecklar kunskaper om olika samband mellan automation och
hallbar utveckling.

Undervisningen ska ge eleverna mdjlighet att arbeta i projektform och
kombinera teoretiska och praktiska moment i verklighetsndra industri-
tillimpningar. Dessutom ska undervisningen ge utrymme for diskussion om
och reflektion dver etiska frdgor som har med automatiseringen av industrin
att gora.

Undervisningen i dmnet industriell automationsteknik ska ge eleverna forut-
sdttningar att utveckla foljande:

— Kunskaper om automatiserade systems konstruktion, funktion och del-
komponenter.

— Kunskaper om samband mellan automation och héllbar utveckling.

— Formaga att planera, programmera, driftsétta och dokumentera automati-
serade processer i enlighet med sékerhetsforeskrifter.



— Formaga att felsoka och atgérda fel i en automatiserad anldggning samt SKQOLFS 2024:539
att ge forslag pa forbattringar.

Nivaer i amnet industriell automationsteknik

Nivé 1, 100 poéng.
Niva 2, 100 podng, som bygger pd niva 1.

Niva 1, 100 poéng
Niviakod: INDO100TX
Centralt innehall

Undervisningen i &mnet industriell automationsteknik pa niv4 1 ska behand-
la f6ljande centrala innehall:

Automatiserade anldggningar

— Uppbyggnad och funktion hos, samt principer for, olika typer av auto-
matiserade system, déribland samband mellan sensor, styrenhet och ak-
tuator.

— Begrepp inom industriautomation, till exempel PLC (programmable
logic controller).

— Talsystem och logiska grundsymboler.

— Samband mellan industriell automatisering och héllbar utveckling.

Programmering, driftsdttning och felsokning i automatiserade anldggningar

— Introduktion till maskinsikerhet.

— Arbetsmiljo och sékerhet vid arbete med automatiserade system i enlig-
het med lagar och andra bestdmmelser, diribland sdkerhetsforeskrifter.

— Installation, programmering och driftsittning av styrutrustningar med
sensorer, styrenheter och aktuatorer.

— Anvindning av HMI (human-machine interface) i industriautomation.

— Simulering av program for automatiserade processer.

— Metoder for felsokning med hjdlp av scheman, manualer och annan
dokumentation i en automatiserad anldggning.

— Forebyggande underhéll samt felsokning och reparation av automatise-
rade system.

Analys och dokumentation

— Analys av befintligt automatiserad process och forslag pa forbattringar
och optimeringar.

— Dokumentation av utfort arbete samt utvirdering av arbetsprocess och
slutresultat.

— Tolkning av scheman, manualer, ritningar och annan dokumentation
som anvénds i automatiserade system.



SKOLFS 2024:539

Niva 2, 100 poiing
Niviakod: INDO200TX
Centralt innehall

Undervisningen i &mnet industriell automationsteknik pd nivd 2 ska behand-
la f6ljande centrala innehall:

Automatiserade anldggningar

— Standarder, begrepp och hierarkier som anvédnds inom industriautoma-
tion.

—  Overordnade systems funktion, uppbyggnad och samverkan med andra
enheter.

— Féltbussars anvdndning i automatiserade system.

— Samband mellan industriell automatisering och hallbar utveckling i ett
lokalt och globalt perspektiv.

Programmering, driftsdttning och felsokning i automatiserade anliggningar

— Maskinsékerhet med riskbedomning, riskanalys och riskreducering.

— Arbetsmiljo och sdkerhet vid arbete med automatiserade system i enlig-
het med lagar och andra bestimmelser, dédribland sdkerhetsforeskrifter.

— Programmering och driftsittning av PLC-system med distribuerade kon-
trollenheter eller I/O (input/output) med bade digitala och analoga signa-
ler.

— Programmering av HMI (human-machine interface) for att styra och
Overvaka ett automatiserat system.

— Metoder for felsokning med hjidlp av scheman, manualer och annan
dokumentation i anldggningar med distribuerade styrsystem.

— Simulering av PLC-program i en virtuell modell.

— Reglertekniska tillimpningar i PLC (programmable logic controller)
med instédllning av olika parametrar i en PID-regulator.

Analys och dokumentation

— Analys av befintlig automatiserad process och forslag pa forbéttringar
och optimeringar.

— Tolkning och framstéllning av scheman, ritningar och annan dokumenta-
tion till distribuerade system.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket skollagen (2010:800) foljer att ldraren vid
betygssattningen i ett &mne ska gora en sammantagen beddmning av elevens
kunskaper pé den aktuella nivén i &mnet i forhallande till de betygskriterier
som giller for dmnet som helhet och sétta det betyg som bist motsvarar
elevens kunskaper. Samtliga kriterier for betyget E ska dock vara uppfyllda
for att eleven ska kunna fa ett godként betyg.

Betyget E

Eleven beskriver dvergripande automatiserade anldggningars konstruktion
och funktion. I beskrivningen anvinder eleven relevanta begrepp med si-
kerhet.



Eleven resonerar évergripande om samband mellan automation och hall-
bar utveckling.

Eleven planerar arbetet i en automatiserad anldggning pa ett systematiskt
sétt samt programmerar och driftsitter med viss skicklighet automatiserade
processer i enlighet med sdkerhetsforeskrifter inom omrédet. Dessutom gor
eleven en i huvudsak strukturerad dokumentation av arbetet.

Eleven felsoker och atgérdar med viss sikerhet fel i en automatiserad an-
laggning samt ger enkla forslag pa forbattringar.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven beskriver utforligt automatiserade anldggningars konstruktion och
funktion. I beskrivningen anvénder eleven relevanta begrepp med god séi-
kerhet.

Eleven resonerar utforligt om samband mellan automation och hallbar
utveckling.

Eleven planerar arbetet i en automatiserad anlédggning pa ett systematiskt
och genomarbetat sétt samt programmerar och driftsédtter med god skick-
lighet automatiserade processer i enlighet med sékerhetsforeskrifter inom
omradet. Dessutom gor eleven en strukturerad dokumentation av arbetet.

Eleven felsoker och atgirdar med siikerhet fel i en automatiserad anldgg-
ning samt ger utvecklade forslag pa forbattringar.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven beskriver utforligt och nyanserat automatiserade anldggningars
konstruktion och funktion. I beskrivningen anvinder eleven relevanta be-
grepp med mycket god séikerhet.

Eleven resonerar utforligt och nyanserat om samband mellan automa-
tion och hallbar utveckling.

Eleven planerar arbetet i en automatiserad anldggning pa ett systematiskt
och effektivt sitt samt programmerar och driftsétter med mycket god skick-
lighet automatiserade processer i enlighet med sédkerhetsforeskrifter inom
omradet. Dessutom gor eleven en vélstrukturerad dokumentation av arbe-
tet.

Eleven felsoker och atgdrdar med god séikerhet fel i en automatiserad an-
laggning samt ger villutvecklade forslag pé forbéttringar.
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