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Utkom fran trycket

Skolverkets foreskrifter den 25 januari 2024

om amnesplan for imnet industriell matteknik i
gymnasieskolan och inom kommunal vuxenutbildning
pa gymnasial niva;

beslutade den 10 januari 2024.

Skolverket foreskriver foljande med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforord-
ningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § férordningen (2011:1108) om vuxenut-
bildning.

1§ Amnesplanen for imnet industriell métteknik finns i bilagan till dessa
foreskrifter.

1. Dessa foreskrifter trider i kraft den 1 juli 2024.
2. Foreskrifterna ska tillimpas forsta gangen pa utbildning som pabérjas
efter den 30 juni 2025.

Pé Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Anna Jagberg
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Bilaga

Industriell méatteknik

Maitteknik &r ett sétt att effektivisera tillverkningsprocesser inom industrin.
Amnet industriell mitteknik behandlar industriteknisk mitutrustning och
dess anvindningsomraden samt sdkerhetsforeskrifter. Det behandlar ocksa
hur utrustningen vérdas samt hur dess funktion kontrolleras och effektivise-
ras.

Amnets syfte

Undervisningen i d&mnet industriell métteknik ska syfta till att eleverna ut-
vecklar formaga att anvdinda och underhalla utrustning som anvinds inom
industriell métning. Undervisningen ska leda till att eleverna utvecklar kun-
skaper om mitteknikens betydelse for produktionen samt vilka konsekven-
ser méttekniska problem fér for tillverkningsprocessen. Undervisningen ska
dven bidra till att eleverna utvecklar kunskaper om hur métteknik kan bidra
till en héllbar utveckling.

Genom undervisningen ska eleverna ges mdjlighet att utveckla formaga
att vilja lampliga métinstrument samt att hantera och kalibrera mitutrust-
ning i enlighet med sikerhetsforeskrifter inom omrddet. Undervisningen ska
ocksa leda till att eleverna utvecklar formaga att genomféra kontroller och
felsokningar samt effektivisering och vard av métutrustning. Inom det indu-
stritekniska omradet ar det viktigt att kunna sdkerstélla kvaliteten pa det
utforda arbetet. Dérfor ska eleverna ges mdjlighet att utveckla forméga att
miéta och tolka olika méitresultat for ldmpliga korrigerande atgirder. Under-
visningen ska dessutom bidra till att eleverna utvecklar formaga att kommu-
nicera och samverka i alla led inom den industritekniska processen.

Undervisningen ska genom ett undersdkande och problemlésande arbets-
satt stimulera eleverna till fortsatt ldrande och en yrkesmaissig utveckling
inom industriell métteknik. I undervisningen ska bade teoretiska och prak-
tiska moment inga.

Undervisningen i dmnet industriell mdtteknik ska ge eleverna forutsdttning-
ar att utveckla féljande:

— Kunskaper om mitutrustningars konstruktion och funktion.

— Formaga att hantera métutrustning i enlighet med sikerhetsforeskrifter.
— Formaga att utfora funktionskontroll och vérda matutrustning.

— Formaga att utféra métningar och beddéma kvaliteten pa utfort arbete.

Nivaer i amnet industriell méitteknik

Niva 1, 100 podng.
Niva 2, 100 poédng, som bygger pa niva 1.



Niva 1, 100 poéing
Niviakod: INDT1000X
Centralt innehall

Undervisningen i dmnet industriell métteknik pé nivd 1 ska behandla f6ljan-
de centrala innehéll:

Matutrustning, tekniker och mdtningens betydelse

— Konstruktion, funktion och grundprinciper hos olika utrustningar och
komponenter som anvinds vid industriell médtning, till exempel givare,
métmaskiner och multimeter.

— Mitningens betydelse for ekonomi, kvalitet och miljo.

— Grundldggande symboler, beteckningar och mérkningar.

— Tekniker, enheter och terminologi vid industriell méitning av for verk-
samheten relevanta storheter, till exempel langd, tryck, fléde, tempera-
tur, elasticitet, bojning, vinkel och niva.

Hantering av utrustning och sdkerhet

— Hantering av for verksamheten relevant métutrustning.

— Egenkontroll av métinstrument, kalibrering, toleranser, spridning och
andra relevanta statistiska matt.

— Standarder och sdkerhetsforeskrifter som géller médnniskor, métutrust-
ning och mitobjekt.

— Funktionskontroll och anpassning av méitutrustning samt vard av den
mitutrustning som anvénds inom verksamheten.

— Optimeringar med hjélp av teknisk dokumentation.

Kvalitetsbeddomning och begrepp

— Mitning och tolkning av maétresultat med hénsyn till faktorer som pa-
verkar métresultatet, till exempel teknik, material och verktyg.

— Tolkning och anviandning av olika métresultat inom aktuell verksamhet
for lampliga korrigerande atgéarder.

— Bedomning av kvaliteten och resultatet pa utforda métningar.

— Begrepp och uttryck inom omradet for att kommunicera om arbetspro-
cesser och resultat.

Niva 2, 100 poéing
Nivakod: INDT2000X
Centralt innehall

Undervisningen i &mnet industriell méitteknik pé nivé 2 ska behandla foljan-
de centrala innehall:

Matutrustning, tekniker och mdtningens betydelse

— Konstruktion och funktion hos utrustning for méitning av olika paramet-
rar 1 gas- och vitskestrommar samt av fasta dmnen inom industrin.

— Mitprinciper och karakteristiska egenskaper for vanliga métartyper, till
exempel for deplacement-, rotor-, virvelspridnings- och ultraljudsmaétare,
induktiva métare samt for massflodesmatare.
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— Mitningens betydelse for ekonomi, kvalitet och milj6 inom valt industri-
tekniskt omrade.

— Enheter och mittekniska begrepp for elektriska och mekaniska storheter
inom olika tillimpningar.

Hantering av utrustning och sdkerhet

— Installation, kalibrering och intrimning av olika typer av métutrustning
samt genomforande av métningar.

— Standarder och sdkerhetsforeskrifter som géller ménniskor, métutrust-
ning och mitobjekt.

— Riskbedomningar samt konsekvenser vid bristande sdkerhet i samband
med hantering av méatutrustning och méatobjekt.

— Mitningar utifrin relevanta egenskaper hos métobjektet som i kombina-
tion med anvénda matinstrument paverkar resultatet av matningen.

— Funktionskontroll, regelbunden service och véard av den métutrustning
som anvénds inom verksamheten.

— Anpassning av givare till métsystem samt skydd av givare mot olika
typer av Overlast och yttre storningar.

— Signaldverforing och anpassning av givare till mét- och styrsystem.

— Optimeringar med hjilp av teknisk dokumentation.

Kvalitetsbedomning och begrepp

— Avancerad mitning och tolkning av métresultat med hénsyn till faktorer
som paverkar métresultatet.

— Lokalisering av felkdllor samt tolkning och anvindning av métresultat
for lampliga korrigerande atgérder.

— Bedomning av kvaliteten och resultatet pa utforda métningar.

— Samarbete mellan olika roller och malgrupper for att kommunicera om
arbetsprocesser och resultat.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket och 20 kap. 37 § andra stycket skollagen
(2010:800) foljer att lararen vid betygssittningen i ett &mne ska gora en
sammantagen bedomning av elevens kunskaper pa den aktuella nivan i 4m-
net i forhéllande till de betygskriterier som géller for &mnet som helhet och
sdtta det betyg som bést motsvarar elevens kunskaper. Samtliga kriterier for
betyget E ska dock vara uppfyllda for att eleven ska kunna fa ett godként
betyg.

Betyget E

Eleven visar godtagbara kunskaper om métutrustningars konstruktion och
funktion.

Eleven hanterar métutrustning med viss sdkerhet utifran arbetets krav pa
utférande och resultat och i enlighet med sakerhetsforeskrifter.

Eleven utfor funktionskontroller och vardar métutrustning med viss sé-
kerhet.

Eleven utfor olika métningar i enlighet med kvalitetskrav. Dessutom be-
domer eleven utfort arbete med viss séikerhet.



Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven visar goda kunskaper om métutrustningars konstruktion och funk-
tion.

Eleven hanterar métutrustning med sékerhet utifran arbetets krav pa utfo-
rande och resultat och i enlighet med sékerhetsforeskrifter.

Eleven utfor funktionskontroller och vardar métutrustning med sékerhet.

Eleven utfor olika métningar i enlighet med kvalitetskrav. Dessutom be-
domer eleven utfort arbete med sékerhet.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven visar mycket goda kunskaper om méitutrustningars konstruktion och
funktion.

Eleven hanterar métutrustning med god séikerhet utifran arbetets krav pa
utférande och resultat och i enlighet med sékerhetsforeskrifter.

Eleven utfor funktionskontroller och vardar métutrustning med god sé-
kerhet.

Eleven utfor olika matningar i enlighet med kvalitetskrav. Dessutom be-
domer eleven utfort arbete med god sédkerhet.
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