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Skolverkets foreskrifter
om amnesplan for imnet TIG-svetsning ror i
gymnasieskolan och inom kommunal vuxenutbildning
pa gymnasial niva;
beslutade den 23 januari 2024.

Skolverket foreskriver foljande med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforord-

ningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § foérordningen (2011:1108) om vuxenut-
bildning.

1§ Amnesplanen for amnet TIG-svetsning rér finns i bilagan till dessa
foreskrifter.

1. Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 juli 2024.
2. Foreskrifterna ska tillimpas forsta gdngen pé utbildning som paborjas
efter den 30 juni 2025.

Pé Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Eva Ekstedt Salzmann
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Bilaga

TIG-svetsning ror

Amnet TIG-svetsning rér behandlar sammanfogning av rdr med TIG-
svetsning och &r till sin karaktir bade praktiskt och teoretiskt. Omradets
tekniska utveckling och betydelsen av en héllbar utveckling behandlas
ocksa.

Amnets syfte

Undervisningen i &mnet TIG-svetsning ror ska syfta till att eleverna utveck-
lar kunskaper om svetsmetoden TIG (tungsten inert gas) och dess anvind-
ning kopplat till ror. Undervisningen ska dven leda till att eleverna utvecklar
formaga att svetsa i olika material med relevant utrustning anpassad for
materialet. Dértill ska undervisningen leda till att eleverna utvecklar kun-
skaper om lagar och andra bestimmelser som géller milj6 och sékerhet samt
om att forebygga och hantera brand i den egna arbetsmiljon. Genom under-
visningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla kunskaper om arbetssatt
som frdmjar hallbar utveckling. Produkt- och teknikutveckling inom arbets-
omrédet stéller krav pa proaktivitet och fordnderliga arbetssitt. Undervis-
ningen ska dérfor stimulera elevernas nyfikenhet och vilja till fortsatt 14-
rande i arbetslivet.

I undervisningen ska eleverna ges mdjlighet att utveckla formaga att pla-
nera, organisera, genomfora och utvirdera arbetsuppgifter inom arbetsom-
radet. Dessutom ska eleverna ges méjlighet att utveckla formaga att anvianda
tillverkningsunderlag med tillhérande handlingar samt utveckla kunskaper
om foreskrifter och standarder inom arbetsomradet. Undervisningen ska
leda till att eleverna utvecklar forméaga att hantera material samt vilja, an-
vianda och underhalla verktyg, maskiner och utrustning med hénsyn till
ergonomi, hélsa och sékerhet. Eleverna ska ocksé ges mojlighet att utveckla
formaga att arbeta i enlighet med de lagar och andra bestimmelser som
giller for yrkesomradet samt forebygga och hantera risker i den egna ar-
betsmiljon.

Genom undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla kunskaper
om vikten av ansvarstagande samt formaga att forhélla sig kritiskt grans-
kande till radande attityder och vérderingar pé arbetsplatsen. Eleverna ska
ges rikligt med tillfédllen att anvidnda facksprak for att utveckla formaga att
kommunicera och samverka i olika sammanhang. Undervisningen ska ge
eleverna mojlighet att utveckla forméga att dokumentera och kvalitetssakra
arbetet samt reflektera 6ver hur arbetsprocessen har paverkat resultatet.

Undervisningen ska bedrivas sa att teoretiska och praktiska kunskaper
vivs samman till en helhet for eleverna. Arbetsuppgifter ska genomforas
med metoder, verktyg och maskiner som &r tidsenliga och godkénda i enlig-
het med lagar och andra bestimmelser inom omradet. Undervisningen ska
ge eleverna mgjlighet att utveckla kreativitet, problemldsnings- och initia-
tivformaga samt bedrivas sa att eleverna far mojlighet att utfora sina uppgif-
ter savél individuellt som i samarbete med andra.



Undervisningen i dmnet TIG-svetsning ror ska ge eleverna forutsdttningar
att utveckla foljande:

Kunskaper om TIG-svetsning av ror samt om lagar och andra bestdm-
melser som reglerar verksamheten.

Formaga att utfora svetsarbete efter tillverkningsunderlag med tillho-
rande handlingar pa ett sékert och héllbart sitt.

Formaga att hantera material samt vilja, anvidnda och underhélla verk-
tyg, maskiner och utrustning.

Formaga att samverka och kommunicera i olika yrkessammanhang samt
anvinda facksprak.

Nivaer i amnet TIG-svetsning ror

Niva 1, 100 podng.

Niva 1, 100 poiéng
Nivakod: TIGS1000X

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet TIG-svetsning ror pa niva 1 ska behandla f6ljande
centrala innehall:

Egenskaper hos svetsmetoden TIG kopplat till ror.

Funktioner i svetsprocessen, diribland svetscykel och skyddsgas.
Utrustning for TIG-svetsning, ddribland stromkélla, brinnarkropp samt
anordningar for gasforsorjning och kablar.

Diskontinuiteter och formavvikelser i svetsar och mojliga problem vid
TIG-svetsning.

Kvalitetsnivder och provmetoder av svetsférband samt kompetenskrav
vid svetsning.

Lagar och andra bestimmelser inom omradet, déribland om brandséker-
het.

Arbetsmiljo, hélsa och sdkerhet vid svetsarbete, ddribland brandsékerhet
for skydd mot brand och brandgasspridning.

Tolkning av tillverkningsunderlag med tillhdrande handlingar. Svetsda-
tablad som behandlar parametrar, till exempel val av svetsstrom for olika
material, godstjocklekar och svetsldagen.

Instéllning av stromkéllan och reglering av svetsparametrar.

Berékning av rotgasfyllning med hénsyn till ekonomisk och miljoméssig
héllbarhet.

Rengdring av fogar vid svetsning av olegerat och rostfritt stal.
Sammanfogning av enkelsidiga stumsvetsar i ror i olegerat och rostfritt
stal i forekommande svetsldgen.

Téthetsprovning, kontroller och dokumentation vid svetsarbeten.
Atgirder for att korrigera svetsfel.

Sékra arbetssdtt med hansyn till riskfaktorer inom svetsning, diribland
elfaror, ultraviolett strdlning (UV-stralning), varmestralning och svets-
rok.
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— Anvindning och hantering av stdl och dess legeringar samt tillsats-
material med hénsyn till ekonomisk och miljomassig hallbarhet.

— Identifiering av stal utifran definition och egenskaper samt jimforelse
mellan rostfritt stal och olegerat stal.

— Val och séker anvindning av verktyg, maskiner och utrustning for fog-
beredning.

— Indelning, slipning och hantering av TIG-elektroder.

— Underhall av verktyg, maskiner och utrustning, till exempel kablars och
kopplingars tillstdnd, kontaktytors och komponenters renhet samt gastill-
forsel och kontroll av denna.

— Samverkan och kommunikation med anpassning till mottagare och i
olika yrkessammanhang.

— Kommunikation med facksprék i relation till arbetsuppgiften.

— Situationsanpassat bemdtande och agerande. Faktorer som péverkar den
sociala arbetsmiljon, till exempel attityder och vérderingar.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket och 20 kap. 37 § andra stycket skollagen
(2010:800) foljer att ldraren vid betygssdttningen i ett &mne ska gora en
sammantagen bedomning av elevens kunskaper pd den aktuella nivan i
dmnet i forhallande till de betygskriterier som géller for &mnet som helhet
och sitta det betyg som bést motsvarar elevens kunskaper. Samtliga kriterier
for betyget E ska dock vara uppfyllda for att eleven ska kunna fé ett godként
betyg.

Betyget E

Eleven beskriver oversiktligt arbetsprocesser och metoder for TIG-
svetsning av ror. Eleven visar godtagbara kunskaper om lagar och andra
bestdmmelser inom arbetsomradet.

Eleven utfor svetsarbeten med godtagbart resultat. Eleven utvirderar och
dokumenterar arbetsprocessen och resultatet samt ger enkla forslag pa hur
arbetet kan forbittras. Eleven arbetar sdkert och anvénder arbetsmetoder
som framjar hallbar utveckling.

Eleven viljer material pa ett sékert sdtt utifran givna instruktioner. Eleven
hanterar med visst handlag verktyg, maskiner och utrustning.

Eleven anvinder facksprak med viss sdkerhet. Eleven samverkar och
kommunicerar i olika yrkessammanhang med viss séikerhet.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven beskriver utforligt arbetsprocesser och metoder for TIG-svetsning
av ror. Eleven visar goda kunskaper om lagar och andra bestimmelser inom
arbetsomradet.



Eleven utfor svetsarbeten med gott resultat. Eleven utvérderar och doku-
menterar arbetsprocessen och resultatet samt ger utvecklade forslag pa hur
arbetet kan forbéttras. Eleven arbetar sdkert och anvénder arbetsmetoder
som framjar héallbar utveckling.

Eleven véljer material pa ett sékert sétt utifrdn givna instruktioner. Eleven
hanterar med gott handlag verktyg, maskiner och utrustning.

Eleven anvénder facksprék med sikerhet. Eleven samverkar och kom-
municerar i olika yrkessammanhang med sékerhet.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven beskriver utforligt och nyanserat arbetsprocesser och metoder for
TIG-svetsning av ror. Eleven visar mycket goda kunskaper om lagar och
andra bestdmmelser inom arbetsomradet.

Eleven utfor svetsarbeten med mycket gott resultat. Eleven utvirderar
och dokumenterar arbetsprocessen och resultatet samt ger vilutvecklade
forslag pd hur arbetet kan forbittras. Eleven arbetar sdkert och anvinder
arbetsmetoder som frémjar héllbar utveckling.

Eleven véljer material pa ett sékert sétt utifrdn givna instruktioner. Eleven
hanterar med mycket gott handlag verktyg, maskiner och utrustning.

Eleven anvinder facksprék med god sidkerhet. Eleven samverkar och
kommunicerar i olika yrkessammanhang med god sékerhet.
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