
 

 

 

 

Statens skolverks 

författningssamling 

ISSN 1102-1950 

SKOLFS 2023:161 

Utkom från trycket 

den 5 januari 2024

1 

Skolverkets föreskrifter 

om ämnesplan för ämnet automatiserade processer i 

gymnasieskolan och inom kommunal vuxenutbildning 

på gymnasial nivå; 

beslutade den 20 december 2023. 

Skolverket föreskriver följande med stöd av 1 kap. 4 § gymnasieförord-

ningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § förordningen (2011:1108) om vuxenut-

bildning. 

1 § Ämnesplanen för ämnet automatiserade processer finns i bilagan till 

dessa föreskrifter. 

____________________ 

1. Dessa föreskrifter träder i kraft den 1 juli 2024.

2. Föreskrifterna ska tillämpas första gången på utbildning som påbörjas

efter den 30 juni 2025. 

På Skolverkets vägnar 

PETER FREDRIKSSON 

Eva Ekstedt Salzmann 
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Bilaga 

Automatiserade processer 

Ämnet automatiserade processer behandlar uppbyggnad, funktion och an-

vändning av automatiserade system och processer inom tillverknings- och 

processindustrin med fördjupning inom något av dessa industriområden. 

Ämnet angränsar till många teknikområden, till exempel mätteknik, process-

teknik och produktionsteknik. 

Ämnets syfte 

Undervisningen i ämnet automatiserade processer ska syfta till att eleverna 

utvecklar kunskaper om processer, system, komponenter och utrustning som 

används inom tillverknings- och processindustrin. I undervisningen ska ele-

verna ges möjlighet att utveckla kunskaper om systemens användningsom-

råden, uppbyggnad och funktion samt hur olika system kan styras och regle-

ras. Eleverna ska också ges möjlighet att utveckla kunskaper om bakgrund-

en till, samt möjligheter och risker med, automatisering. 

Undervisningen ska ge eleverna möjlighet att utveckla system- och pro-

cessförståelse genom att följa flödesscheman och ritningar för att identifiera 

komponenter och systemdelar. För att kunna använda programvara och ut-

rustning på ett säkert sätt ska eleverna ges möjlighet att utveckla färdigheter 

i att tolka teknisk dokumentation och säkerhetsanvisningar. Genom under-

visningen ska eleverna också ges möjlighet att utveckla färdigheter i att ut-

forma ritningar och teknisk dokumentation samt förmåga att kommunicera 

inom området. 

Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar kunskaper om och 

färdigheter i övervakning och styrning av processer inom något teknikom-

råde. Dessutom ska undervisningen bidra till att eleverna utvecklar kun-

skaper om och färdigheter i mätteknik, elteknik, programmering och tilläm-

pad matematik. Undervisningen ska också leda till att eleverna utvecklar 

förmåga att analysera och utvärdera utfört arbete. Dessutom ska undervis-

ningen stimulera elevernas nyfikenhet och fortsatta lärande inom industriell 

systemteknik och automation. 

Genom undervisningen ska eleverna ges möjlighet att utveckla ett syste-

matiskt och problemlösande arbetssätt och att arbeta i projekt. Med teore-

tiska och praktiska övningar ska undervisningen utveckla elevernas förmåga 

att utföra funktionskontroll, programmering, injustering och provning av 

vanligt förekommande system. Undervisningen ska även lämna utrymme för 

diskussion om och reflektion över etiska frågor och olika handlingsalterna-

tiv i arbete med automatiserade processer. 

Undervisningen i ämnet automatiserade processer ska ge eleverna förut-

sättningar att utveckla följande: 

– Kunskaper om automation inom tillverknings- och processindustrin. 

– Förmåga att använda utrustning, instrument och verktyg på ett säkert sätt 

utifrån tekniska underlag och säkerhetsanvisningar. 
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– Förmåga att använda teorier och metoder inom området samt att doku-

mentera och utvärdera sitt arbete. 

Nivåer i ämnet automatiserade processer 

Nivå 1, 100 poäng. 

Nivå 2, 100 poäng, som bygger på nivå 1. 

Nivå 1, 100 poäng 

Nivåkod: AUTO1000X 

Centralt innehåll 

Undervisningen i ämnet automatiserade processer på nivå 1 ska behandla 

följande centrala innehåll: 

Industriell systemteknik 

– Automatiserade processer med tillhörande begrepp, komponenter och 

programvaror. 

– Systemens användningsområden, uppbyggnad och hierarki i automatise-

rade system mellan människa och maskin. 

– Introduktion till system för övervakning och styrning av processer med 

hjälp av datorstyrd drift och användargränssnitt. 

Automationsteknik 

– Mätteknik med olika givare, fysikaliska storheter och beräkningar inom 

något teknikområde. 

– Logiska grundfunktioner och programmerbara styrsystem. Introduktion 

till PLC-programmering. 

– Introduktion till olika reglermetoder och utrustning inom valda proces-

ser. 

– Konstruktion, byggnation, programmering och driftsättning av automati-

serad utrustning. 

– Introduktion till industrins elsystem och elektriska kopplingar i en auto-

matiserad anläggning. 

– Arbetsmiljö och säkerhet utifrån instruktioner och i enlighet med lagar 

och andra bestämmelser inom området. 

Dokumentation 

– Teorier och metoder inom automatiserad industri. 

– Tolkning och användning av teknisk dokumentation, till exempel in-

struktioner, ritningar, scheman, symboler, standarder och funktionsbe-

skrivningar. 

– Dokumentation av utfört arbete samt utvärdering av arbetsprocess och 

slutresultat. 
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Nivå 2, 100 poäng 

Nivåkod: AUTO2000X 

Centralt innehåll 

Undervisningen i ämnet automatiserade processer på nivå 2 ska behandla 

följande centrala innehåll: 

Industriell systemteknik 

– Automatiserade processer, system, komponenter och utrustning inom 

något teknikområde. 

– System, uppbyggnad och funktion i automatiserade system mellan män-

niska och maskin inom något teknikområde. 

– System för övervakning och styrning av processer med hjälp av dator-

styrd drift, till exempel DCS (distributed control system) och SCADA 

(supervisory control and data aquisition), från komponentnivå till hel 

process. 

Automationsteknik 

– Kalibrering av olika givare och beräkningar inom något teknikområde. 

– PLC-programmering, konfigurering och provning av systemfunktion. 

– Programmering och bildhantering av HMI-system inom något teknik-

område. 

– Reglerteori och systemlösningar inom valt teknikområde med tillhöran-

de mätteknik. 

– Reglermetoder, däribland PID-regulatorn samt tillämpad matematik och 

inställningsmetoder. 

– Konstruktion, byggnation, programmering och driftsättning av automati-

serad utrustning. 

– Industrins elsystem och elektriska kopplingar i en automatiserad anlägg-

ning. 

– Arbetsmiljö och säkerhet utifrån instruktioner och i enlighet med lagar 

och andra bestämmelser inom området. 

Dokumentation 

– Tillämpning av teorier och metoder inom något teknikområde. 

– Framställning av ritningar, instruktioner, scheman och funktionsbeskriv-

ningar för något teknikområde. 

– Utvärdering av arbetsprocess och slutresultat samt förslag till förbätt-

ringar. 

Betygskriterier 

Av 15 kap. 24 § andra stycket och 20 kap. 37 § andra stycket skollagen 

(2010:800) följer att läraren vid betygssättningen i ett ämne ska göra en 

sammantagen bedömning av elevens kunskaper på den aktuella nivån i äm-

net i förhållande till de betygskriterier som gäller för ämnet som helhet och 

sätta det betyg som bäst motsvarar elevens kunskaper. Samtliga kriterier för 

betyget E ska dock vara uppfyllda för att eleven ska kunna få ett godkänt 

betyg. 
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Betyget E 

Eleven visar godtagbara kunskaper om automatiserade processer och hur 

de används i praktiken. 

Eleven följer tekniska anvisningar och använder utrustning, instrument 

och verktyg med viss skicklighet. Eleven följer säkerhetsanvisningar och 

utför vanligt förekommande arbeten i automatiserad utrustning med godtag-

bart resultat. 

Eleven använder teorier och metoder på ett i huvudsak fungerande sätt 

samt dokumenterar och utvärderar sitt arbete med enkla omdömen. 

Betyget D 

Elevens kunskaper bedöms sammantaget vara mellan C och E. 

Betyget C 

Eleven visar goda kunskaper om automatiserade processer och hur de an-

vänds i praktiken. 

Eleven följer tekniska anvisningar och använder utrustning, instrument 

och verktyg med god skicklighet. Eleven följer säkerhetsanvisningar och 

utför vanligt förekommande arbeten i automatiserad utrustning med gott re-

sultat. 

Eleven använder teorier och metoder på ett fungerande sätt samt doku-

menterar och utvärderar sitt arbete med utvecklade omdömen. 

Betyget B 

Elevens kunskaper bedöms sammantaget vara mellan A och C. 

Betyget A 

Eleven visar mycket goda kunskaper om automatiserade processer och hur 

de används i praktiken. 

Eleven följer tekniska anvisningar och använder utrustning, instrument 

och verktyg med mycket god skicklighet. Eleven följer säkerhetsanvisning-

ar och utför vanligt förekommande arbeten i automatiserad utrustning med 

mycket gott resultat. 

Eleven använder teorier och metoder på ett väl fungerande sätt samt do-

kumenterar och utvärderar sitt arbete med välutvecklade omdömen. 
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