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o . Utkom frén trycket
Foreskrifter den 25 maj 2022

om Andring i Skolverkets foreskrifter (SKOLFS
2010:204) om dmnesplan for imnet datorstyrd
produktion i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pa gymnasial niva;

beslutade den 12 maj 2022.

Med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap.
13 § forordningen (2011:1108) om vuxenutbildning foreskriver Skolverket i
fraga om Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:204) om dmnesplan for
dmnet datorstyrd produktion i gymnasieskolan och inom kommunal vuxen-
utbildning p& gymnasial niva! att 1 § och bilagan till foreskrifterna ska ha
foljande lydelse.

1§ Av 1 kap. 4 § gymnasieférordningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § for-
ordningen (2011:1108) om vuxenutbildning framgér att det for varje dmne
ska finnas en d@mnesplan. Av dmnesplanen ska det framgd dmnets syfte,
vilka kurser som ingér i d&mnet, det centrala innehéllet for varje kurs, hur
manga gymnasiepodng varje kurs omfattar och betygskriterierna for varje
kurs.

Dessa foreskrifter trider i kraft den 1 juli 2022.
Pé Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Camilla Golstam

! Senaste lydelse av foreskrifternas rubrik SKOLFS 2012:24.
2 Senaste lydelse SKOLFS 2012:24.
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Bilagd®

Datorstyrd produktion

Amnet datorstyrd produktion behandlar teknik och metoder for datorstyrd
produktion, frén hantverksmaissigt arbete med datorstyrd utrustning avsedd
for prototyp och enstyckstillverkning till serieproduktion med grupper av
sammankopplade datorstyrda maskiner. Det behandlar ocksa effektiv
anvindning av datorstyrd teknik med hog automatiseringsgrad.

Amnets syfte

Undervisningen i dmnet datorstyrd produktion ska syfta till att eleverna
utvecklar kunskaper om metoder, teknik och utrustning som anvénds inom
datorstyrd industriell produktion. Undervisningen ska leda till att eleverna
utvecklar forméga att tillverka produkter med hjilp av datorstyrd utrustning.
Den ska ocksa ge eleverna mdjlighet att utveckla kunskaper om operatdrens
roll i datorstyrd industriell produktion och forstielse av det ansvar som
foljer med arbetsuppgifterna inom dmnesomradet.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om
vanligt férekommande redskap for programmering och produktionsstyrning.
Eleverna ska ocksd ges mdjlighet att utveckla kunskaper om verktyg och
system for processdovervakning samt om hur kommunikation mellan
utrustningar styrs och 6vervakas. Undervisningen ska dessutom bidra till att
eleverna utvecklar kunskaper om metoder for strukturerad produktion,
eftersom ordning och noggrannhet &r avgoérande faktorer for en
framgéangsrik industriell produktion.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att samtala om och reflektera
over teknikens mojligheter samt bidra till att eleverna utvecklar formaga att
16sa produktionstekniska problem. Estetik och form har stor betydelse for
hur produkter uppfattas, och eleverna ska dérfor ges mdjlighet att utveckla
forstaelse av dessa aspekter av produktionen.

Undervisningen i dmnet datorstyrd produktion ska ge eleverna
forutsdttningar att utveckla foljande:

1. Forméga att ldsa och tolka produktionsunderlag, att planera och
programmera i styrsystem samt att simulera, testa och optimera program.
Formaga att utfora produktionsarbete i datorstyrd utrustning.

2. Formaga att planera, programmera och utféra produktionsarbete i
produktionsgrupper med flera samverkande programmerbara utrustningar.

3. Kunskaper om sdkerhetsrisker vid arbete med datorstyrd
produktionsutrustning samt kunskaper om hur risker kan minimeras.

4. Formaga att utfora felsokning och enklare underhéallsarbete i datorstyrd
produktionsutrustning.

5. Kunskaper om begrepp, metoder, teknik och utrustning som anvénds
inom datorstyrd industriell produktion.

6. Forméga att mata, beddma och dokumentera kvaliteten pa utfort arbete.

3 Senaste lydelse SKOLFS 2012:44.



7. Kunskaper om verktyg och metoder for processdvervakning och SKOLFS 2022:70
kommunikation mellan utrustningar samt operatorens roll vid arbete i
datorstyrda produktionssystem.
8. Kunskaper om produktionsekonomi och forstaclse av det egna
ansvarstagandets betydelse for produktionen.
9. Férméga att tolka och bearbeta information om styrtekniska villkor och
status hos utrustningen samt forméga att 16sa produktionstekniska problem.
10. Forméga att kommunicera med olika malgrupper och anvinda
begrepp och uttryck som dr relevanta for &amnesomradet.

Kurser i imnet

Cad/cam, 100 poéng.

Datorstyrd produktion 1, 100 podng. Kursen kan lisas flera ganger med
olika innehall.

Datorstyrd produktion 2, 100 podng, som bygger pa kursen datorstyrd
produktion 1.

Datorstyrd produktion 3, 100 podng, som bygger pa kursen datorstyrd
produktion 2.

Datorstyrd produktion 4, 100 podng, som bygger pa kursen datorstyrd
produktion 3.

Datorstyrd produktion 5, 100 podng, som bygger pa kursen datorstyrd
produktion 4.

Datorstyrd produktion 6, 100 podng, som bygger pa kursen datorstyrd
produktion 5.

Cad/cam, 100 poéing
Kurskod: DARCADO

Kursen cad/cam omfattar punkterna 1, 5-6 och 10 under rubriken Amnets
syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Ritteknik f6r 2D, 3D och solidmodellering inom valt omréde.

— Cad/cam-teknikens mojligheter.

— Anpassning av cam-system for aktuellt omrade.

— Beredning och planering for generering av programkod till datorstyrd
utrustning.

— Generering av koder, 6verforing av cam-resultat till maskin, anpassning
av programmet for maskinen samt iordningstillande av maskin for
bearbetning.

— Kommunikation och informationsutbyte mellan utrustningar och
applikationer.

— Produktionsunderlag for aktuell utrustning samt kontroll, och vid behov
komplettering, av geometri och programkod.

— Anpassning med hinsyn tagen till miljo, ekonomi och sédkerhet.
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— Kontroll, beddomning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbete i cam-system for programmering,
simulering och testning av bearbetningsprogram for datorstyrd produktions-
utrustning i samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar
eleven i samriad med handledare iordningstdllande av och arbete med
datorstyrd produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med viss
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven i
samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utféor med noggrannhet och i samrad med handledare cam-
programmering, simulering, testning och oOverforing av bearbetnings-
program samt iordningstéllande av datorstyrd produktionsutrustning. Dess-
utom utfor eleven med noggrannhet och i samrdd med handledare
produktionsarbete 1 datorstyrd utrustning i enlighet med sdkerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet ar tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder
eleven med viss siikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag och
haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sétt som &r sdkert for eleven sjédlv och andra, samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och
atgdrdar dem i samrad med handledare. Nar arbetsuppgiften ar utférd gor
eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har péaverkat
kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr oversiktligt for eventuella av-
vikelser frdn specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvérderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss
sikerhet korrekt facksprék.

Nér eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.



Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbete i cam-system for programmering,
simulering och testning av bearbetningsprogram for datorstyrd produktions-
utrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organi-
serar eleven efter samrad med handledare iordningstillande av och arbete
med datorstyrd produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med viss
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven efter
samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare cam-
programmering, simulering, testning och Overforing av bearbetnings-
program samt iordningstéllande av datorstyrd produktionsutrustning. Dess-
utom utfor eleven med noggrannhet och efter samrad med handledare
produktionsarbete i datorstyrd utrustning i enlighet med sdkerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet &r tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvander
eleven med viss siikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag och
haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sétt som ar sdkert for eleven sjélv och andra, samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och
atgdrdar dem efter samrad med handledare. Nar arbetsuppgiften ér utford
gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogor utforligt for eventuella avvikelser fran
specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt
arbete och resultat med nyanserade omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss
sikerhet korrekt facksprak.

Nar eleven samradder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbete i cam-system for programmering,
simulering och testning av bearbetningsprogram for datorstyrd produktions-
utrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organi-
serar eleven efter samrad med handledare iordningstédllande av och arbete
med datorstyrd produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser ocksa
svarigheter som kan uppstid och anpassar planering och organisation
efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.
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Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare cam-
programmering, simulering, testning och Overforing av bearbetnings-
program samt iordningstidllande av datorstyrd produktionsutrustning. Dess-
utom utfér eleven med noggrannhet och i samriad med handledare
produktionsarbete i datorstyrd utrustning i enlighet med sdkerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material,
utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och héller god
ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som é&r
sakert for eleven sjélv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
upptécker eleven eventuella problem som uppkommer och atgérdar dem
efter samrad med handledare. Nar arbetsuppgiften dr utford gor eleven en
noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har
paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér utforligt och nyanserat
for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omddmen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbéttras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sékerhet
korrekt facksprak.

Niar eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Datorstyrd produktion 1, 100 poiing
Kurskod: DARDATO01S

Kursen datorstyrd produktion 1 omfattar punkterna 1, 4—6 och 10 under
rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas grundliggande kunskaper for
vald utrustning eller valda metoder och programmeringssitt.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

— Programmering efter etablerade koder for valt programmeringssitt,
manuellt och med programmeringsstdd samt med pc-baserade hjélp-
system.

— Simulering och testkorning av valda program.

— TJordningstillande av vald datorstyrd utrustning for enklare bearbetning
eller produktion.

— Tolkning av tillverkningsunderlag till styrsystem och Overforande av
dessa till aktuell utrustning.

— Tillverkning av produkter efter eget skapat program.

— Enklare felsokning och systematiskt underhall.

— Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinsékerhet.

— Resultatkontroll samt justering av program och instillningar.



Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning i
datorstyrd produktionsutrustning i samrad med handledare. Dessutom
planerar och organiserar eleven i samrad med handledare iordningstédllande
av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I planeringen tolkar
eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare
viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning
och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare program-
mering, simulering och testning samt iordningstéllande av och arbete med
datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt
givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstiillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvéinder eleven med
viss sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar
material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag och héller god
ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r
sékert for eleven sjédlv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och étgérdar dem i
samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en enkel
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat
kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr oversiktligt for eventuella av-
vikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom ut-
vérderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor éversiktligt for
betydelsen av samarbete. Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet
korrekt facksprak.

Nar eleven samradder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning i
datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom
planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare iordning-
stdllande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I planeringen
tolkar eleven med viss sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare pro-
grammering, simulering och testning samt iordningstdllande av och arbete
med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sikerhetsforeskrifter
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samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet dr
tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvéinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar
material, utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag och haller god
ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som é&r
sékert for eleven sjélv och andra, samt med hénsyn till miljén. Under arbetet
uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgdrdar dem
efter samrad med handledare. Niar arbetsuppgiften ar utford gor eleven en
noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvénts for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogor utforligt for eventuella avvikelser fran speci-
fikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvdrderar eleven sitt
arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogdr utforligt for
betydelsen av samarbete. Dessutom anvinder eleven med viss siikerhet
korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning i
datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom
planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare iordning-
stdllande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I planeringen
tolkar eleven med séikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
forutser ocksa svarigheter som kan uppstia och anpassar planering och
organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.
Eleven utfor med noggrannhet och efter samrdd med handledare pro-
grammering, simulering och testning samt iordningstillande av och arbete
med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sédkerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvidnder eleven med sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrust-
ning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och haller god
ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som ar
sakert for eleven sjélv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem
efter samrad med handledare. Nar arbetsuppgiften ar utford gor eleven en
noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.
Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har
paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt och nyanserat



for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbéttras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogdr utforligt och
nyanserat for betydelsen av samarbete. Dessutom anvinder eleven med
sikerhet korrekt facksprak.

Nar eleven samrdder med handledare beddomer hon eller han med
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Datorstyrd produktion 2, 100 poéing
Kurskod: DARDAT02

Kursen datorstyrd produktion 2 omfattar punkterna 1, 4—6, och 10 under
rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

— Planering av och programmering for produktion i datorstyrd utrustning.

— Tolkning och &verforing av tillverkningsunderlag och ritningar till ut-
rustning genom manuell programmering och med dialogbaserat pro-
grammeringsstod.

— Programmeringsstdd, till exempel cykler, subprogram och konturpro-
grammering.

— Justeringar i program och maskininstillningar.

— Val av utrustning, verktyg och metod for att uppné rétt kvalitet pa till-
verkade produkter.

— Felsokning och systematiskt underhall.

— Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinsékerhet.

— Kontroll, beddmning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering med styrsystemets stod-
funktioner samt simulering och testning i datorstyrd produktionsutrustning i
samriad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven i
samriad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd
produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med viss sidkerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven i samrad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare program-
mering med hjilp av styrsystemets stodfunktioner, simulering och testning
samt iordningstéllande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i
enlighet med sdkerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Resultatet av arbetet ar tillfredsstéillande utifran givna kvalitetskrav.
I arbetet anvénder eleven med viss sdkerhet instruktioner och tillverknings-
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10

underlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med
visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sitt som &r sikert for eleven sjdlv och andra, samt
med hénsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven eventuella problem
som uppkommer och atgdrdar dem i samrad med handledare. Dessutom
vardar eleven med viss sikerhet utrustningen enligt instruktion. Nér arbets-
uppgiften dr utférd gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen
och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat
kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dversiktligt for eventuella avvikel-
ser frin specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar
eleven sitt arbete och resultat med enkla omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvdnder med viss
sikerhet korrekt facksprik.

Nar eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering med styrsystemets stod-
funktioner samt simulering och testning i datorstyrd produktionsutrustning
efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven
efter samrad med handledare iordningstdllande av och arbete med dator-
styrd produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven efter samrad
med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare
programmering med hjilp av styrsystemets stodfunktioner, simulering och
testning samt iordningstéllande av och arbete med datorstyrd produktions-
utrustning 1 enlighet med sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet r tillfredsstillande utifrdn givna
kvalitetskrav. I arbetet anvédnder eleven med viss sékerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och
maskiner med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett satt som &r sikert for eleven sjilv och andra,
samt med hdnsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella
problem som uppkommer och édtgérdar dem efter samrad med handledare.
Dessutom vérdar eleven med viss sikerhet utrustningen enligt instruktion.
Nir arbetsuppgiften ar utford gor eleven en noggrann dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvénts for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogor utforligt for eventuella avvikelser fran specifi-
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och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss siker-
het korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering med styrsystemets stod-
funktioner samt simulering och testning i datorstyrd produktionsutrustning
efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven
efter samrad med handledare iordningstdllande av och arbete med dator-
styrd produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser ocksa svarigheter
som kan uppstd och anpassar planering och organisation efter det.
Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare pro-
grammering med styrsystemets stodfunktioner, simulering och testning samt
iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i
enlighet med sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Resultatet av arbetet dr gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet
anviander eleven med sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket
gott handlag och héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sitt som ar sdkert for eleven sjilv och andra, samt
med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem
som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Dess-
utom vardar eleven med sidkerhet utrustningen enligt instruktion. Nér
arbetsuppgiften ar utférd gor eleven en noggrann och utforlig dokumenta-
tion av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogdr utforligt och nyanserat f6r material, teknik, metoder och
verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har
péverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr utforligt och nyanserat
for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbéttras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med séikerhet
korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna forméigan och situationens krav.

11
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Datorstyrd produktion 3, 100 poing
Kurskod: DARDATO03

Kursen datorstyrd produktion 3 omfattar punkterna 1-2, 4-6 och 8-10 under
rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehdll:

— Programmering och produktionsforberedelse med hjilp av pc-baserat
programmeringsstod.

— Avancerade produktionsunderlag och komplexa program.

— Val av utrustning, verktyg och teknik for optimalt produktionsresultat.

— Produktionsarbete i datorstyrd utrustning enligt angivna kvalitetskrav.

— Avancerad felsdkning och systematiskt underhall.

— Paverkan pa produktionsekonomi med koppling till val av utrustning,
verktyg och teknik.

— Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinsédkerhet.

— Kontroll, beddmning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning i samrad med handledare.
Dessutom planerar och organiserar eleven i samriad med handledare
iordningstdllande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I
planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverknings-
underlag. Vidare viljer eleven i samrdd med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrid med handledare program-
mering, simulering, testning och optimering samt iordningstdllande av och
produktionsarbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet &r tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I
arbetet anvinder eleven med viss séikerhet instruktioner och tillverknings-
underlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med
visst handlag och haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sétt som &r sdkert for eleven sjilv och andra, samt
med hénsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven eventuella problem
som uppkommer och atgérdar dem i samrdd med handledare. Dessutom
vérdar eleven med viss sikerhet utrustningen enligt instruktion. Nér
arbetsuppgiften ar utford gor eleven en enkel dokumentation av arbets-
processen och resultatet.

Eleven redogdr oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat
produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor éversiktligt



for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvarderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdomen.
Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvdnder med viss
sikerhet korrekt facksprak.
Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med hand-
ledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med hand-
ledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktions-
utrustning. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven efter samriad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrdd med handledare
programmering, simulering, testning och optimering samt iordningstallande
av och produktionsarbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet
med sékerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet dr tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I
arbetet anvinder eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverknings-
underlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med
gott handlag och héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sitt som &r sdkert for eleven sjilv och andra, samt
med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem
som uppkommer och atgdrdar dem efter samrad med handledare. Dess-
utom vardar eleven med viss sikerhet utrustningen enligt instruktion. Nar
arbetsuppgiften édr utford gor eleven en noggrann dokumentation av arbets-
processen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat produk-
tionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr utforligt for
eventuella avvikelser frdn specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade om-
domen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss
sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samradder med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.
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Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med hand-
ledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med hand-
ledare iordningstdllande av och arbete med datorstyrd produktionsut-
rustning. I planeringen tolkar eleven med sédkerhet instruktioner och till-
verkningsunderlag. Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsti
och anpassar planering och organisation efter det. Vidare viljer eleven
efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och mate-
rial som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samriad med handledare pro-
grammering, simulering, testning och optimering samt iordningstéllande av
och produktionsarbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med
sakerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet dr gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anviander
eleven med séikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven han-
terar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag
och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sitt som ar sdkert for eleven sjilv och andra, samt med hansyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och
atgdrdar dem efter samrad med handledare. Dessutom vérdar eleven med
sikerhet utrustningen enligt instruktion. Nér arbetsuppgiften dr utford gor
eleven en noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har pa-
verkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utfor-
ligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen och den
egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med séikerhet
korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna férmégan och situationens krav.

Datorstyrd produktion 4, 100 poing
Kurskod: DARDAT04

Kursen datorstyrd produktion 4 omfattar punkterna 1, 4-6, 8 och 10 under
rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

— Programmering och operatdrsarbete med utrustning for komplettbear-
betning.

— 3D-bearbetning och programmering for bearbetning av ytor med
oregelbundna former.



— Operatorsarbete i datorstyrd utrustning for komplettbearbetning.

— Bearbetning med programmerbara uppspénningsutrustningar.

— Felsokning och systematiskt underhall.

— Paverkan pa produktionsekonomi med koppling till val av utrustning,
verktyg och teknik.

— Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinsikerhet.

— Kontroll, beddmning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning i samrad med handledare.
Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad med handledare iord-
ningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I plane-
ringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverknings-
underlag. Vidare véljer eleven i samriad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare program-
mering, simulering, testning och optimering samt iordningstédllande av och
arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sédkerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet &r tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder
eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag och
haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sétt som ar sdkert for eleven sjdlv och andra, samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet upptécker eleven eventuella problem som uppkommer och
atgdrdar dem i samrad med handledare. Dessutom vérdar eleven med viss
sikerhet utrustningen enligt instruktion. Nér arbetsuppgiften dr utford gor
eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anviénts for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat pro-
duktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr dversiktligt for
eventuella avvikelser frén specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss siker-
het korrekt facksprak.

Nir eleven samradder med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med hand-
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ledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med hand-
ledare iordningstdllande av och arbete med datorstyrd produktions-
utrustning. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven efter samriad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare pro-
grammering, simulering, testning och optimering samt iordningstédllande av
och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sédkerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet ar tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvander
eleven med viss siikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag och
héller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett
satt som &r sdkert for eleven sjdlv och andra, samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och
atgirdar dem efter samrad med handledare. Dessutom vérdar eleven med
viss sékerhet utrustningen enligt instruktion. Néar arbetsuppgiften dr utford
g0or eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat produk-
tionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr utforligt for even-
tuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvérderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss
sikerhet korrekt facksprak.

Nar eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med hand-
ledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med hand-
ledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsut-
rustning. I planeringen tolkar eleven med sédkerhet instruktioner och till-
verkningsunderlag. Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsti
och anpassar planering och organisation efter det. Vidare viljer eleven
efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och mate-
rial som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare pro-
grammering, simulering, testning och optimering samt iordningstéllande av
och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sikerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material,



utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och héller god
ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som ar
sékert for eleven sjélv och andra, samt med héansyn till miljén. Under arbetet
uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgdrdar dem
efter samrad med handledare. Dessutom vérdar eleven med sédkerhet ut-
rustningen enligt instruktion. Nér arbetsuppgiften dr utford gor eleven en
noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har
paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor ut-
forligt och nyanserat for eventuella avvikelser frin specifikationen och den
egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvdnder med sédkerhet
korrekt facksprék.

Nar eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna formdgan och situationens krav.

Datorstyrd produktion 5, 100 poéing
Kurskod: DARDATO05

Kursen datorstyrd produktion 5 omfattar punkterna 1 och 3-10 under
rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Programmering, problemldsning och operatdrsarbete i datorstyrd utrust-
ning med programmerbar villkorsstyrd kringutrustning och material-
hanteringssystem.

— Enklare sékerhetsanalys vid automatiserad bearbetning.

— Operatorsarbete i datorstyrd utrustning med Gvervakning och styrning
med hjdlp av kvalitetsstyrningsmetoder.

— Operatorsarbete i robotbetjdnad utrustning.

— Arbete med metoder och verktyg for processtyrning.

— Produktionstekniska atgirder for forbattrad produktionsekonomi med
koppling till val av utrustning, verktyg och teknik.

— Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinsékerhet.

— Kontroll, beddmning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning av
datorstyrda produktionsutrustningar i samrad med handledare. Dessutom
planerar och organiserar eleven i samriad med handledare iordningstéllande
av och arbete med datorstyrda produktionsutrustningar. I planeringen tolkar
eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag samt gor
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en enkel virdering av sikerhetsriskerna. Vidare viljer eleven i samrad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som produk-
tionstekniskt passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare program-
mering, simulering och testning samt iordningstidllande av och arbete med
datorstyrda produktionsutrustningar i enlighet med sékerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviander eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom utfor ele-
ven med viss sikerhet optimering av datorstyrda produktionsutrustningar.
Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst
handlag och héller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt
och pd ett sétt som &r sdkert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till
miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer
och dtgdrdar dem i samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med
viss sékerhet utrustningen enligt instruktion. Nér arbetsuppgiften dr utford
gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har péaverkat
produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor oversiktligt
for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss
sikerhet korrekt facksprak.

Nar eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning av
datorstyrda produktionsutrustningar efter samrid med handledare. Dess-
utom planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare iord-
ningstillande av och arbete med datorstyrda produktionsutrustningar. I
planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverknings-
underlag samt gor en nyanserad virdering av sdkerhetsriskerna. Vidare
véljer eleven efter samrid med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrust-
ning och material som produktionstekniskt passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare pro-
grammering, simulering och testning samt iordningstillande av och arbete
med datorstyrda produktionsutrustningar i enlighet med sédkerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet ar tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvédnder
eleven med viss sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dess-
utom utfor eleven med viss sikerhet optimering av datorstyrda produk-
tionsutrustningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och



maskiner med gott handlag och haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r sikert for eleven sjilv och andra,
samt med hdnsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella
problem som uppkommer och atgiardar dem efter samrad med handledare.
Dessutom vardar eleven med viss sdkerhet utrustningen enligt instruktion.
Nér arbetsuppgiften dr utford gor eleven en noggrann dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat produk-
tionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt for even-
tuella avvikelser frén specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvérderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvdnder med viss
sikerhet korrekt facksprak.

Niér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning av
datorstyrda produktionsutrustningar efter samrad med handledare. Dess-
utom planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare iord-
ningstdllande av och arbete med datorstyrda produktionsutrustningar. I
planeringen tolkar eleven med sikerhet instruktioner och tillverknings-
underlag samt gor en nyanserade virdering av sdkerhetsriskerna. Eleven
forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och
organisation efter detta samt utifrin sin virdering av sikerhetsrisk-
erna. Vidare viljer eleven efter samriad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som &r produktionstekniskt ldmpligt for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrdd med handledare pro-
grammering, simulering och testning samt iordningsstéllande av och arbete
med datorstyrda produktionsutrustningar i enlighet med sdkerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvédnder eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom utfor eleven
med sikerhet optimering av datorstyrda produktionsutrustningar. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott hand-
lag och héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och
pé ett for sig sjdlv och andra sékert sétt samt med hinsyn till miljon. Under
arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar
dem efter samrad med handledare. Dessutom vérdar eleven med sédkerhet
utrustningen enligt instruktion. Nér arbetsuppgiften ar utford gor eleven en
noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.
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Eleven redogér utforligt och nyanserat for det material, den teknik, de
metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa pa-
verkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogér utfor-
ligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen och den
egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med
nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvéinder med sékerhet
korrekt facksprak.

Niér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna férmégan och situationens krav.

Datorstyrd produktion 6, 100 poiing
Kurskod: DARDATO06

Kursen datorstyrd produktion 6 omfattar punkterna 1-10 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Programmering av kommunikation mellan grupper av datorstyrd utrust-
ning.

— Arbete i robotbetjédnad produktionsgrupp.

— Hanteringssystem for rdmaterial och for bearbetat material.

— Produktionstekniska problem vid automatiserad tillverkning.

— Sékerhetsanalys vid automatiserad bearbetning.

— Arbete med datorstyrd métutrustning och automatiserad processover-
vakning.

— Automatiserad kvalitetskontroll och bearbetningsévervakning.

— Forebyggande underhall av utrustningen samt kontroll och étgérder vid
driftstérningar.

— Paverkan pa produktionsekonomi med koppling till val av utrustning,
verktyg och teknik.

— Diriftsdkerhet, felsokning och sdkerhetsrisker i automatiserad produktion.

— Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinsékerhet.

— Kontroll, beddmning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning i samrad med handledare.
Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad med handledare iord-
ningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. Eleven
forutser ocksa produktionstekniska problem som kan uppstd och anpassar i
samrad med handledare planering och organisation efter detta. I plane-
ringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverknings-
underlag samt gor en enkel virdering av sdkerhetsriskerna. Vidare viljer



eleven i samrid med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och
material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare program-
mering, simulering, testning och optimering samt iordningstéllande av och
arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sékerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet &r tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvander
eleven med viss sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag och
haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sdtt som &r sékert for eleven sjdlv och andra, samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet avldser och tolkar eleven med viss sikerhet information fran
6vervakningssystem och foreslar atgdrder som pdverkar resultatet. Dess-
utom uppticker eleven eventuella produktionstekniska problem och atgérdar
dem i samrad med handledare. Eleven vardar med viss sikerhet utrust-
ningen enligt instruktion. Nér arbetsuppgiften &r utford gor eleven en enkel
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat pro-
duktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Dessutom redogor eleven dver-
siktligt for de metoder som anvints for automatisk kvalitetskontroll. Eleven
redogor oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen och den
egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
enkla omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss
sikerhet korrekt facksprak.

Niér eleven samrdader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med hand-
ledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med hand-
ledare iordningstdllande av och arbete med datorstyrd produktionsut-
rustning. Eleven forutser ocksé produktionstekniska problem som kan upp-
std och anpassar efter samrad med handledare planering och organisation
efter detta. I planeringen tolkar eleven med viss sékerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag samt gor en nyanserad virdering av sdkerhets-
riskerna. Vidare véljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare pro-
grammering, simulering, testning och optimering samt iordningstéllande av
och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sékerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
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arbetet ar tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder
eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverknings. Eleven hanterar
material, utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag och héller god
ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som é&r
sékert for eleven sjédlv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
avlédser och tolkar eleven med viss siikerhet information fran §vervaknings-
system och foreslar atgérder som péverkar resultatet. Dessutom upptéicker
eleven eventuella produktionstekniska problem och étgérdar dem efter
samrad med handledare. Eleven véardar med viss sikerhet utrustningen
enligt instruktion. Nér arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en noggrann
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvénts for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har padverkat produk-
tionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Dessutom redogdr eleven utforligt
for de metoder som anvints for automatisk kvalitetskontroll. Eleven redogdr
utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbets-
insatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med nyan-
serade omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss siker-
het korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med hand-
ledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med hand-
ledare iordningstéillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrust-
ning. Eleven forutser ocksa produktionstekniska problem som kan uppsta
och anpassar efter samrid med handledare planering och organisation efter
detta. I planeringen tolkar eleven med sikerhet instruktioner och tillverk-
ningsunderlag samt gor en nyanserad vérdering av sdkerhetsriskerna. Ele-
ven forutser ocksd svirigheter som kan uppsti och anpassar planering
och organisation efter detta samt utifrin sin vérdering av sikerhets-
riskerna. Vidare véljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare pro-
grammering, simulering, testning och optimering samt iordningstéllande av
och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sikerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material,
utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och haller god
ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som &r



sakert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljén. Under arbetet
avldser och tolkar eleven med sikerhet information fran 6vervaknings-
system och foreslar atgidrder som paverkar resultatet. Dessutom upptéicker
eleven eventuella produktionstekniska problem och étgidrdar dem efter
samrad med handledare. Eleven véardar med viss sikerhet utrustningen
enligt instruktion. Nér arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en noggrann
och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har
paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Dessutom redogor
eleven utforligt och nyanserat for de metoder som anvints for automatisk
kvalitetskontroll. Eleven redogor utférligt och nyanserat for eventuella
avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omddmen samt
ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sikerhet
korrekt facksprak.

Niar eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.
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	Föreskrifter om ändring i Skolverkets föreskrifter (SKOLFS 2010:204) om ämnesplan för ämnet datorstyrd produktion i gymnasieskolan och inom kommunal vuxenutbildning på gymnasial nivå;
	Datorstyrd produktion
	Ämnets syfte
	Undervisningen i ämnet datorstyrd produktion ska ge eleverna förutsättningar att utveckla följande:

	Kurser i ämnet

	Cad/cam, 100 poäng
	Kurskod: DARCAD0
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A


	Datorstyrd produktion 1, 100 poäng
	Kurskod: DARDAT01S
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A


	Datorstyrd produktion 2, 100 poäng
	Kurskod: DARDAT02
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A


	Datorstyrd produktion 3, 100 poäng
	Kurskod: DARDAT03
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A


	Datorstyrd produktion 4, 100 poäng
	Kurskod: DARDAT04
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A


	Datorstyrd produktion 5, 100 poäng
	Kurskod: DARDAT05
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A


	Datorstyrd produktion 6, 100 poäng
	Kurskod: DARDAT06
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A
	Tom sida




