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o . Utkom frén trycket
Foreskrifter den 23 juni 2022

om Andring i Skolverkets foreskrifter

(SKOLFS 2010:214) om dmnesplan for Amnet
sammanfogningsteknik i gymnasieskolan och inom
kommunal vuxenutbildning pa gymnasial niva;

beslutade den 1 juni 2022.

Med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap.
13 § forordningen (2011:1108) om vuxenutbildning foreskriver Skolverket i
fraga om Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:214) om dmnesplan for
dgmnet sammanfogningsteknik i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pd gymnasial niva' att 1 § och bilagan till féreskrifterna ska
ha foljande lydelse.

1§ Av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § for-
ordningen (2011:1108) om vuxenutbildning framgér att det for varje dmne
ska finnas en dmnesplan. Av dmnesplanen ska det framgd dmnets syfte,
vilka kurser som ingar i d&mnet, det centrala innehallet for varje kurs, hur
ménga gymnasiepodng varje kurs omfattar och betygskriterierna for varje
kurs.

Dessa foreskrifter trider i kraft den 1 juli 2022.
Pé Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Anette Levin

! Senaste lydelse av foreskrifternas rubrik SKOLFS 2012:24.
2 Senaste lydelse SKOLFS 2012:24.
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Bilagd®

Sammanfogningsteknik

Amnet sammanfogningsteknik behandlar olika metoder och tekniker for
sammanfogning av material. Dessutom behandlar &mnet kvalitetsbeddmning
av resultat och hur skotsel av utrustningen skapar forutséttningar for en
driftsdker produktion.

Amnets syfte

Undervisningen i dmnet sammanfogningsteknik ska syfta till att eleverna
utvecklar formaga att sammanfoga olika material med hjédlp av utrustning
anpassad for materialet. Undervisningen ska leda till att eleverna utvecklar
kunskaper om olika metoder for sammanfogning samt forméga att bedoma
vilken metod som &r lampligast att vélja for den aktuella uppgiften. Genom
undervisningen ska eleverna ocksa ges mojlighet att utveckla kunskaper om
utrustningens funktion och anvdndningsomraden samt om vikten av under-
hall av utrustningen.

Undervisningen ska dven bidra till att eleverna utvecklar kunskaper om
hur information frén tillverkningsunderlag anvinds vid sammanfogning av
material. Dessutom ska undervisningen leda till att eleverna utvecklar kun-
skaper om risker for formavvikelser och felaktigheter vid sammanfogningen
samt hur sadana undviks och atgdrdas. Att tillverka produkter med rétt
kvalitet dr viktigt inom industriteknisk produktion, och undervisningen ska
darfor leda till att eleverna utvecklar kunskaper om kvalitetsbedomning av
det fardiga resultatet med hjélp av standarder. Undervisningen ska ocksa ge
eleverna mdjlighet att utveckla forméaga att 16sa produktionstekniska pro-
blem.

Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar kunskaper om hur
man systematiskt arbetar med sdkerhets- och miljofrdgor samt hur man
arbetar ergonomiskt. Den ska dven ge eleverna mdjlighet att utveckla kun-
skaper om de termer och begrepp som anvinds inom teknikomrédet samt
forméga att samverka och kommunicera med méanniskor i alla led i pro-
duktionen.

Undervisningen i dmnet sammanfogningsteknik ska ge eleverna
forutsdttningar att utveckla foljande:

1. Férmaga att planera, organisera och utféra sammanfogning av material
med utrustning som &r ldmplig for materialet.

2. Forméga att tolka instruktioner och tillverkningsunderlag.

3. Forméga att hantera och varda utrustningen enligt givna instruktioner,
utféra underhéll av och enklare reparationer pa utrustningen samt hélla god
ordning pa arbetsplatsen.

4. Formaga att arbeta pa ett sitt som ar sékert bade for en sjélv och andra
samt ergonomiskt och med hénsyn till miljon.

3 Senaste lydelse SKOLFS 2013:40.



5. Forméga att korrigera formavvikelser samt 16sa produktionstekniska
problem.

6. Kunskaper om utrustningars funktion och olika metoder.

7. Forméaga att bedoma kvalitet pa utfort arbete.

8. Formaga att kommunicera med olika malgrupper och anvénda begrepp
och uttryck som é&r relevanta for amnesomradet.

Kurser i imnet

Sammanfogning, 100 poéng.

Svets grund, 100 poéng.

Kalsvets 1, 100 podng, som bygger pa kursen svets grund. Kursen kan ldsas
flera ganger med olika svetsmetoder.

Kalsvets 2, 100 podng, som bygger pa kursen kélsvets 1. Kursen kan lédsas
flera génger med olika svetsmetoder.

Stumsvets 1, 100 poéng, som bygger pa kursen kilsvets 2. Kursen kan ldsas
flera génger med olika svetsmetoder.

Stumsvets 2, 100 podng, som bygger pa kursen stumsvets 1. Kursen kan
lasas flera gdnger med olika svetsmetoder.

Rorsvets 1, 100 podng, som bygger pa kursen stumsvets 2. Kursen kan ldsas
flera génger med olika svetsmetoder.

Rorsvets 2, 100 poédng, som bygger pa kursen rorsvets 1. Kursen kan ldsas
flera ganger med olika svetsmetoder.

Sammanfogning, 100 poing
Kurskod: SAASAA(

Kursen sammanfogning omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets
syfte. I kursen behandlas grundldggande kunskaper i &mnet.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Sammanfogning av olika material med relevanta sammanfogningsmeto-
der, till exempel limning, nitning, skruvforband, svetsning och 16dning.

— Enklare tillverkningsunderlag for ssmmanfogning.

— Olika utrustningars funktion och anvindningsomraden.

— Enklare underhéll och service pé utrustningarna. Organisation av arbets-
platsen.

— Lagar och andra bestimmelser om arbetsmiljo, systematiskt arbetsmiljo-
arbete samt sikerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation
och genomférande av det egna arbetet.

— Metoder for bedomning av sammanfogningsprocessen och korrigerings-
mdjligheter.

— Kuvalitetsbedomning av resultatet.

— Termer och begrepp inom teknikomradet.
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Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrid med handledare sammanfogning
av material med relevanta metoder. I planeringen tolkar eleven med viss
sikerhet arbetsbeskrivningar och ritningar. Vidare viljer eleven i samrad
med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare samman-
fogning av material med relevanta metoder i enlighet med sdkerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbe-
tet dr tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder ele-
ven med viss sikerhet arbetsbeskrivningar och ritningar. Eleven hanterar
material, utrustning, verktyg och eventuella maskiner med visst handlag och
héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pd ett
satt som &r sikert badde for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till
miljon. Under arbetet upptécker eleven eventuella formavvikelser och andra
problem som uppkommer och tgirdar dem i samrad med handledare. Nar
arbetsuppgiften ar utférd gor eleven en enkel dokumentation av arbetspro-
cessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar oversiktligt hur dessa fak-
torer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér oversiktligt for
eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omddmen.

Eleven anvénder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nér eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrid med handledare sammanfog-
ning av material med relevanta metoder. I planeringen tolkar eleven med
viss siikerhet arbetsbeskrivningar och ritningar. Vidare véljer eleven efter
samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrdd med handledare sam-
manfogning av material med relevanta metoder i enlighet med sékerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet ar tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anviander
eleven med viss sikerhet arbetsbeskrivningar och ritningar. Eleven hante-
rar material, utrustning, verktyg och eventuella maskiner med gott handlag
och haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sétt som &r sikert bade for eleven sjélv och andra samt med hénsyn till
miljon. Under arbetet upptécker eleven eventuella formavvikelser och andra



problem som uppkommer och dtgirdar dem efter samrad med handledare.
Nar arbetsuppgiften dr utford gor eleven en moggrann dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvints for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt hur dessa faktorer pa-
verkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt for eventuella av-
vikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvir-
derar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omddmen.

Eleven anviander med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare sammanfog-
ning av material med relevanta metoder. I planeringen tolkar eleven med
siikerhet arbetsbeskrivningar och ritningar. Eleven forutser ocksa svarig-
heter som kan uppstid och anpassar planering och organisation efter
det. Vidare viljer eleven efter samriad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare sam-
manfogning av material med relevanta metoder i enlighet med sikerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvédnder eleven med
sikerhet arbetsbeskrivningar och ritningar. Eleven hanterar material, utrust-
ning, verktyg och eventuella maskiner med mycket gott handlag och haller
god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt
som é&r sékert bade for eleven sjélv och andra samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra pro-
blem som uppkommer och édtgirdar dem efter samrad med handledare. Nar
arbetsuppgiften dr utford gor eleven en noggrann och utforlig dokumen-
tation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogdr utforligt och nyanserat f6r material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyan-
serat hur dessa faktorer péverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr
utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser frén specifikationen samt
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan for-
bittras.

Eleven anvinder med siikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna formagan och situationens krav.
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Svets grund, 100 poéing
Kurskod: SAASVTO0

Kursen svets grund omfattar punkterna 1-7 under rubriken Amnets syfte. I
kursen behandlas grundldggande kunskaper i &mnet.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

— Vanliga svetsmetoder for svetsning i kdlfogar och stumsvetsar i enkla
svetslédgen.

— Svetsning och 16dning med oxygen och acetylen.

— Skérande i metalliska material med termisk utrustning.

— Enklare tillverkningsunderlag for 16dning och svetsning.

— Utrustningens funktion och anvidndningsomraden samt sdkerhetsanord-
ningar.

— Lagar och andra bestimmelser om arbetsmiljd, systematiskt arbetsmiljo-
arbete samt sdkerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation
och genomférande av det egna arbetet.

— Metoder for reparation av enkla fel som uppstitt under sammanfog-
ningen.

— Standarder for kvalitetsbeddmning av sammanfogning.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrid med handledare svetsning och
16dning med relevanta metoder. I planeringen tolkar eleven med viss séiker-
het instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven i samrad
med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning
och 16dning med relevanta metoder i enlighet med sédkerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning och verktyg med visst handlag och haller god ordning pé
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sitt som ar sdkert bade
for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upp-
tacker eleven eventuella formavvikelser som uppkommer och atgérdar dem i
samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utford gor eleven en enkel
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogdr oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar dversiktligt hur dessa fak-
torer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr dversiktligt for
eventuella avvikelser frdn specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omddmen. I



redogorelser och forklaringar anvédnder eleven med viss sdkerhet korrekt
facksprék.

Nar eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
och 16dning med relevanta metoder. I planeringen tolkar eleven med viss
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven efter
samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svets-
ning och 16dning med relevanta metoder i enlighet med sékerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstiillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvéinder eleven med
viss sékerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning och verktyg med gott handlag och héller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r sakert bade
for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upp-
ticker eleven eventuella formavvikelser som uppkommer och dtgérdar dem
efter samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften ar utford gor eleven en
noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvints for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt hur dessa faktorer pa-
verkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt for eventuella av-
vikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvir-
derar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdémen. I redogorel-
ser och forklaringar anvénder eleven med viss sidkerhet korrekt facksprak.

Nar eleven samradder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
och 16dning med relevanta metoder. I planeringen tolkar eleven med siiker-
het instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser ocksa svarig-
heter som kan uppstd och anpassar planering och organisation efter
det. Vidare viljer eleven efter samriad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.
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Eleven utfér med noggrannhet och efter samrid med handledare svets-
ning och 16dning med relevanta metoder i enlighet med sikerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvidnder eleven med sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning
och verktyg med mycket gott handlag och héller god ordning pé arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som ar sdkert bade for
eleven sjélv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptacker
eleven eventuella formavvikelser som uppkommer och atgédrdar dem efter
samriad med handledare. Nér arbetsuppgiften &r utford gor eleven en nog-
grann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyan-
serat hur dessa faktorer pdverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr
utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen samt
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbétt-
ras. I redogorelser och forklaringar anvinder eleven med viss sdkerhet
korrekt facksprak.

Nir eleven samrdder med handledare beddmer hon eller han med séker-
het den egna formégan och situationens krav.

Kilsvets 1, 100 poéing
Kurskod: SAAKALO01S

Kursen kilsvets 1 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. 1
kursen behandlas grundlaggande kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

— Svetsning med vald svetsmetod av kélfogar i olika relevanta svetslagen
till géngse acceptanskrav.

— Tillverkningsunderlag, till exempel svetsdatablad och ritningar.

— Funktion hos utrustning och kringutrustning for vald svetsmetod.

— Enklare underhall och service pé utrustningen.

— Lagar och andra bestimmelser om arbetsmiljo, systematiskt arbetsmiljo-
arbete samt sdkerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation
och genomforande av det egna arbetet.

— Metoder for reparation av enklare fel som uppstar under svetsningen
samt for att 16sa enklare produktionstekniska problem.

— Standarder for kvalitetsbeddmning av sammanfogningar.

— Termer och begrepp inom teknikomradet.



Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med
vald svetsmetod i kélfogar. I planeringen tolkar eleven med viss séikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven i samrad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i kdlfogar, i enlighet med sdkerhetsforeskrifter samt
givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar till-
fredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
viss siikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning och verktyg med visst handlag och héller god ordning pé
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som 4r sdkert bdde
for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upp-
ticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer
och étgdrdar dem i samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften &r utford
gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar éversiktligt hur dessa fak-
torer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér oversiktligt for
eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omddmen.

Eleven anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nar eleven samradder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i kdlfogar. I planeringen tolkar eleven med viss siker-
het instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven efter sam-
rad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrid med handledare
svetsning med vald svetsmetod i kélfogar, i enlighet med sdkerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet ar tillfredsstiillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvander
eleven med viss sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
hanterar material, utrustning och verktyg med gott handlag och héller god
ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som ar
sakert bade for eleven sjilv och andra samt med hansyn till miljon. Under
arbetet uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som
uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Nér arbets-
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uppgiften dr utférd gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsproces-
sen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvints for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt hur dessa faktorer
paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr utforligt for eventuella
avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvérderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven anvénder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nér eleven samradder med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i kélfogar. I planeringen tolkar eleven med siikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser ocksa svarigheter
som kan uppsti och anpassar planering och organisation efter det.
Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare
svetsning med vald svetsmetod i kélfogar, i enlighet med sdkerhetsforeskrif-
ter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet &r
gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvidnder eleven med siikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning
och verktyg med mycket gott handlag och héller god ordning pé arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som dr sdkert bade for
eleven sjélv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptéicker
eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och
atgdrdar dem efter samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften dr utford
g0or eleven en noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyan-
serat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr
utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser frén specifikationen samt
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan for-
béttras.

Eleven anvinder med séikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna formégan och situationens krav.



Kiilsvets 2, 100 poéing
Kurskod: SAAKAL02S

Kursen kilsvets 2 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. T
kursen behandlas kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Svetsning med vald svetsmetod av kalfogar plit mot plit samt plat mot
ror 1 olika relevanta svetsldgen till gingse acceptanskrav.

— Tillverkningsunderlag, till exempel svetsdatablad, ritningar och standar-
der.

— Funktion hos utrustning och kringutrustning for vald svetsmetod.

— Systematiskt underhall och service pé utrustningen. Organisation av
arbetsplatsen.

— Lagar och andra bestimmelser om arbetsmiljo, systematiskt arbetsmiljo-
arbete samt sdkerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation
och genomf6rande av det egna arbetet.

— Metoder for reparation av enklare fel som uppstar under svetsningen
samt for att 10sa enklare produktionstekniska problem.

— Standarder for kvalitetsbedomning av den utférda sammanfogningen.

— Termer och begrepp inom teknikomradet.

— Olika delar i produktionsprocessen. Betydelsen av kommunikation och
samverkan mellan dessa.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med
vald svetsmetod i kélfogar. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven i samrad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i kidlfogar, i enlighet med sdkerhetsforeskrifter samt
givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar till-
fredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning och verktyg med visst handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som dr sikert bade
for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upp-
ticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer
och atgirdar dem i samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften ar utford
gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar éversiktligt hur dessa fak-
torer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr oversiktligt for
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eventuella avvikelser frén specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdomen.
Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor dversiktligt for
betydelsen av samarbete. Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet
korrekt facksprak.
Nér eleven samradder med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i kdlfogar. I planeringen tolkar eleven med viss siker-
het instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven efter sam-
rad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare
svetsning med vald svetsmetod i kélfogar, i enlighet med sdkerhetsforeskrif-
ter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning och verktyg med gott handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som dr sékert bade
for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upp-
ticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer
och atgidrdar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften é&r
utford gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvints for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt hur dessa faktorer pa-
verkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr utforligt for eventuella av-
vikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvir-
derar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogdr utforligt for
betydelsen av samarbete. Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet
korrekt facksprak.

Nér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.



Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i kélfogar. I planeringen tolkar eleven med siikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser ocksa svarigheter
som kan uppstd och anpassar planering och organisation efter det.
Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svets-
ning med vald svetsmetod i kdlfogar, i enlighet med sdkerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
gott utifrén givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med siikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning
och verktyg med mycket gott handlag och héller god ordning péd arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r sikert bade for
eleven sjélv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptéacker
eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och
atgérdar dem efter samrad med handledare. Nar arbetsuppgiften ér utford
gor eleven en noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyan-
serat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen samt
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdoémen samt ger forslag pa hur arbetet kan for-
biittras.

Eleven samarbetar 1 sitt arbete med andra samt redogor utforligt och
nyanserat for betydelsen av samarbete. Dessutom anvénder eleven med
sikerhet korrekt facksprak.

Nar eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna forméagan och situationens krav.

Stumsvets 1, 100 poiing
Kurskod: SAASTUO01S

Kursen stumsvets 1 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. T
kursen behandlas kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Svetsning med vald svetsmetod av horm och stumfogar i olika relevanta
svetsldgen till gingse acceptanskrav.

— Tillverkningsunderlag.

— Funktion hos utrustning och kringutrustning for vald svetsmetod.

— Systematiskt underhall och service samt felsokning pé utrustningen.
Organisation av arbetsplatsen.
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— Lagar och andra bestimmelser om arbetsmiljo, systematiskt arbetsmiljo-
arbete samt sdkerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation
och genomférande av det egna arbetet.

— Metoder for reparation av enklare fel som uppstér under svetsningen
samt for att 16sa enklare produktionstekniska problem.

— Standarder for kvalitetsbeddmning av den utférda sammanfogningen.

— Termer och begrepp inom teknikomradet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med
vald svetsmetod i hérn och av stumfogar. I planeringen tolkar eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven i
samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i hérn och av stumfogar, i enlighet med sékerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbe-
tet dr tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder ele-
ven med viss siikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven han-
terar material, utrustning och verktyg med visst handlag och héller god
ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som é&r
sékert bade for eleven sjélv och andra samt med hénsyn till miljén. Under
arbetet upptécker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som
uppkommer och atgirdar dem i samrad med handledare. Nér arbetsuppgif-
ten dr utford gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar dversiktligt hur dessa fak-
torer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr oversiktligt for
eventuella avvikelser frdn specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss siker-
het korrekt facksprak.

Nér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i horn och av stumfogar. I planeringen tolkar eleven
med viss sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer
eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och
material som passar for uppgiften.



Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svets-
ning med vald svetsmetod i horn och av stumfogar, i enlighet med siker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet ar tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvén-
der eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Ele-
ven hanterar material, utrustning och verktyg med gott handlag och haller
god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt
som &r sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet upptécker eleven eventuella formavvikelser och andra pro-
blem som uppkommer och édtgérdar dem efter samrad med handledare. Nar
arbetsuppgiften 4r utford gor eleven en noggrann dokumentation av arbets-
processen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt hur dessa faktorer pé-
verkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér utforligt for eventuella av-
vikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvir-
derar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvéinder med viss séker-
het korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i horn och av stumfogar. I planeringen tolkar eleven
med sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser
ocksa svarigheter som kan uppsti och anpassar planering och organisa-
tion efter det. Vidare viljer eleven efter samriad med handledare arbets-
metoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrdd med handledare svets-
ning med vald svetsmetod i hérn och av stumfogar, i enlighet med siker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material,
utrustning och verktyg med mycket gott handlag och héller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som ar sdkert bade
for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljéon. Under arbetet upp-
tacker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer
och atgdrdar dem efter samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften ar
utford gor eleven en noggrann och utforlig dokumentation av arbetspro-
cessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyan-
serat hur dessa faktorer péverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr
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utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen samt
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan for-
béttras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvdnder med sékerhet
korrekt facksprak.

Niér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna férmégan och situationens krav.

Stumsvets 2, 100 poing
Kurskod: SAASTU02S

Kursen stumsvets 2 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte.
kursen behandlas fordjupade kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

— Svetsning med vald svetsmetod av stumfogar i olika relevanta svets-
lagen till géngse acceptanskrav.

— Avancerade tillverkningsunderlag.

— Funktion hos utrustning och kringutrustning for vald svetsmetod.

— Systematiskt underhall och service samt felsokning pa utrustningen.
Organisation av arbetsplatsen.

— Lagar och andra bestimmelser om arbetsmiljo, systematiskt arbetsmiljo-
arbete samt sdkerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation
och genomférande av det egna arbetet.

— Metoder for reparation av fel som uppstar under svetsningen samt for att
16sa enklare produktionstekniska problem.

— Standarder for kvalitetsbedomning av den utférda sammanfogningen.

— Termer och begrepp inom teknikomradet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samriad med handledare svetsning med
vald svetsmetod av stumfogar. I planeringen tolkar eleven med viss siker-
het instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven i samrad
med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod av stumfogar, i enlighet med sdkerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
viss sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning och verktyg med visst handlag och héller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som dr sékert bade
for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet



uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som upp-
kommer och atgérdar dem i samrad med handledare. Nar arbetsuppgiften &r
utford gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar éversiktligt hur dessa fak-
torer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér oversiktligt for
eventuella avvikelser frén specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss siker-
het korrekt facksprak.

Niér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod av stumfogar. I planeringen tolkar eleven med viss
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven efter
samriad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svets-
ning med vald svetsmetod av stumfogar, i enlighet med sékerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet &r
tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning och verktyg med gott handlag och haller god ordning pé
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sékert bade
for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upp-
tiacker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer
och atgdrdar dem efter samrid med handledare. Nér arbetsuppgiften ar
utford gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resul-
tatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt hur dessa faktorer pé-
verkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr utforligt for eventuella av-
vikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvir-
derar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss séker-
het korrekt facksprak.

Nir eleven samradder med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.
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Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samriad med handledare svetsning
med vald svetsmetod av stumfogar. I planeringen tolkar eleven med siiker-
het instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser ocksa svarig-
heter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter
det. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare svets-
ning med vald svetsmetod av stumfogar, i enlighet med sékerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
gott utifrén givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med siikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning
och verktyg med mycket gott handlag och héller god ordning pé arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som &r sikert bade for
eleven sjélv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptacker
eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och
atgirdar dem efter samrad med handledare. Nar arbetsuppgiften dr utford
g0Or eleven en noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyan-
serat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen samt
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan for-
bittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med séikerhet
korrekt facksprak.

Naér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna formdgan och situationens krav.

Rorsvets 1, 100 poing
Kurskod: SAARORO01S

Kursen rorsvets 1 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. T
kursen behandlas fordjupade kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

— Svetsning med vald svetsmetod av stumfogar i ror i olika relevanta
svetsldgen till gingse acceptanskrav.

— Avancerade tillverkningsunderlag.

— Funktion hos utrustning och kringutrustning for vald svetsmetod.

— Systematiskt underhall och service samt felsokning pa utrustningen.
Organisation av arbetsplatsen.



— Lagar och andra bestimmelser om arbetsmiljo, systematiskt arbetsmiljo-
arbete samt sikerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation
och genomf6rande av det egna arbetet.

— Metoder for reparation av fel som uppstar under svetsningen samt for att
16sa enklare produktionstekniska problem.

— Standarder for kvalitetsbeddmning av den utférda sammanfogningen.

— Termer och begrepp inom teknikomradet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med
vald svetsmetod i stumfogar i ror. I planeringen tolkar eleven med viss
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven i
samriad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i stumfogar i ror, i enlighet med sikerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstiillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
viss sékerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning och verktyg med visst handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sékert bade
for eleven sjédlv och andra samt med héansyn till miljon. Under arbetet upp-
ticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer
och atgirdar dem i samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften édr utford
gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar dversiktligt hur dessa fak-
torer péverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr dversiktligt for
eventuella avvikelser frdn specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss siker-
het korrekt facksprak.

Niér eleven samrdader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i stumfogar i ror. [ planeringen tolkar eleven med viss
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven efter
samriad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.
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Eleven utfér med noggrannhet och efter samrid med handledare svets-
ning med vald svetsmetod i stumfogar i ror, i enlighet med sidkerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbe-
tet dr tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder ele-
ven med viss sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven han-
terar material, utrustning och verktyg med gott handlag och haller god
ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som é&r
sékert bade for eleven sjédlv och andra samt med hénsyn till miljén. Under
arbetet upptécker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som
uppkommer och atgdrdar dem efter samrad med handledare. Nir arbets-
uppgiften &r utford gor eleven en noggrann dokumentation av arbetspro-
cessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt hur dessa faktorer pé-
verkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér utforligt for eventuella av-
vikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvir-
derar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss siker-
het korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i stumfogar i ror. I planeringen tolkar eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser ocksa
sviarigheter som kan uppsti och anpassar planering och organisation
efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrid med handledare svets-
ning med vald svetsmetod i stumfogar i ror, i enlighet med sdkerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbe-
tet dr gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvander eleven med siker-
het instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrust-
ning och verktyg med mycket gott handlag och haller god ordning pé
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sitt som ar sdkert bade
for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upp-
tacker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer
och étgirdar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften &r
utford gor eleven en noggrann och utforlig dokumentation av arbetspro-
cessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyan-
serat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr



utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen samt
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan for-
bittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sikerhet
korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med séker-
het den egna féormégan och situationens krav.

Rorsvets 2, 100 poing
Kurskod: SAARORO02S

Kursen rdrsvets 2 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I
kursen behandlas férdjupade kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Svetsning med vald svetsmetod av stumfogar i rér i olika relevanta
svetsldgen till gdngse acceptanskrav.

— Avancerade tillverkningsunderlag.

— Systematiskt underhall och service samt felskning pa utrustningen.
Organisation av arbetsplatsen.

— Lagar och andra bestimmelser om arbetsmiljd, systematiskt arbetsmiljo-
arbete samt sdkerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation
och genomférande av det egna arbetet.

— Metoder for reparation av fel som uppstar under svetsning samt for att
16sa produktionstekniska problem.

— Standarder for kvalitetsbedomning av den utforda sammanfogningen.

— Termer och begrepp inom teknikomradet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med
vald svetsmetod i stumfogar i ror. I planeringen tolkar eleven med viss
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven i
samriad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i stumfogar i r6r, i enlighet med sdkerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning och verktyg med visst handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r sdkert bade
for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upp-
ticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer
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och atgirdar dem i samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften ar utford
gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar dversiktligt hur dessa fak-
torer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér oversiktligt for
eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss siker-
het korrekt facksprak.

Nar eleven samradder med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i stumfogar i ror. I planeringen tolkar eleven med viss
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare véljer eleven efter
samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare svets-
ning med vald svetsmetod i stumfogar i ror, i enlighet med sdkerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet ar tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvander
eleven med viss sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
hanterar material, utrustning och verktyg med gott handlag och haller god
ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som &r
sékert bade for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till miljén. Under
arbetet upptécker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som
uppkommer och atgidrdar dem efter samriad med handledare. Nér arbets-
uppgiften dr utford gor eleven en noggrann dokumentation av arbetspro-
cessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utférligt hur dessa faktorer pé-
verkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr utforligt for eventuella av-
vikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvir-
derar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omddmen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss séiker-
het korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.



Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning
med vald svetsmetod i stumfogar i ror. I planeringen tolkar eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser ocksa
svarigheter som kan uppsti och anpassar planering och organisation
efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svets-
ning med vald svetsmetod i stumfogar i ror, i enlighet med sékerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbe-
tet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med siiker-
het instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrust-
ning och verktyg med mycket gott handlag och hiller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som 4r sdkert bdde
for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upp-
ticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer
och atgirdar dem efter samrad med handledare. Nar arbetsuppgiften ar
utford gor eleven en noggrann och utforlig dokumentation av arbetspro-
cessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyan-
serat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen samt
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdoémen samt ger forslag pa hur arbetet kan for-
biittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvéinder med sikerhet
korrekt facksprak.

Nar eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna formédgan och situationens krav.
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