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o . Utkom frén trycket
Foreskrifter den 23 juni 2022

om Andring i Skolverkets foreskrifter

(SKOLFS 2010:211) om édmnesplan for Amnet
produktionsutrustning i gymnasieskolan och inom
kommunal vuxenutbildning pa gymnasial niva;

beslutade den 1 juni 2022.

Med stdd av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap.
13 § forordningen (2011:1108) om vuxenutbildning foreskriver Skolverket i
fraga om Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:211) om dmnesplan for
dmnet produktionsutrustning i gymnasieskolan och inom kommunal vuxen-
utbildning p& gymnasial niva! att 1 § och bilagan till foreskrifterna ska ha
foljande lydelse.

1§ Av 1 kap. 4 § gymnasieférordningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § for-
ordningen (2011:1108) om vuxenutbildning framgér att det for varje dmne
ska finnas en dmnesplan. Av dmnesplanen ska det framgé dmnets syfte,
vilka kurser som ingér i d&mnet, det centrala innehéllet for varje kurs, hur
manga gymnasiepodng varje kurs omfattar och betygskriterierna for varje
kurs.

Dessa foreskrifter trider i kraft den 1 juli 2022.
Pé Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Anette Levin

! Senaste lydelse av foreskrifternas rubrik SKOLFS 2012:24.
2 Senaste lydelse SKOLFS 2012:24.
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Bilagd®

Produktionsutrustning

Amnet produktionsutrustning behandlar industriteknisk utrustning, dess an-
viandningsomraden samt géllande sdkerhetsforeskrifter. Det handlar ocksa
om hur utrustningen véardas samt hur dess funktion kontrolleras och effek-
tiviseras.

Amnets syfte

Undervisningen i dmnet produktionsutrustning ska syfta till att eleverna
utvecklar formaga att anvidnda industriteknisk produktionsutrustning, kring-
utrustning, verktyg, maskiner och styrteknisk utrustning enligt gillande
sékerhetsforeskrifter. I undervisningen ska eleverna ges mdjlighet att ut-
veckla kunskaper om utrustningens anviandningsomraden, konstruktion och
funktion samt om tillhdrande metoder och tekniker.

Undervisningen ska dven ge eleverna mdjlighet att utveckla forméga att
koppla samman och programmera styrteknisk utrustning. I undervisningen
ska eleverna ges mojlighet att utveckla forstaelse av funktionen hos enkel
styrteknisk utrustning samt att utveckla kunskaper om symboler, ventil-
beteckningar och mérkningar.

Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar kunskaper for att
kunna genomfora kontroll, felsokning, effektivisering och vérd av utrust-
ningen. Undervisningen ska dven bidra till att eleverna utvecklar kunskaper
om hur kvalitetssystem anvidnds samt om betydelsen av kvalitetssdkring i
produktionsutrustning. Eleverna ska vidare ges mojlighet att utveckla kun-
skaper om olika material, deras egenskaper och betydelse samt betecknings-
system.

I undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utféra sévil teoretiska
som praktiska Ovningar for att utveckla forméga att hantera produktions-
utrustning, kringutrustning, verktyg, maskiner och styrteknisk utrustning.

Undervisningen i dmnet produktionsutrustning ska ge eleverna
forutsdttningar att utveckla foljande:

1. Forméga att planera, organisera och utfora arbete i manuell och auto-
matiserad produktionsutrustning och kringutrustning enligt géllande sdker-
hetsforeskrifter.

2. Formaga att hantera for yrkesomradet relevant data och dator-
utrustning.

3. Formaga att utfora funktionskontroll, métningar, berdkningar och fel-
sokning av produktionsutrustning, kringutrustning, verktyg, maskiner och
styrteknisk utrustning.

4. Forméga att effektivisera produktionsutrustning och optimera instéll-
ningar.

5. Formaga att varda utrustning, maskiner och verktyg samt kunskaper
om utrustningens konstruktion och funktion.

3 Senaste lydelse SKOLFS 2012:45.



6. Kunskaper om utrustningens symboler, beteckningar och markningar.

7. Kunskaper om materialegenskaper och materials beteckningssystem
samt materials betydelse for funktion, kvalitet, tillverkning och destruktion.

8. Formaga att mita, dokumentera och bedoma kvaliteten pa utfort arbete
samt att anvénda relevanta begrepp.

Kurser i amnet

Industriell métteknik — fordjupning, 50 poing.

Industriell métteknik — grund, 50 poéng.

Interna transporter, 50 podng. Kursen kan lédsas flera gdnger med olika inne-
hall.

Produktionsutrustning 1, 100 podng. Kursen kan ldsas flera génger med
olika innehall.

Produktionsutrustning 2, 100 poéng, som bygger pa kursen produktions-
utrustning 1. Kursen kan lésas flera gdnger med olika innehall.
Produktionsutrustning 3, 100 poéng, som bygger pa kursen produktions-
utrustning 2. Kursen kan ldsas flera gdnger med olika innehall.
Produktionsutrustning 4, 100 poéng, som bygger pa kursen produktions-
utrustning 3.

Verktygskunskap, 100 podng.

Industriell méitteknik — fordjupning, S0 poing
Kurskod: PRUINU0

Kursen industriell métteknik — fordjupning omfattar punkterna 1-3, 5—6 och
8 under rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Installation, kalibrering och intrimning av olika typer av métutrustning
samt genomforande av métningar.

— Lokalisering av felkédllor samt tolkning och anvindning av métresultat
for lampliga korrigerande atgéarder.

— Anpassning av givare till méitsystem samt skydd av givare mot olika
typer av Overlast och yttre storningar.

— Funktionskontroll, regelbunden service samt vard av den utrustning som
tillimpas inom verksamheten.

— Mitprinciper och karakteristiska egenskaper for vanliga matartyper, till
exempel deplacement-, rotor-, virvelspridnings- och ultraljudsmitare,
induktiva métare samt massflodesmatare.

— Metoder for signaloverforing och anpassning av givare till méit- och
styrsystem.

— Konstruktion och funktion hos utrustning for métning av olika para-
metrar i gas- och vétskestrommar samt av fasta &mnen inom industrin.
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Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i samrad med handledare. I
planeringen tolkar eleven med viss sidkerhet instruktioner, kravspecifika-
tioner och sédkerhetsforeskrifter. Vidare véljer eleven i samrad med hand-
ledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare arbetsupp-
gifter med maétutrustning och kringutrustning, i enlighet med sikerhetsfore-
skrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvidnder
eleven med viss siikerhet instruktioner och utrustningsbeskrivningar. Ele-
ven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag
och héller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sdtt som &r sikert badde for eleven sjédlv och andra samt med hénsyn till
miljon. Under arbetet upptéicker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgirdar dem i samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med
viss sikerhet utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer samt resultatet av
métningar péaverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér dessutom
oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
enkla omdomen.

Eleven anvénder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nér eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter efter samrad med hand-
ledare. I planeringen tolkar eleven med viss siikerhet instruktioner, krav-
specifikationer och sékerhetsforeskrifter. Vidare véljer eleven efter samrad
med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrid med handledare arbets-
uppgifter med métutrustning och kringutrustning, i enlighet med sékerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet ar tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anviander
eleven med viss sikerhet instruktioner och utrustningsbeskrivningar. Ele-
ven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag
och haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sitt som &r sikert bade for eleven sjélv och andra samt med hinsyn till
miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer



och étgirdar dem efter samrad med handledare. Dessutom vardar eleven
med viss sikerhet utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogér utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer samt resultatet av mat-
ningar paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dessutom utforligt
for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade om-
domen.

Eleven anviander med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter efter samrad med hand-
ledare. I planeringen tolkar eleven med sédkerhet instruktioner, kravspecifi-
kationer och sdkerhetsforeskrifter. Eleven forutser ocksa svarigheter som
kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det. Vidare
viéljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrust-
ning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter med maétutrustning och kringutrustning, i enlighet med sékerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
sikerhet instruktioner och utrustningsbeskrivningar. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och haller
god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt
som é&r sékert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och
atgirdar dem efter samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med
sikerhet utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogdr utforligt och nyanserat f6r material, teknik, metoder och
verktyg som anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer samt resul-
tatet av métningar paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dess-
utom utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen
samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvdrderar eleven sitt arbete och
resultat med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan
forbittras.

Eleven anvinder med siikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna forméigan och situationens krav.
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Industriell miitteknik — grund, 50 poéing
Kurskod: PRUINDO

Kursen industriell métteknik — grund omfattar punkterna 1-3, 5-6 och 8
under rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Hantering av for verksamheten relevant métutrustning samt planering
och organisation i samband med anvéndandet.

— Standarder, bestimmelser och utrustningar for sdkerhet betraffande mén-
niskor, mdtutrustning och métobjekt.

— Tolkning och anvindning av maétresultat inom aktuell verksamhet for
lampliga korrigerande atgérder.

— Funktion och grundprinciper hos olika utrustningar och komponenter
som anvinds vid industriell métning, till exempel givare, méatmaskiner
och multimeter.

— Egenkontroll av mitinstrument, kalibrering, méatnoggrannhet, maétfel,
toleranser, spridning och andra relevanta statistiska matt.

— Relevanta egenskaper hos mitobjektet som i kombination med anvénda
mitdon paverkar resultatet.

— Funktionskontroll samt vard av den utrustning som tillimpas inom verk-
samheten.

— Tekniker, enheter och terminologi vid industriell métning av for verk-
samheten relevanta storheter, till exempel ldngd, tryck, flode, tempera-
tur, elasticitet, bojning, vinkel samt niva.

— Enheter och mittekniska begrepp for savil elektriska som mekaniska
storheter inom olika tillimpningar.

— Mitningens betydelse for ekonomi, kvalitet och miljo.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i samrad med handledare. 1
planeringen tolkar eleven med viss sidkerhet instruktioner, kravspecifika-
tioner och sédkerhetsforeskrifter. Vidare véljer eleven i samrad med hand-
ledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for upp-
giften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrid med handledare arbets-
uppgifter med mitutrustning och kringutrustning, i enlighet med sékerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet ar tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder
eleven med viss siikerhet instruktioner och utrustningsbeskrivningar. Ele-
ven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag
och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sétt som &r sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till
miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer



och étgdrdar dem i samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med
viss siikerhet utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer samt resultatet av
métningar péverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér dessutom
oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
enkla omdomen.

Eleven anviander med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter efter samrad med hand-
ledare. I planeringen tolkar eleven med viss siikerhet instruktioner, kravs-
pecifikationer och sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven efter samrad
med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter med maétutrustning och kringutrustning, i enlighet med sékerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet &r tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvander
eleven med viss sidkerhet instruktioner och utrustningsbeskrivningar. Ele-
ven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag
och héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sdtt som ar sdkert bade for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till
miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgédrdar dem efter samrad med handledare. Dessutom vérdar eleven
med viss sikerhet utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvénts for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer samt resultatet av
mitningar paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr dessutom ut-
forligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbets-
insatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanse-
rade omdomen.

Eleven anvinder med viss séikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.
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Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter efter samrad med hand-
ledare. I planeringen tolkar eleven med sédkerhet instruktioner, kravspecifi-
kationer och sékerhetsforeskrifter. Eleven forutser ocksa svarigheter som
kan uppstd och anpassar planering och organisation efter det. Vidare
véljer eleven efter samrid med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrust-
ning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter med métutrustning och kringutrustning, i enlighet med sékerhets-
foreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
sikerhet instruktioner och utrustningsbeskrivningar. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och héller
god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt
som dr sdkert bide for eleven sjédlv och andra samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet upptidcker eleven eventuella problem som uppkommer och
atgirdar dem efter samrad med handledare. Dessutom vérdar eleven med
sikerhet utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer samt
resultatet av métningar paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér
dessutom utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifika-
tionen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvidrderar eleven sitt arbete
och resultat med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet
kan forbéttras.

Eleven anvénder med sikerhet korrekt facksprak.

Naér eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna formdgan och situationens krav.

Interna transporter, 50 poing
Kurskod: PRUINE00S

Kursen interna transporter omfattar punkterna 1, 3, 5-6 och 8 under rubri-
ken Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

— Mandvrering av vald transportutrustning och hantering av gods.

— Transportutrustningens uppbyggnad, arbetssétt, stabilitet och lyftfor-
méga samt olika bendmningar.

— Anvindningsomraden for transportutrustningen och relevant kringutrust-
ning.

— Milj6- och sékerhetsbestimmelser for hantering av olika typer av gods.

— For utrustningen relevanta korregler, symboler och signalscheman.

— Funktionskontroll, tillsyn och dagligt underhéll pé transportutrustningen
och tillhérande kringutrustning.



— Dimensionering och berdkningar betrdffande den belastning som sévil
transportutrustningen som godset utsitts for under transport, lagring och
hantering enligt till exempel belastningstabeller och géllande fore-
skrifter.

— Enklare principer for godshantering, till exempel lastbalans, tyngdpunkt
och riskmoment.

— Enklare principer for logistik av interna transporter, till exempel trans-
porteffektivitet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar transportuppgifter i samriad med hand-
ledare. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner, krav-
specifikationer och sékerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven i samrad med
handledare transportmetoder och kringutrustning med hénsyn till sévil
transportutrustning som gods.

Eleven utfor med noggrannhet och i samriad med handledare trans-
portuppgifter i enlighet med sdkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner
och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar tillfredsstillande utifran
givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss séikerhet instruktio-
ner och sdkerhetsforeskrifter. Dessutom genomfor eleven med viss siker-
het funktionskontroll och belastningsberdkningar. Eleven hanterar utrust-
ning och gods med visst handlag och haller god ordning pé arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som dr sdkert bade for eleven
sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven
eventuella problem som uppkommer och édtgiardar dem i samrad med hand-
ledare.

Eleven redogor oversiktligt for utrustning, transporttekniker och metoder
som anvénts for arbetsuppgiften samt for hur dessa faktorer paverkat
godsets kvalitet och funktion. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och
resultat med enkla omdémen.

Eleven anvinder med viss siikerhet korrekt facksprak.

Niér eleven samrdader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar transportuppgifter efter samrad med hand-
ledare. I planeringen tolkar eleven med viss siikerhet instruktioner, krav-
specifikationer och sékerhetsforeskrifter. Vidare véljer eleven efter samrad
med handledare transportmetoder och kringutrustning med hénsyn till saval
transportutrustning som gods.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare trans-
portuppgifter i enlighet med sdkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner
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och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet &r tillfredsstéillande utifran
givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med viss sikerhet instruktio-
ner och sikerhetsforeskrifter. Dessutom genomfor eleven med viss siker-
het funktionskontroll och belastningsberékningar. Eleven hanterar utrust-
ning och gods med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som dr sidkert bade for eleven
sjdlv och andra samt med héansyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och édtgérdar dem efter samrad med
handledare.

Eleven redogor utforligt for utrustning, transporttekniker och metoder
som anvénts for arbetsuppgiften samt for hur dessa faktorer paverkat
godsets kvalitet och funktion. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och
resultat med nyanserade omddmen.

Eleven anvénder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar transportuppgifter efter samrad med hand-
ledare. I planeringen tolkar eleven med siikerhet instruktioner, kravspecifi-
kationer och sdkerhetsforeskrifter. Eleven forutser ocksa svarigheter som
kan uppstd och anpassar planering och organisation efter det. Vidare
véljer eleven efter samrad med handledare transportmetoder och kringut-
rustning med hénsyn till savil transportutrustning som gods.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrid med handledare trans-
portuppgifter i enlighet med sdkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner
och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet dr gott utifrdn givna kvalitets-
krav. I arbetet anvinder eleven med siikerhet instruktioner och sikerhets-
foreskrifter. Dessutom genomfor eleven med sdkerhet funktionskontroll
och belastningsberdkningar. Eleven hanterar utrustning och gods med
mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sdkert bade for eleven sjélv och
andra samt med hédnsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven even-
tuella problem som uppkommer och atgérdar dem efter samrad med hand-
ledare.

Eleven redogdr utforligt och nyanserat for utrustning, transporttekniker
och metoder som anvénts for arbetsuppgiften samt for hur dessa faktorer
paverkat godsets kvalitet och funktion. Dessutom utvérderar eleven sitt
arbete och resultat med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur
arbetet kan forbéttras.

Eleven anvinder med séikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna formégan och situationens krav.



Produktionsutrustning 1, 100 poéing
Kurskod: PRUPRD01S

Kursen produktionsutrustning 1 omfattar punkterna 1-3, 5-6 och 8 under
rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas grundldggande kunskaper i vald
produktionsutrustning.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Enklare hantering och vérd av vald produktionsutrustning och kringut-
rustning, till exempel verktyg, maskiner, produktionsmoduler och styr-
teknisk utrustning, enligt géllande sékerhetsforeskrifter.

— Funktion och konstruktion hos enklare produktionsutrustning och kring-
utrustning.

— Grundldggande produktionsrelaterade arbetsmoment, till exempel bank-
arbeten, enkla arbeten inom skdrande bearbetning, sammanfogning av
enkel platprodukt, anvindning av mdtdon samt l4sning och tydning av
enkla ritningar. Heta arbeten.

— Dagligt underhall av produktions- och kringutrustning.

— Relevanta métningar, till exempel dimensioneringar, koncentrationer
och toleranser, i samband med anvidndande av utrustning.

— Vanligt forekommande anvidndningsomraden, metoder och tekniker for
relevant produktionsutrustning och kringutrustning.

— Vanligt forekommande begrepp, for relevant industriteknisk produk-
tionsutrustning och kringutrustning.

— Grundldggande symboler, beteckningar och mérkningar.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning i samrad med handledare. I planeringen tolkar eleven med
viss sikerhet instruktioner, kravspecifikationer och sdkerhetsforeskrifter.
Vidare viljer eleven i samriad med handledare arbetsmetoder, verktyg, ut-
rustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med séker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet dr tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvén-
der eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dess-
utom genomfor eleven med viss sikerhet relevanta métningar. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag och
héller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett
satt som &dr sékert bdde for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till
miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgirdar dem i samrad med handledare. Dessutom vérdar eleven med
viss sikerhet utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner.
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Eleven redogdr oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogdr dessutom oversiktligt for eventuella avvikelser
fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar
eleven sitt arbete och resultat med enkla omddmen.

Eleven anvéinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nér eleven samradder med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning efter samrad med handledare. I planeringen tolkar eleven
med viss sikerhet instruktioner, kravspecifikationer och sdkerhetsforeskrif-
ter. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verk-
tyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med séker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet dr tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvén-
der eleven med viss siikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dess-
utom genomfor eleven med viss sikerhet relevanta métningar. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag och
haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sétt som &r sdkert bade for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till
miljon. Under arbetet upptéicker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgdrdar dem efter samrad med handledare. Dessutom vérdar eleven
med viss sikerhet utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som
anvénts for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer pdverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogor utforligt for eventuella avvikelser fran specifi-
kationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt
arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven anvénder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nar eleven samradder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning efter samrad med handledare. I planeringen tolkar eleven



med sikerhet instruktioner, kravspecifikationer och sdkerhetsforeskrifter.
Eleven forutser ocksa svirigheter som kan uppstia och anpassar plane-
ring och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med séker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviander eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor ele-
ven med siikerhet relevanta métningar. Eleven hanterar material, utrust-
ning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och hélller god
ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sitt som &r
sakert bade for eleven sjédlv och andra samt med hansyn till miljon. Under
arbetet upptécker eleven eventuella problem som uppkommer och atgérdar
dem efter samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med séikerhet
utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och
verktyg som anvénts for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer péaverkat
kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr utforligt och nyanserat for
eventuella avvikelser frén specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade om-
domen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbéttras.

Eleven anviander med séikerhet korrekt facksprak.

Nar eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna formdgan och situationens krav.

Produktionsutrustning 2, 100 poing
Kurskod: PRUPRDO02S

Kursen produktionsutrustning 2 omfattar punkterna 1, 3, och 5-8 under
rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas grundliggande kunskaper i vald
produktionsutrustning.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Arbete med och vard av vald produktionsutrustning och kringutrustning,
till exempel verktyg, maskiner, produktionsmoduler och styrteknisk ut-
rustning, enligt gillande sdkerhetsforeskrifter.

— Funktion och konstruktion hos relevant produktionsutrustning och kring-
utrustning.

— Enklare funktionskontroll och métningar samt visst underhall av produk-
tionsutrustning och kringutrustning.

— Enklare dimensionering och tekniska berdkningar.

— Anvindningsomrdden for relevant produktionsutrustning och kringut-
rustning.
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— Enklare begrepp, metoder och tekniker for industriteknisk produktions-
utrustning och kringutrustning.

— Enklare teknisk beskrivning for produktionsutrustning och kringutrust-
ning.

— Materialegenskaper och materialets betydelse for funktion och kvalitet
hos produktionsutrustning och kringutrustning samt produkter.

— Mitning och dokumentation av kvalitet pa utfort arbete.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning i samrad med handledare. I planeringen tolkar eleven med
viss sidkerhet instruktioner, kravspecifikationer och sdkerhetsforeskrifter.
Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, ut-
rustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utféor med noggrannhet och i samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med séker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet dr tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvén-
der eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dess-
utom genomfor eleven med viss sikerhet funktionskontroll, métningar,
enklare dimensionering och berdkningar. Eleven hanterar material, utrust-
ning, verktyg och maskiner med visst handlag och haller god ordning pé
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som dr sékert bade
for eleven sjilv och andra samt med hédnsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och édtgérdar dem i
samriad med handledare. Dessutom vérdar eleven med viss sidkerhet
utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner. Nér arbetsuppgiften &r
utford gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for det anvidnda materialet och dess egen-
skaper samt for teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbets-
uppgiften. Eleven redogdr ocksa for hur dessa faktorer i arbetsprocessen har
paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dversiktligt for eventuella
avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvérderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdomen.

Eleven anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning efter samrad med handledare. I planeringen tolkar eleven
med viss sikerhet instruktioner, kravspecifikationer och sékerhetsforeskrif-



ter. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verk-
tyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med séker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet ar tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvén-
der eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dess-
utom genomfor eleven med viss sikerhet funktionskontroll, métningar,
enklare dimensionering och berdkningar. Eleven hanterar material, utrust-
ning, verktyg och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som ar sdkert bdde
for eleven sjédlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upp-
ticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter
samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med viss séikerhet utrust-
ning, maskiner och verktyg enligt instruktioner. Nér arbetsuppgiften &r
utford gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resul-
tatet.

Eleven redogor utforligt for det anvdnda materialet och dess egenskaper
samt for teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften. Ele-
ven redogdr ocksa for hur dessa faktorer i arbetsprocessen har paverkat
kvalitet och slutresultat. Eleven redogér utforligt for eventuella avvikelser
fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar ele-
ven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven anviander med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nar eleven samradder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning efter samriad med handledare. I planeringen tolkar eleven
med sidkerhet instruktioner, kravspecifikationer och sdkerhetsforeskrifter.
Eleven forutser ocksa svirigheter som kan uppsti och anpassar plane-
ring och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samriad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med séker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvander eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor ele-
ven med sidkerhet funktionskontroll, métningar, enklare dimensionering
och berdkningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner
med mycket gott handlag och haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sdkert bade for eleven sjédlv och
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andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven even-
tuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med hand-
ledare. Dessutom vérdar eleven med sdkerhet utrustning, maskiner och
verktyg enligt instruktioner. Nér arbetsuppgiften dr utford gor eleven en
noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for det anvidnda materialet och
dess egenskaper samt for teknik, metoder och verktyg som anvénts for
arbetsuppgiften. Eleven redogér ocksd for hur dessa faktorer i arbets-
processen har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt
och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbéttras.

Eleven anvénder med séikerhet korrekt facksprak.

Nér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna formdgan och situationens krav.

Produktionsutrustning 3, 100 poiing
Kurskod: PRUPRD03S

Kursen produktionsutrustning 3 omfattar punkterna 1, 3 och 5-8 under
rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas fordjupade kunskaper i dmnet.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

— Arbete med och vérd av vald produktionsutrustning och kringutrustning,
till exempel verktyg, maskiner, produktionsmoduler och styrteknisk ut-
rustning, enligt géllande sékerhetsforeskrifter.

— Funktion och konstruktion hos produktionsutrustning och kringutrust-
ning.

— Funktionskontroll och métningar av produktionsutrustning och kringut-
rustning.

— Dimensionering och tekniska berékningar.

— Anvéndningsomraden for relevant produktionsutrustning och kringut-
rustning.

— Begrepp, metoder och tekniker som anvénds for produktionsutrustning
och kringutrustning.

— Teknisk beskrivning av produktionsutrustning och kringutrustning.

— Materialegenskaper, materials beteckningssystem och materialets bety-
delse for funktion och kvalitet hos samt tillverkning av produktions-
utrustning, kringutrustning och produkter.

— Mitning, dokumentation och bedomning av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning i samrad med handledare. I planeringen tolkar eleven med



viss sidkerhet instruktioner, kravspecifikationer och sdkerhetsforeskrifter.
Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, ut-
rustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med séker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet ar tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvén-
der eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dess-
utom genomfor eleven med viss sikerhet funktionskontroll, métningar,
dimensionering och berdkningar. Eleven hanterar material, utrustning, verk-
tyg och maskiner med visst handlag och héller god ordning pé arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sitt som dr sikert badde for eleven
sjdlv och andra samt med hénsyn till miljén. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och tgdrdar dem i samrad med hand-
ledare. Dessutom vérdar eleven med viss sikerhet utrustning, maskiner och
verktyg enligt instruktioner. Nar arbetsuppgiften dr utford gor eleven en
enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for det anvdnda materialet och dess egen-
skaper och beteckningssystem samt for teknik, metoder och verktyg som
anvants for arbetsuppgiften. Eleven redogor ocksé dversiktligt for hur dessa
faktorer i arbetsprocessen har péaverkat kvalitet och slutresultat. Eleven
redogor oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den
egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med
enkla omdomen.

Eleven anvénder med viss séikerhet korrekt facksprak.

Niér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning efter samriad med handledare. I planeringen tolkar eleven
med viss sikerhet instruktioner, kravspecifikationer och sékerhetsforeskrif-
ter. Vidare véljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verk-
tyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med séker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet ar tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvin-
der eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dess-
utom genomfor eleven med viss sdkerhet funktionskontroll, métningar,
dimensioneringar och berdkningar. Eleven hanterar material, utrustning,
verktyg och maskiner med gott handlag och héller god ordning pé arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sdkert bade for
eleven sjélv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptéacker
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eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad
med handledare. Dessutom vardar eleven med viss sédkerhet utrustning,
maskiner och verktyg enligt instruktioner. Nér arbetsuppgiften &r utford gor
eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for det anvanda materialet och dess egenskaper
och beteckningssystem samt for teknik, metoder och verktyg som anvénts
for arbetsuppgiften. Eleven redogdr ocksa utforligt for hur dessa faktorer i
arbetsprocessen har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utfor-
ligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbets-
insatsen. Dessutom utvdrderar eleven sitt arbete och resultat med nyanse-
rade omdomen.

Eleven anvénder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning efter samrad med handledare. I planeringen tolkar eleven
med sidkerhet instruktioner, kravspecifikationer och sdkerhetsforeskrifter.
Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar plane-
ring och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med sdker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor ele-
ven med siikerhet funktionskontroll, métningar, dimensioneringar och
berdkningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner
med mycket gott handlag och haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sdkert bade for eleven sjélv och
andra samt med hédnsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och éatgérdar dem efter samrad med
handledare. Dessutom vardar eleven med séikerhet utrustning, maskiner och
verktyg enligt instruktioner. Nér arbetsuppgiften dr utford gor eleven en
noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for det anvinda materialet och
dess egenskaper och beteckningssystem samt for teknik, metoder och
verktyg som anvints for arbetsuppgiften. Eleven redogdr ocksé utforligt
och nyanserat for hur dessa faktorer i arbetsprocessen har paverkat kvalitet
och slutresultat. Eleven redogor utforligt och nyanserat for eventuella
avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom



utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omddmen samt
ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven anviander med sédkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med séker-
het den egna formégan och situationens krav.

Produktionsutrustning 4, 100 poéing
Kurskod: PRUPRD04

Kursen produktionsutrustning 4 omfattar punkterna 1 och 3—8 under rubri-
ken Amnets syfte. I kursen behandlas fordjupade firdigheter och kunskaper.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Avancerad hantering, vard och anvéndning av produktionsutrustning och
kringutrustning, till exempel verktyg, maskiner, produktionsmoduler och
styrteknisk utrustning, enligt géllande sdkerhetsforeskrifter.

— Funktion och konstruktion hos avancerad produktionsutrustning och
kringutrustning.

— Funktionskontroll, métning, bedomning av mitfel och felsdkning av
produktionsutrustning och kringutrustning.

— Dimensionering samt tekniska och ekonomiska berékningar.

— Effektivisering och optimering av instdllningar pa produktionsutrustning
och kringutrustning.

— Anvéndningsomraden for produktionsutrustning och kringutrustning.

— Avancerade begrepp, metoder och tekniker for produktionsutrustning
och kringutrustning.

— Avancerad teknisk beskrivning av produktionsutrustning och kringut-
rustning.

— Materialegenskaper, materials beteckningssystem och materialets bety-
delse for funktion och kvalitet hos samt tillverkning och destruktion av
produktionsutrustning, kringutrustning och produkter.

— Mitning, dokumentation och bedémning av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning, och
kringutrustning i samrid med handledare. I planeringen tolkar eleven med
viss sidkerhet instruktioner, kravspecifikationer och sdkerhetsforeskrifter.
Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, ut-
rustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med séker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet ar tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvin-
der eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dess-
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utom genomfor eleven med viss sidkerhet funktionskontroll, métningar,
beddmning av mitfel, felsokning, dimensionering samt tekniska och eko-
nomiska berdkningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och
maskiner med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sékert bade for eleven sjélv och
andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven even-
tuella problem som uppkommer och atgirdar dem i samrad med hand-
ledare. Dessutom vardar eleven med viss séikerhet utrustning, maskiner och
verktyg enligt instruktioner. Nér arbetsuppgiften dr utford gor eleven en
enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for det anvinda materialet och dess egen-
skaper och beteckningssystem samt for teknik, metoder och verktyg som
anvénts for arbetsuppgiften. Eleven redogdr ocksé dversiktligt for hur dessa
faktorer i arbetsprocessen pdverkat kvalitet och slutresultat. Dessutom redo-
gor eleven oversiktligt for pd vilket sitt materialets egenskaper paverkar
destruktionen. Eleven redogor oversiktligt for eventuella avvikelser frn
specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven
sitt arbete och resultat med enkla omdomen.

Eleven anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning efter samrad med handledare. I planeringen tolkar eleven
med viss sikerhet instruktioner, kravspecifikationer och sdkerhetsforeskrif-
ter. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verk-
tyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrid med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med séker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet dr tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvén-
der eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dess-
utom genomfor eleven med viss sikerhet funktionskontroll, métningar,
bedomning av mitfel, felsokning, dimensionering samt tekniska och eko-
nomiska berdkningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och
maskiner med gott handlag och héller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som ar sikert bade for eleven sjilv och
andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptiacker eleven even-
tuella problem som uppkommer och édtgérdar dem efter samrad med hand-
ledare. Dessutom vérdar eleven med viss sdkerhet utrustning, maskiner och
verktyg enligt instruktioner. Nér arbetsuppgiften dr utford gor eleven en
noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.



Eleven redogor utforligt for det anvéinda materialet och dess egenskaper
och beteckningssystem samt for teknik, metoder och verktyg som anvénts
for arbetsuppgiften. Eleven redogdr ocksa utforligt for hur dessa faktorer i
arbetsprocessen paverkat kvalitet och slutresultat. Dessutom redogér eleven
utforligt for pa vilket sdtt materialets egenskaper paverkar destruktionen.
Eleven redogor utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdomen.

Eleven anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i produktionsutrustning och
kringutrustning efter samrad med handledare. I planeringen tolkar eleven
med sikerhet instruktioner, kravspecifikationer och sdkerhetsforeskrifter.
Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppstia och anpassar plane-
ring och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter i produktionsutrustning och kringutrustning, i enlighet med sdker-
hetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet
av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviander eleven med
sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor ele-
ven med sikerhet funktionskontroll, méitningar, beddmning av mdtfel,
felsokning, dimensionering samt tekniska och ekonomiska berdkningar.
Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket
gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergo-
nomiskt och pa ett sétt som dr sidkert bade for eleven sjdlv och andra samt
med hédnsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven eventuella problem
som uppkommer och dtgirdar dem efter samrdd med handledare. Dess-
utom vardar eleven med sidkerhet utrustning, maskiner och verktyg enligt
instruktioner. Nér arbetsuppgiften &r utford gor eleven en noggrann och
utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogdr utforligt och nyanserat for det anvinda materialet och
dess egenskaper och beteckningssystem samt for teknik, metoder och verk-
tyg som anvints for arbetsuppgiften. Eleven redogdr ocksé utforligt och
nyanserat for hur dessa faktorer i arbetsprocessen péaverkat kvalitet och
slutresultat. Dessutom redogér eleven utforligt for pa vilket satt materialets
egenskaper paverkar destruktionen. Eleven redogor utforligt och nyanserat
for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade om-
domen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbéttras.
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Eleven anvinder med séikerhet korrekt facksprak.
Niér eleven samradder med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna férmégan och situationens krav.

Verktygskunskap, 100 poiing
Kurskod: PRUVEY0

Kursen verktygskunskap omfattar punkterna 1, 3, 5 och 7—8 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Hantering, vérd och anvédndning av verktyg, maskiner och utrustning for
tillverkning av verktyg, till exempel for gjutning, pressning, klippning,
bockning, uppspianning och montering.

— Funktion och konstruktion hos verktyg, maskiner och utrustning for
tillverkning av verktyg, till exempel for gjutning, pressning, klippning,
bockning, uppspianning och montering.

— Standardiserade komponenter inom verktygstillverkning.

— Sérskilda data for verktygstillverkning.

— Provtillverkning och kvalitetskontroll.

— Virmebehandling av verktygsmaterial.

— Materialegenskaper hos produktionsutrustning som anvénds for att till-
verka verktyg.

— Materialegenskaper och materialets betydelse for funktion och kvalitet
av verktyg som tillverkas.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar, i samrad med handledare, arbetsuppgifter
med verktyg, maskiner och utrustning for tillverkning av verktyg. I plane-
ringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner, kravspecifikationer
och sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven i samrad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.
Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare arbets-
uppgifter med verktyg, maskiner och utrustning for tillverkning av verktyg, i
enlighet med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifi-
kationer. Resultatet av arbetet ar tillfredsstillande utifrdn givna kvalitets-
krav. I arbetet anvinder eleven med viss séikerhet instruktioner och tillverk-
ningsunderlag. Dessutom genomfor eleven med viss sidkerhet métningar,
berdkningar och kvalitetskontroll. Eleven hanterar material, utrustning,
verktyg och maskiner med visst handlag och haller god ordning pé arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r sdkert bade for
eleven sjélv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptacker
eleven eventuella problem som uppkommer och édtgérdar dem i samrad med



handledare. Dessutom vérdar eleven med viss sikerhet utrustning, maskin-
er och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor oversiktligt for det anvdnda materialet och dess egen-
skaper samt teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften.
Eleven redogdr ockséd oversiktligt for hur dessa faktorer i arbetsprocessen
paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor oversiktligt for eventuella
avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvdrderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven anviander med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar, efter samriad med handledare, arbets-
uppgifter med verktyg, maskiner och utrustning for tillverkning av verktyg.
I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner, kravspecifika-
tioner och sidkerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven efter samrad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter med verktyg, maskiner och utrustning for tillverkning av verktyg, i
enlighet med sékerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifi-
kationer. Resultatet av arbetet ar tillfredsstillande utifran givna kvalitets-
krav. I arbetet anvédnder eleven med viss sdkerhet instruktioner och tillverk-
ningsunderlag. Dessutom genomfor eleven med viss sikerhet métningar,
berdkningar och kvalitetskontroll. Eleven hanterar material, utrustning,
verktyg och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sitt som ar sékert bade for
eleven sjélv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptéacker
eleven eventuella problem som uppkommer och atgérdar dem efter samrad
med handledare. Dessutom vérdar eleven med viss siikerhet utrustning,
maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor utforligt for det anvdanda materialet och dess egenskaper
samt teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften. Eleven
redogdr ocksad utforligt for hur dessa faktorer i arbetsprocessen paverkat
kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr utforligt for eventuella avvikelser
fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar
eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omddmen.

Eleven anvinder med viss séikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samradder med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.
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Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar, efter samrid med handledare, arbets-
uppgifter med verktyg, maskiner och utrustning for tillverkning av verktyg.
I planeringen tolkar eleven med sikerhet instruktioner och tillverknings-
underlag. Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpas-
sar planering och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter sam-
rad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter med verktyg, maskiner och utrustning for tillverkning av verktyg, i
enlighet med sdkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifi-
kationer. Resultatet av arbetet dr gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet
anviander eleven med sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Dessutom genomfor eleven med sikerhet mitningar, berdkningar och
funktionskontroll. FEleven hanterar material, utrustning, verktyg och
maskiner med mycket gott handlag och héller god ordning pé arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pd ett sétt som &r sikert bdde for eleven
sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och étgérdar dem efter samrad med
handledare. Dessutom vérdar eleven med séikerhet utrustning, maskiner och
verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for det anvidnda materialet och
dess egenskaper samt teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbets-
uppgiften. Eleven redogér ocksa utforligt och nyanserat for hur dessa
faktorer i arbetsprocessen paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser frdn specifikationen samt
den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat
med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan for-
bittras.

Eleven anvénder med séikerhet korrekt facksprak.

Naér eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna formdgan och situationens krav.
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