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Foreskrifter den 9 juni 2022

om Andring i Skolverkets foreskrifter (SKOLFS
2010:207) om dmnesplan for imnet industritekniska
processer i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pa gymnasial niva;

beslutade den 17 maj 2022.

Med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap.
13 § forordningen (2011:1108) om vuxenutbildning foreskriver Skolverket i
fraga om Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:207) om dmnesplan for
dgmnet industritekniska processer i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pd gymnasial niva' att 1 § och bilagan till foreskrifterna ska
ha foljande lydelse.

1§ Av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § for-
ordningen (2011:1108) om vuxenutbildning framgér att det for varje dmne
ska finnas en dmnesplan. Av dmnesplanen ska det framgéd dmnets syfte,
vilka kurser som ingar i d&mnet, det centrala innehallet for varje kurs, hur
ménga gymnasiepodng varje kurs omfattar och betygskriterierna for varje
kurs.

Dessa foreskrifter triader i kraft den 1 juli 2022.
Pé Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Anette Levin

! Senaste lydelse av foreskrifternas rubrik SKOLFS 2012:24.
2 Senaste lydelse SKOLFS 2012:24.
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Bilagd®

Industritekniska processer

Amnet industritekniska processer behandlar arbete i produktionsprocesser
och hur produktionsutrustning kopplas samman till produktionslinjer. Det
behandlar dven hur ravaror bearbetas i arbetsprocessen. Dessutom behandlas
fragor om arbetsmiljo, kommunikation och samarbete samt miljoregle-
ringens paverkan pa produktionen.

Amnets syfte

Undervisningen i dmnet industritekniska processer ska syfta till att eleverna
utvecklar formaga att utfora vanliga arbetsuppgifter inom industritekniska
processer i enligt med gillande sdkerhetsforeskrifter. Undervisningen ska
dven ge eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om hur produktions-
utrustning kopplas ihop till produktionslinjer.

Undervisningen ska ge eleverna mdjlighet att utveckla ett helhetsperspek-
tiv pd produktionsprocessen dér kvalitetskontroll, driftsdkerhet, underhall av
utrustning och forstielse av individens ansvar i arbetssituationen ar viktiga
delar. I undervisningen ska eleverna dessutom ges mojlighet att utveckla
kunskaper for att 16sa problem i den industritekniska processen. Under-
visningen ska dérigenom bidra till att eleverna utvecklar forstielse av indi-
videns betydelse for slutresultatet. Den ska ocksa ge eleverna mgjlighet att
utveckla kunskaper om hur en idé forddlas till fardig produkt i produk-
tionslinjerna.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla formaga att ta
stdllning i fragor om héllbar utveckling kopplat till industritekniska pro-
cesser. [ undervisningen ska eleverna ocksa ges mojlighet att utveckla kun-
skaper om termer och begrepp som anvinds inom dgmnesomradet samt for-
méga att kommunicera och samarbeta med ménniskor i alla led i den indu-
stritekniska processen.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla fardigheter i att
hantera produktionsutrustning i produktionslinjerna, och dérfor ska prakti-
ska Ovningar ingd i undervisningen.

Undervisningen i dmnet industritekniska processer ska ge eleverna
forutsdttningar att utveckla foljande:

1. Formaga att planera arbetsuppgifter samt att dvervaka, styra och regle-
ra utrustning och utfora andra vanliga arbetsuppgifter inom industritekniska
processer.

2. Formaga att genomfora enklare underhall pa industriteknisk process-
utrustning.

3. Forméga att arbeta enligt sdkerhetsforeskrifter.

4. Forstaelse av kvalitet i produktionsprocesser samt kunskaper om prov-
tagningar.

3 Senaste lydelse SKOLFS 2013:39.



5. Kunskaper om révaror eller material samt hur de forddlas till fardiga
produkter i den industritekniska processen.

6. Kunskaper om hur och varfor produktionsutrustning kopplas samman
till produktionslinjer.

7. Forstaelse av hur produktionen péverkar miljon och hur miljoregle-
ringen paverkar produktionen.

8. Forméga att kommunicera med olika malgrupper, samarbeta med andra
och virdera sitt eget arbete.

Kurser i imnet

Industritekniska processer 1, 100 podng, som bygger pa kursen produktions-
utrustning 1.

Industritekniska processer 2, 100 poéng, som bygger pa kursen industri-
tekniska processer 1.

Industritekniska processer 3, 100 podng, som bygger pa kursen industri-
tekniska processer 2.

Industritekniska processer 4, 100 podng, som bygger pa kursen industri-
tekniska processer 3.

Laboratorieteknik, 200 podng, som bygger pd kursen industritekniska
processer 2.

Industritekniska processer 1, 100 poing
Kurskod: INUINUO1

Kursen industritekniska processer 1 omfattar punkterna 1-8 under rubriken
Amnets syfte. T kursen behandlas grundliggande kunskaper i &mnet.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Grundldggande Overvakning, styrning och reglering av industritekniska
processer samt tolkning av processcheman.

— Diriftsdkerhet samt hur det enklare avhjidlpande underhéllet inverkar pé
industritekniska processer.

— Arbetsmiljofragor och sikerhetsforeskrifter.

— Definition av kvalitet och dess innebord for industritekniska processer
och produktionsresultat.

— Var i industritekniska processer som provtagningar gors samt tillviga-
géangssitt vid provtagningar.

— Révaror eller materials forddling till fardiga produkter i den industri-
tekniska processen.

— Uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hélsorisker med ra-
varor och fardiga produkter.

— Sammankoppling av produktionsutrustning till produktionslinjer, vilka
de olika enheterna ar och vad som hénder i dem.

— Industritekniska processers paverkan pd miljon. Atgirder for att mini-
mera miljopaverkan.
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— Kommunikation och samarbete mellan olika roller och funktioner inom
den industritekniska processen, till exempel personalgrupper, leveran-
torer och kunder.

— Enklare begrepp inom d&mnesomradet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare 6vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. I planeringen tolkar
eleven med viss sikerhet processcheman, kravspecifikationer, instruktioner
och sikerhetsforeskrifter. Vidare véljer eleven i samrad med handledare
metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till 6nskat resultat,
hélsoaspekter, miljohédnsyn och sdkerhet.

Eleven utfér med noggrannhet och i samriad med handledare Gver-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven, vid behov, i samrad med handledare av-
hjélpande underhdll. Resultatet av arbetet ér tillfredsstillande utifran givna
kvalitetskrav. I arbetet anvinder ecleven med viss sikerhet instruktioner,
processcheman och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med
viss siikerhet provtagningar samt tolkar med viss sikerhet resultatet. Ele-
ven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag
och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sitt som ar sdkert for eleven sjilv och andra, samt med hansyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och
atgdrdar dem i samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften ér utford doku-
menterar eleven med viss sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt
givna instruktioner.

Eleven redogér dversiktligt for hur ravaror eller material foradlas i den
industritekniska processen och for teknik, metoder och verktyg som anvénts
for arbetsuppgiften samt for enkla samband mellan produktionsutrustning
och produktionslinjer. Dessutom redogdr eleven dversiktligt, utifran exem-
pel, for underhéllets betydelse for driftsdkerheten. Eleven redogér dven
oversiktligt for hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning pa-
verkar arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och milj6. Eleven redogdr déver-
siktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogdr 6versiktligt for
betydelsen av samarbete. Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet
enklare terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.



Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. I planeringen tolkar
eleven med viss sikerhet processcheman, kravspecifikationer, instruktioner
och sékerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven efter samriad med hand-
ledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till 6nskat
resultat, hélsoaspekter, miljohénsyn och sékerhet. Dessutom motiverar ele-
ven utforligt sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samriad med handledare dver-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sikerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven, vid behov, efter samrad med hand-
ledare avhjidlpande underhdll. Resultatet av arbetet dr tillfredsstillande
utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvédnder eleven med viss sikerhet
instruktioner, processcheman och kravspecifikationer. Dessutom genomfor
eleven med viss sidkerhet provtagningar samt tolkar med viss sikerhet
resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med
gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergo-
nomiskt och pé ett sitt som ar sikert for eleven sjilv och andra, samt med
hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som
uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Nér arbets-
uppgiften dr utford dokumenterar eleven med viss séikerhet arbetsprocessen
och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogér utforligt for hur ravaror eller material forddlas i den
industritekniska processen och for teknik, metoder och verktyg som anvénts
for arbetsuppgiften samt for samband mellan produktionsutrustning och pro-
duktionslinjer. Dessutom redogdr eleven utforligt, utifrdn exempel, for
underhéllets betydelse for driftsdkerheten. Eleven redogér dven utforligt for
hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar effektivi-
teten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo. Eleven redo-
gor utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor utforligt for
betydelsen av samarbete. Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet
enklare terminologi och facksprék.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. I planeringen tolkar
eleven med séikerhet processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och
sakerhetsforeskrifter. Eleven forutser ocksd svirigheter som kan uppsta
och anpassar planering och organisation efter det. Vidare viljer eleven
efter samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar och material
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med hénsyn till 6nskat resultat, hdlsoaspekter, miljohénsyn och sdkerhet.
Dessutom motiverar eleven utforligt och nyanserat sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare ver-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven, vid behov, efter samriad med hand-
ledare avhjdlpande underhéll. Resultatet av arbetet dr gott utifran givna kva-
litetskrav. I arbetet anvinder eleven med sikerhet instruktioner, process-
scheman och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med séiikerhet
provtagningar samt tolkar med sfikerhet resultatet. Eleven hanterar mate-
rial, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och haller
god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt
som 4r sékert for eleven sjédlv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under
arbetet upptécker eleven eventuella problem som uppkommer och atgérdar
dem efter samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften ar utford dokumen-
terar eleven med siikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna in-
struktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for hur ravaror eller material
forddlas i den industritekniska processen och for teknik, metoder och verk-
tyg som anvints for arbetsuppgiften samt for komplexa samband mellan
produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogér eleven
utforligt och nyanserat, utifrdn exempel, for underhallets betydelse for
driftsdkerheten. Eleven redogor dven utforligt och nyanserat for hur mate-
rial, teknik, metoder och produktionsutrustning péverkar effektiviteten i
arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo samt ger forslag pa
hur arbetet kan forbiittras. Eleven redogor utforligt och nyanserat for
eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogdr utforligt och
nyanserat for betydelsen av samarbete. Dessutom anvénder eleven med
sikerhet enklare terminologi och facksprak.

Naér eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna férmégan och situationens krav.

Industritekniska processer 2, 100 poing
Kurskod: INUINU02

Kursen industritekniska processer 2 omfattar punkterna 1-8 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

—  Overvakning, styrning och reglering av industritekniska processer samt
tolkning av processcheman.

— Driftsidkerhet samt enklare forebyggande och avhjdlpande underhéll av
industritekniska processer.

— Arbetsmiljofragor och sdkerhetsforeskrifter.



— Definition av kvalitet och dess innebord for industritekniska processer
och produktionsresultat.

— Var i den industritekniska processen som provtagningar gors samt till-
vigagangssitt vid provtagningar. Faktorer som paverkar val och anvind-
ning av ldmpliga mitmetoder. Olika analysmetoder.

— Metoder for korrigering vid eventuella fel i produktionen.

— Ravarors eller materialets vag till fardig produkt genom olika forddlings-
steg i den industritekniska processen.

— Uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hélsorisker med ra-
varor, fardiga produkter och restprodukter.

— Sammankoppling av produktionsutrustning till produktionslinjer, vilka
de olika enheterna ar, vad som hiander i dem, varfor de olika enheterna
behdvs och varfor de kommer i en viss ordning.

— Industritekniska processers paverkan pd miljon. Atgirder for att
minimera miljopaverkan.

— Kommunikation och samarbete mellan olika malgrupper inom den
industritekniska processen, till exempel personalgrupper, leverantdrer
och kunder.

— Begrepp inom dmnesomradet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare 6vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. Dessutom planerar och
organiserar eleven i samrad med handledare férebyggande och avhjélpande
underhall. T planeringen tolkar eleven med viss sikerhet processcheman,
kravspecifikationer, instruktioner och sdkerhetsforeskrifter. Vidare viljer
eleven i samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar och mate-
rial med hénsyn till 6nskat resultat, hdlsoaspekter, miljohdnsyn och sékerhet.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrdd med handledare Gver-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven i samrdd med handledare férebyggande
och avhjélpande underhéll. Resultatet av arbetet &r tillfredsstillande utifran
givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med viss sikerhet instruk-
tioner, processcheman och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven
med viss sikerhet provtagningar samt tolkar med viss sikerhet resultatet.
Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst hand-
lag och héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och
pé ett sitt som &r sdkert for eleven sjidlv och andra, samt med hinsyn till
miljon. Under arbetet genomfor eleven vid behov korrigeringar i produk-
tionen utifrdn processcheman och kravspecifikationer. Dessutom uppticker
eleven eventuella problem som uppkommer och édtgérdar dem i samrad med
handledare. Nér arbetsuppgiften dr utford dokumenterar eleven med viss
sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor dversiktligt for hur révaror eller material forddlas i den
industritekniska processen och for teknik, metoder och verktyg som anvénts
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for arbetsuppgiften samt for enkla samband mellan produktionsutrustning
och produktionslinjer. Dessutom redogér eleven dversiktligt, utifrin exem-
pel, for underhéllets betydelse for driftsékerheten. Eleven redogér dven
oversiktligt for hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning
paverkar arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och milj6. Eleven redogdr éver-
siktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogoér oversiktligt for
betydelsen av samarbete. Dessutom anvinder eleven med viss sdkerhet ter-
minologi och facksprak.

Nér eleven samradder med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. Dessutom planerar och
organiserar eleven efter samrad med handledare forebyggande och av-
hjélpande underhéll. I planeringen tolkar eleven med viss séikerhet process-
scheman, kravspecifikationer, instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Vidare
viljer eleven efter samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar
och material med hansyn till 6nskat resultat, hilsoaspekter, miljéhdnsyn och
sdkerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare ver-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven efter samrad med handledare fore-
byggande och avhjdlpande underhall. Resultatet av arbetet ar tillfreds-
stillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvidnder eleven med viss
sikerhet instruktioner, processcheman och kravspecifikationer. Dessutom
genomfor eleven med viss sikerhet provtagningar samt tolkar med viss
sikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maski-
ner med gott handlag och haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r sékert for eleven sjdlv och andra,
samt med hénsyn till miljon. Under arbetet genomfér eleven vid behov
korrigeringar i produktionen utifrdn processcheman och kravspecifikationer.
Dessutom uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och
atgdrdar dem efter samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften ar utford
dokumenterar eleven med viss sikerhet arbetsprocessen och resultatet
enligt givna instruktioner.

Eleven redogdr utforligt for hur révaror eller material forddlas i den
industritekniska processen och for teknik, metoder och verktyg som anvints
for arbetsuppgiften samt for samband mellan produktionsutrustning och
produktionslinjer. Dessutom redogdr eleven utforligt, utifran exempel, for
underhallets betydelse for driftsdkerheten. Eleven redogor dven utforligt for
hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar effektivi-



teten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet slutresultat och miljé. Eleven redogor
utforligt for eventuella avvikelser frén specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogdr utforligt for
betydelsen av samarbete. Dessutom anvinder eleven med viss séikerhet ter-
minologi och facksprak.

Nar eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. Dessutom planerar och
organiserar eleven efter samrad med handledare forebyggande och av-
hjdlpande underhall. T planeringen tolkar eleven med siikerhet process-
scheman, kravspecifikationer, instruktioner och sidkerhetsforeskrifter. Ele-
ven forutser ocksa svirigheter som kan uppstia och anpassar planering
och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med hand-
ledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till dnskat
resultat, hélsoaspekter, miljohénsyn och sékerhet. Dessutom motiverar ele-
ven utforligt och nyanserat sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare ver-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven efter samrad med handledare fore-
byggande och avhjdlpande underhéll. Resultatet av arbetet dr gott utifran
givna kvalitetskrav. I arbetet anviander eleven med séikerhet instruktioner,
processcheman och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med
sikerhet provtagningar samt tolkar med séikerhet resultatet. Eleven han-
terar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag
och haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sétt som &r sékert for eleven sjélv och andra, samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet genomfor eleven vid behov korrigeringar i produktionen
utifran processcheman och kravspecifikationer. Dessutom uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och étgérdar dem efter samrad med
handledare. Nar arbetsuppgiften ar utford dokumenterar eleven med siiker-
het arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for hur ravaror eller material
foradlas i den industritekniska processen och for teknik, metoder och verk-
tyg som anvints for arbetsuppgiften samt for komplexa samband mellan
produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogdr eleven ut-
forligt och nyanserat, utifran exempel, for underhallets betydelse for drift-
sakerheten. Eleven redogér dven utforligt och nyanserat for hur material,
teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar effektiviteten i
arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och milj6 samt ger forslag pa
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hur arbetet kan forbittras. Eleven redogor utforligt och nyanserat for
eventuella avvikelser frén specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogdr utforligt och
nyanserat for betydelsen av samarbete. Dessutom anvinder eleven med
sikerhet terminologi och facksprak.

Niér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna férmégan och situationens krav.

Industritekniska processer 3, 100 poing
Kurskod: INUINUO03

Kursen industritekniska processer 3 omfattar punkterna 1-8 under rubriken
Amnets syfte. I kursen behandlas fordjupade kunskaper i &mnet.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

—  Overvakning, styrning och reglering av industritekniska processer samt
tolkning av processcheman.

— Diriftsdkerhet samt enklare férebyggande, avhjdlpande och korrigerande
underhall av industritekniska processer.

— Arbetsmiljofragor och sikerhetsforeskrifter.

— Kovalitetsarbete och dess innebdrd for industritekniska processer och
produktionsresultat.

— Var i industritekniska processer som provtagningar gors samt tillviga-
gangssitt vid provtagningar. Faktorer som paverkar val och anvidndning
av métmetoder. Olika analysmetoder. Krav pa dokumentation.

— Journalforing, fels6kning, redovisning av och korrigering vid eventuella
fel i produktionen.

— Ravarors eller materials vég till fardig produkt genom olika foradlings-
steg. Provtagning i den industritekniska processen.

— Uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hélsorisker med ra-
varor, fardiga produkter, restprodukter och halvfabrikat.

— Sammankoppling av produktionsutrustning till produktionslinjer, vilka
de olika enheterna &r, vad som hinder i dem, varfor de olika enheterna
behovs, varfor de kommer i en viss ordning, hur de 4r sammankopplade
och hur materialet forflyttas mellan dem.

— Miljobestammelser och hur en specifik process paverkas av dem.

— Kommunikation och samarbete mellan olika malgrupper inom den
industritekniska processen, till exempel personalgrupper, leverantorer
och kunder.

— Begrepp inom dgmnesomradet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare 6vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. Dessutom planerar och



organiserar eleven i samrid med handledare forebyggande, avhjélpande
och korrigerande underhall. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet
processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och sidkerhetsforeskrifter.
Vidare viljer eleven i samrad med handledare metoder, verktyg, utrust-
ningar och material med hénsyn till nskat resultat, hidlsoaspekter, miljo-
hinsyn och sédkerhet.

Eleven utfér med noggrannhet och i samriad med handledare over-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven i samriad med handledare felsokning
samt forebyggande, avhjélpande och korrigerande underhéll. Resultatet av
arbetet dr tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder
eleven med viss siikerhet instruktioner, processcheman och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven med viss siikerhet provtagningar samt
tolkar med viss sikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning,
verktyg och maskiner med visst handlag och haller god ordning pé arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som ar sakert for eleven
sjilv och andra, samt med hansyn till miljon. Under arbetet genomfor eleven
vid behov och i samrad med handledare korrigeringar i produktionen
utifran processcheman, kravspecifikationer och sékerhetsforeskrifter. Dess-
utom uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgérdar
dem i samrad med handledare. Under arbetet for eleven med viss sikerhet
journal samt redovisar eventuella fel i produktionen enligt givna instruk-
tioner. Nar arbetsuppgiften ér utférd dokumenterar eleven med viss siker-
het arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogodr dversiktligt for hur révaror eller material forddlas i den
industritekniska processen och for teknik, metoder och verktyg som anvénts
for arbetsuppgiften samt for enkla samband mellan produktionsutrustning
och produktionslinjer. Dessutom redogdr eleven dversiktligt, utifrdn exem-
pel, for underhéllets betydelse for driftsdkerheten. Eleven redogér dven
oversiktligt for hur miljolagstiftning paverkar produktionsprocessen samt
oversiktligt for hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning
paverkar arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljé. Eleven redogér over-
siktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss séker-
het terminologi och facksprék.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. Dessutom planerar och
organiserar eleven efter samridd med handledare forebyggande, av-
hjélpande och korrigerande underhéll. I planeringen tolkar eleven med viss
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sikerhet processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och sédkerhets-
foreskrifter. Vidare véljer eleven efter samriad med handledare metoder,
verktyg, utrustningar och material med hénsyn till 6nskat resultat, hilso-
aspekter, miljéhdnsyn och sdkerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt
sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare ver-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven efter samrad med handledare fels6kning
samt forebyggande, avhjélpande och korrigerande underhéll. Resultatet av
arbetet dr tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvidnder
eleven med viss siikerhet instruktioner, processcheman och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven med viss siikerhet provtagningar samt
tolkar med viss siikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning,
verktyg och maskiner med gott handlag och héller god ordning pa arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sitt som &r sékert for eleven
sjdlv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet genomfor eleven
vid behov och efter samrad med handledare korrigeringar i produktionen
utifran processcheman, kravspecifikationer och sidkerhetsforeskrifter. Dess-
utom uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar
dem efter samrad med handledare. Under arbetet for eleven med viss
sikerhet journal samt redovisar eventuella fel i produktionen enligt givna
instruktioner. Nar arbetsuppgiften dr utférd dokumenterar eleven med viss
sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogdr utforligt for hur rdvaror eller material forddlas i den
industritekniska processen och for teknik, metoder och verktyg som anvints
for arbetsuppgiften samt for samband mellan produktionsutrustning och
produktionslinjer. Dessutom redogér eleven utforligt, utifran exempel, for
underhéllets betydelse for driftsdkerheten. Eleven redogér dven utforligt for
hur milj6lagstiftning paverkar produktionsprocessen samt utforligt for hur
material, teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar effektiviteten
i arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljé. Eleven redogér ut-
forligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss sdker-
het terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. Dessutom planerar och
organiserar eleven efter samridd med handledare forebyggande, av-
hjdlpande och korrigerande underhall. 1 planeringen tolkar eleven med
sikerhet processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och sdkerhets-



foreskrifter. Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppstia och an-
passar planering och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter
samriad med handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med
hinsyn till 6nskat resultat, hédlsoaspekter, miljohdnsyn och sdkerhet. Dess-
utom motiverar eleven utforligt och nyanserat sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare dver-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven efter samrad med handledare felsokning
samt forebyggande, avhjélpande och korrigerande underhéll. Resultatet av
arbetet ar gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
sikerhet instruktioner, processcheman och kravspecifikationer. Dessutom
genomfor eleven med siikerhet provtagningar samt tolkar med sikerhet
resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med
mycket gott handlag och hélller god ordning péd arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som &r sékert for eleven sjédlv och andra,
samt med hédnsyn till miljon. Under arbetet genomfor eleven vid behov
korrigeringar i produktionen utifran processcheman och kravspecifikationer.
Dessutom uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och &t-
girdar dem efter samrad med handledare. Under arbetet for eleven med
sikerhet journal samt redovisar eventuella fel i produktionen enligt givna
instruktioner. Nar arbetsuppgiften dr utford dokumenterar eleven med
sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for hur ravaror eller material for-
ddlas i den industritekniska processen och for teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften samt for komplexa samband mellan pro-
duktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogér eleven utfor-
ligt och nyanserat, utifrdn exempel, for underhallets betydelse for drift-
sdkerheten. Eleven redogdr dven utforligt och nyanserat for hur miljolag-
stiftning péverkar produktionsprocessen samt utforligt och nyanserat for
hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar effektivi-
teten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo samt ger for-
slag pa hur arbetet kan forbittras. Eleven redogor utforligt och nyan-
serat for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sikerhet
terminologi och facksprak.

Nir eleven samrdder med handledare beddomer hon eller han med séker-
het den egna formégan och situationens krav.

Industritekniska processer 4, 100 poing
Kurskod: INUINU04

Kursen industritekniska processer 4 omfattar punkterna 1-8 under rubriken
Amnets syfte. I kursen behandlas fordjupade kunskaper i imnet.
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Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

—  Overvakning, styrning och reglering av industritekniska processer samt
tolkning av processcheman.

— Diriftsdkerhet samt enklare férebyggande, avhjilpande och korrigerande
underhall av industritekniska processer. Underhéllets betydelse for indu-
stritekniska processer.

— Arbetsmiljofragor och sikerhetsforeskrifter.

— Systematiskt kvalitetsarbete och dess innebord for industritekniska pro-
cesser och produktionsresultat.

— Var i den industritekniska processen som provtagningar gors samt till-
vigagingssitt vid provtagningar. Faktorer som paverkar val och anvénd-
ning av métmetoder. Olika analysmetoder. Krav pd dokumentation.

— Hantering och beddmning av provresultat enligt bestimmelser for tole-
ransvirden. Foradlingsvérden.

— Journalforing, fels6kning, redovisning av och korrigering vid eventuella
fel i produktionen.

— Optimering av processen.

— Ravarors och materials vég till firdig produkt genom olika forddlings-
steg, provtagning och eventuell omarbetning i den industritekniska
processen.

— Uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hélsorisker med ra-
varor, fardiga produkter, restprodukter och halvfabrikat samt alternativa
ravaror.

— Sammankoppling av produktionsutrustning till produktionslinjer, vilka
de olika enheterna dr, vad som héander i dem, varfor de olika enheterna
behovs, varfor de kommer i en viss ordning, hur de &r sammankopplade,
hur materialet forflyttas mellan dem.

— Alternativa produktionsmetoder.

—  Atgirder for att minimera produktionsprocessens paverkan pa miljo.

— Kommunikation och samarbete mellan olika malgrupper inom den
industritekniska processen, till exempel personalgrupper, leverantorer
och kunder.

— Begrepp inom dmnesomradet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare overvakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. Dessutom planerar och
organiserar eleven i samrad med handledare optimering av processen samt
forebyggande, avhjdlpande och korrigerande underhall. I planeringen tolkar
eleven med viss sikerhet processcheman, kravspecifikationer, instruktioner
och sdkerhetsforeskrifter. Vidare véljer eleven i samrad med handledare
metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till dnskat resultat,
hélsoaspekter, miljohénsyn och sikerhet.

Eleven utfér med noggrannhet och i samridd med handledare Over-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med



processcheman, sikerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven i samrdd med handledare felsékning
samt forebyggande, avhjélpande och korrigerande underhéll. Resultatet av
arbetet &r tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvander
eleven med viss sikerhet instruktioner, processcheman och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven med viss sikerhet provtagningar samt
tolkar med viss sidkerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning,
verktyg och maskiner med visst handlag och haller god ordning pa arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sdtt som &r sékert for eleven
sjélv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet genomfor eleven
vid behov och i samrid med handledare optimering av processen samt
korrigeringar i produktionen utifrdn processcheman, kravspecifikationer och
sakerhetsforeskrifter. Dessutom upptécker eleven eventuella problem som
uppkommer och dtgirdar dem i samrad med handledare. Under arbetet for
eleven med viss sikerhet journal samt redovisar eventuella fel i produk-
tionen enligt givna instruktioner. Nédr arbetsuppgiften &r utférd dokumen-
terar eleven med viss sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna
instruktioner.

Eleven redogdr dversiktligt for hur ravaror eller material forddlas i den
industritekniska processen och for teknik, metoder och verktyg som anvénts
for arbetsuppgiften samt for enkla samband mellan produktionsutrustning
och produktionslinjer. Dessutom redogdr eleven éversiktligt, utifrdn exem-
pel, for underhéllets betydelse for driftsikerheten. Eleven redogdr dven
oversiktligt for hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning
paverkar arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och milj6. Eleven redogér dver-
siktligt for eventuella avvikelser frén specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss siker-
het terminologi och facksprik.

Nar eleven samradder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. Dessutom planerar och
organiserar eleven efter samrad med handledare optimering av processen
samt forebyggande, avhjélpande och korrigerande underhéll. I planeringen
tolkar eleven med viss sidkerhet processcheman, kravspecifikationer, in-
struktioner och sakerhetsforeskrifter. Vidare véljer eleven efter samrad
med handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till
Onskat resultat, hdlsoaspekter, miljohdnsyn och sidkerhet. Dessutom motive-
rar eleven utforligt sina val.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare Gver-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-
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tioner. Dessutom genomfor eleven efter samriad med handledare felsokning
samt forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhéll. Resultatet av
arbetet ar tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder
eleven med viss sikerhet instruktioner, processcheman och kravspecifika-
tioner. Dessutom genomfor eleven med viss séikerhet provtagningar samt
tolkar med viss sikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning,
verktyg och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa arbets-
platsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sdtt som &r sékert for eleven
sjdlv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet genomfor eleven
vid behov och efter samrad med handledare optimering av processen samt
korrigeringar i produktionen utifrdn processcheman, kravspecifikationer och
sakerhetsforeskrifter. Dessutom upptécker eleven eventuella problem som
uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Under arbetet
for eleven med viss sikerhet journal samt redovisar eventuella fel i pro-
duktionen enligt givna instruktioner. Nar arbetsuppgiften ar utford doku-
menterar eleven med viss sdkerhet arbetsprocessen och resultatet enligt
givna instruktioner.

Eleven redogér utforligt for hur ravaror eller material forddlas i den
industritekniska processen och for teknik, metoder och verktyg som anvénts
for arbetsuppgiften samt for samband mellan produktionsutrustning och
produktionslinjer. Dessutom redogér eleven utforligt, utifran exempel, for
underhallets betydelse for driftsdkerheten. Eleven redogér dven utforligt for
hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar effektivi-
teten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo. Eleven redo-
gor utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss siker-
het terminologi och facksprék.

Nér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare vervakning,
styrning och reglering av industritekniska processer. Dessutom planerar och
organiserar eleven efter samrad med handledare optimering av processen
samt forebyggande, avhjédlpande och korrigerande underhéll. I planeringen
tolkar eleven med sidkerhet processcheman, kravspecifikationer, instruk-
tioner och sdkerhetsforeskrifter. Eleven forutser ocksid svarigheter som
kan uppstd och anpassar planering och organisation efter det. Vidare
viljer eleven efter samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar
och material med hansyn till 6nskat resultat, hdlsoaspekter, miljohdnsyn och
sékerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt och nyanserat sina val.
Eleven utfor med noggrannhet och efter samriad med handledare Gver-
vakning, styrning och reglering av industritekniska processer i enlighet med
processcheman, sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och kravspecifika-



tioner. Dessutom genomfor eleven efter samrad med handledare felsokning
samt forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhéll. Resultatet av
arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvédnder eleven med
sikerhet instruktioner, processcheman och kravspecifikationer. Dessutom
genomfor eleven med sdkerhet provtagningar samt tolkar med sikerhet
resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med
mycket gott handlag och héaller god ordning péd arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som &r sidkert for eleven sjilv och andra,
samt med hénsyn till miljon. Under arbetet genomfor eleven vid behov och
efter samrad med handledare optimering av processen samt korrigeringar i
produktionen utifran processcheman, kravspecifikationer och sidkerhetsfore-
skrifter. Dessutom upptécker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgérdar dem efter samrad med handledare. Under arbetet for eleven
med siikerhet journal samt redovisar eventuella fel i produktionen enligt
givna instruktioner. Nér arbetsuppgiften dr utférd dokumenterar eleven med
sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for hur rdvaror eller material for-
ddlas i den industritekniska processen och for den teknik, de metoder och
verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt for komplexa samband
mellan produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor ele-
ven utforligt och nyanserat, utifrain exempel, fér underhallets betydelse for
driftsdkerheten. Eleven redogér dven utforligt och nyanserat for hur
material, teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar effektiviteten
i arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo samt ger forslag pa
hur arbetet kan forbiittras. Eleven redogor utforligt och nyanserat for
eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvéinder med sikerhet
terminologi och facksprak.

Nar eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna formédgan och situationens krav.

Laboratorieteknik, 200 poing
Kurskod: INULABO

Kursen laboratorieteknik omfattar punkterna 1, 3, 5 och 7-8 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Arbetsuppgifter i ett laboratorium inom industritekniska processer, till
exempel mottagning av prover, utforande av analyser, dokumentation
och rapportering.

— Tillvigagéangssitt vid provtagningar.

— Faktorer som paverkar val av mitmetoder och analysmetoder for kvali-
tetskontroll och produktutveckling.

— Beddmning, hantering och dokumentation av provresultat enligt bestdm-
melser for toleransvérden.
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— Forddlingsvérden.

— Systematiskt kvalitetsarbete och dess innebdrd for industritekniska pro-
cesser och produktionsresultat.

— Uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hélsorisker med
kemikalier och material.

— Arbetsmiljofragor och sikerhetsforeskrifter.

— Kommunikation och samarbete mellan olika malgrupper inom den in-
dustritekniska processen, till exempel personalgrupper, leverantérer och
kunder.

— Kemiska begrepp och formler inom teknikomradet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare laboratoriearbete
relaterat till industritekniska processer. I planeringen tolkar eleven med viss
sikerhet kravspecifikationer, instruktioner och sékerhetsforeskrifter. Vidare
véljer eleven i samriad med handledare metoder, tekniker, utrustningar,
material och kemikalier med hdnsyn till onskat resultat, hélsoaspekter,
milj6hénsyn och sikerhet.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare laboratorie-
arbete relaterat till industritekniska processer i enlighet med sékerhetsfore-
skrifter, givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet tolkar eleven med
viss sikerhet instruktioner, provresultat och annan information. Eleven han-
terar material, kemikalier, utrustning och maskiner med visst handlag och
haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sétt som &r sdkert for eleven sjdlv och andra, samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och &t-
girdar dem i samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften ar utford doku-
menterar eleven med viss sdkerhet arbetsprocessen och resultatet enligt
givna instruktioner.

Eleven redogor oversiktligt for uppbyggnad av, egenskaper hos,
hantering av och hélsorisker med kemikalier och material. Dessutom redo-
g0or eleven dversiktligt for arbetsprocessen samt for hur val av méitmetoder
och analysmetoder paverkar resultat och miljo. Eleven redogdr dven over-
siktligt for resultatet och eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvénder med viss séiker-
het terminologi och facksprék.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.



Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare laboratorie-
arbete relaterat till industritekniska processer. I planeringen tolkar eleven
med viss sidkerhet kravspecifikationer, instruktioner och sdkerhetsfore-
skrifter. Vidare viljer eleven efter samriad med handledare metoder,
tekniker, utrustningar, material och kemikalier med hénsyn till 6nskat resul-
tat, hélsoaspekter, miljéhdnsyn och sékerhet. Dessutom motiverar eleven
utforligt sina val.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare labora-
toriearbete relaterat till industritekniska processer i enlighet med sékerhets-
foreskrifter, givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr tillfredsstillande utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet tolkar
eleven med viss sikerhet instruktioner, provresultat och annan information.
Eleven hanterar material, kemikalier, utrustning och maskiner med gott
handlag och héller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt
och pa ett sétt som ar sékert for eleven sjélv och andra, samt med hénsyn till
miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgirdar dem efter samriad med handledare. Niar arbetsuppgiften &r
utford dokumenterar eleven med viss sikerhet arbetsprocessen och resul-
tatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt for uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering
av och hélsorisker med kemikalier och material. Dessutom redogor eleven
utforligt for arbetsprocessen samt for hur val av médtmetoder och analys-
metoder paverkar resultat och miljo. Eleven redogdr dven utforligt for
resultatet och eventuella avvikelser frén specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvdnder med viss
sikerhet terminologi och facksprak.

Nar eleven samradder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Eleven anvénder med viss sdkerhet terminologi och facksprak samt sam-
arbetar med andra for att 16sa arbetsuppgifter. Dessutom redogor eleven ut-
forligt for betydelsen av samarbete.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare laboratorie-
arbete relaterat till industritekniska processer. I planeringen tolkar eleven
med sikerhet kravspecifikationer, instruktioner och sdkerhetsforeskrifter.
Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsti och anpassar plane-
ring och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med
handledare metoder, tekniker, utrustningar, material och kemikalier med
héinsyn till 6nskat resultat, hdlsoaspekter, miljohdnsyn och sdkerhet. Dess-
utom motiverar eleven utforligt och nyanserat sina val.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare labora-
toriearbete relaterat till industritekniska processer i enlighet med sékerhets-
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foreskrifter, givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet tolkar eleven med séker-
het instruktioner, provresultat och annan information. Eleven hanterar mate-
rial, kemikalier, utrustning och maskiner med mycket gott handlag och
héller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sétt som &r sdkert for eleven sjéilv och andra, samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och
atgdrdar dem efter samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften dr utford
dokumenterar eleven med sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt
givna instruktioner.

Eleven redogér utforligt och nyanserat fo6r uppbyggnad av, egenskaper
hos, hantering av och hélsorisker med kemikalier och material. Dessutom
redogor eleven utforligt och nyanserat for arbetsprocessen samt for hur val
av métmetoder och analysmetoder paverkar resultat och miljo. Eleven redo-
gor dven utforligt och nyanserat for resultatet och eventuella avvikelser
fran specifikationen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbiittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med séikerhet
terminologi och facksprék.

Nir eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna formégan och situationens krav.
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