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Foreskrifter

om Andring i Skolverkets foreskrifter (SKOLFS
2010:213) om dmnesplan for imnet industriteknisk
fordjupning i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pa gymnasial niva;

beslutade den 17 maj 2022.

Med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap.
13 § forordningen (2011:1108) om vuxenutbildning foreskriver Skolverket i
fraga om Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:213) om dmnesplan for
dgmnet industriteknisk fordjupning i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pd gymnasial niva' att 1 § och bilagan till foreskrifterna ska
ha foljande lydelse.

1§ Av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § for-
ordningen (2011:1108) om vuxenutbildning framgér att det for varje dmne
ska finnas en dmnesplan. Av dmnesplanen ska det framgéd dmnets syfte,
vilka kurser som ingar i d&mnet, det centrala innehallet for varje kurs, hur
ménga gymnasiepodng varje kurs omfattar och betygskriterierna for varje
kurs.

Dessa foreskrifter triader i kraft den 1 juli 2022.
Pé Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Anette Levin

! Senaste lydelse av foreskrifternas rubrik SKOLFS 2012:46.
2 Senaste lydelse SKOLFS 2012:24.
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Bilagd®

Industriteknisk fordjupning

Amnet industriteknisk fordjupning méjliggdér en utveckling av sitt handlag
for att hantera material och utrustning inom det valda teknikomradet.

Amnets syfte

Undervisningen i industriteknisk fordjupning ska syfta till att eleverna for-
djupar sina kunskaper inom ett teknikomrade och utvecklar sitt handlag med
verktyg och utrustningar i samband med att de 16ser en véldefinierad arbets-
uppgift. Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar forstielse av
yrkesrollen och kunskaper om betydelsen av ansvarstagande i yrkeslivet.
Den ska vidare ge eleverna mojlighet att utveckla kreativitet samt problem-
16snings- och initiativforméga.

Undervisningen ska ge eleverna mojligheter att utveckla forméga att
sjdlvstindigt soka efter regler och foreskrifter betrdffande dimensionerings-
normer, konstruktionsstandarder, hilso- och miljobestimmelser och andra
kravspecificerande regelverk som péverkar arbetsprocessen och den slutliga
produktens design. Genom undervisningen ska eleverna ocksd ges mojlighet
att utveckla formaga att kvalitetssikra arbetet i enlighet med ett kvalitets-
sékringssystem som tillimpas inom aktuell bransch.

Undervisningen ska leda till att eleverna utvecklar formaga att pa ett
relevant facksprak kommunicera med arbetsledning, arbetskamrater samt
bestéllare och kunder.

Undervisningen ska ge eleverna méjlighet att utveckla forméga att doku-
mentera och presentera savél arbetsprocess som fardig produkt. Vidare ska
eleverna ges mdjlighet att utveckla fardigheter i att, under arbetets gang,
beddéma hur arbetsprocessen paverkat resultatet och reflektera 6ver den egna
insatsen.

Undervisningen i dmnet industriteknisk fordjupning ska ge eleverna
forutsdttningar att utveckla foljande:

1. Formaga att identifiera arbetsmiljorisker och sedan planera, organisera
och utfora arbetsuppgifter inom valt teknikomrade pa ett sdkerhetsméssigt
korrekt sétt med hénsyn till arbetsmilj6, ergonomi och hilsa.

2. Forméga att soka och anvénda information.

3. Formaga att gora relevanta bedomningar av kostnader, materialatgang,
tid for utforande och lokalisering av komplicerande omstindigheter.

4. Formaga att gora riskbeddomningar for material och verktyg infor
arbetets genomforande.

5. Forméga att vilja, anvdnda och varda utrustning och material som
passar for arbetsuppgiften.

6. Forméga att dokumentera savil arbetsprocess som resultat enligt fast-
stdllda riktlinjer.

7. Forméga att presentera savil resultat som arbetsprocess.

3 Senaste lydelse SKOLFS 2012:46.



8. Formaga att utvdrdera arbetsprocessen och den egna arbetsinsatsen
samt bedoma om resultatet uppfyller faststdllda kvalitets- och bestéllnings-
krav.

9. Forméga att samarbeta och anvidnda begrepp och uttryck som ér rele-
vanta for teknikomradet.

Kurser i imnet

Industriteknisk fordjupning 1, 50 poéng, som bygger pa minst 800 poing av
yrkesprogrammets karaktdrsamnen.

Industriteknisk fordjupning 2, 50 poéng, som bygger pa kursen industri-
teknisk fordjupning 1.

Industriteknisk fordjupning 1, 50 poing
Kurskod: PRFPRF01

Kursen industriteknisk fordjupning 1 omfattar punkterna 1-9 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Planering, organisation och genomférande av en arbetsuppgift inom
aktuellt teknikomréade.

— Informationssokning via relevanta kéllor betrdffande till exempel stan-
darder, normer och kvalitetskrav infér sammanstéllning av tillverknings-
underlag.

— Informationssdkning via relevanta killor betrdffande hilso- och mil;jé-
krav for savil arbete som produkt.

— Olika typer av kalkyler for ekonomi, tid, materialatgéng, verktygsslitage
och andra aspekter som paverkar arbetsprocessen.

— Avancerad anvédndning av bekant utrustning samt vid behov anvindning
av kompletterande utrustning.

— Vanliga tekniker och metoder och vid behov édven alternativa tekniker
och metoder samt vid behov kompletterande tekniker och metoder.

— Underhall av produktionsutrustning, kringutrustning och maskiner.

— Funktionskontroll, métning, beddémning av métfel och felsdkning.

— Effektivisering och optimering av instéllningar p&d produktionsutrust-
ning, kringutrustning och maskiner.

— Former for att presentera resultat och arbetsprocess med inriktning mot
bestillare, kund eller handledare.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter inom valt teknikomrade i
samrid med handledare. I planeringen sdker eleven med viss sdkerhet den
information som krdvs for uppgiften och tolkar den med viss sikerhet samt
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sammanstiller i samrdd med handledare ett tillverkningsunderlag. Dess-
utom berdknar eleven med viss séikerhet kostnader, materialdtging och tid
for utforande. Eleven gor en enkel riskbedomning och anpassar sin plane-
ring efter den. Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbets-
metoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare arbetsupp-
gifter inom valt teknikomrédde i enlighet med sédkerhetsforeskrifter samt
givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar till-
fredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor
eleven med viss siikerhet funktionskontroll, métningar, berdkningar och
fels6kning. Vidare genomfor eleven med viss siikerhet vid behov optime-
ring av produktionsutrustningen. Eleven hanterar material, utrustning, verk-
tyg och maskiner med visst handlag och héller god ordning pé arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sétt som ar sdkert bidde for eleven
sjdlv och andra samt med héansyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och tgédrdar dem i samrad med hand-
ledare. Dessutom vardar eleven med viss sikerhet utrustning, maskiner och
verktyg enligt instruktioner. Néar arbetsuppgiften dr utford gor eleven en
enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven presenterar resultatet av sitt arbete samt redogor éversiktligt for
material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt
hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér dess-
utom oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den
egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
enkla omdomen.

Eleven samarbetar med andra samt anvidnder med viss sidkerhet korrekt
facksprak.

Nér eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter inom valt teknikomrade
efter samrad med handledare. I planeringen soker eleven med viss séiker-
het den information som krévs for uppgiften och tolkar den med viss siker-
het samt sammanstiller efter samrad med handledare ett tillverknings-
underlag. Dessutom berdknar eleven med viss sikerhet kostnader, material-
atgang och tid for utférande. Eleven gor en riskbedomning och anpassar sin
planering efter den. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.
Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter inom valt teknikomréde i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt
givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar till-
fredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med



viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor
eleven med viss siikerhet funktionskontroll, métningar, berdkningar och
felsokning. Vidare genomfor eleven med viss sikerhet vid behov optime-
ring av produktionsutrustningen. Eleven hanterar material, utrustning, verk-
tyg och maskiner med gott handlag och haller god ordning pé arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som ar sdkert bade for eleven
sjélv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och étgérdar dem efter samrad med
handledare. Dessutom vardar eleven med viss sikerhet utrustning, maski-
ner och verktyg enligt instruktioner. Nar arbetsuppgiften &r utford gor ele-
ven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven presenterar resultatet av sitt arbete samt redogor utforligt for
material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt
hur dessa faktorer pdverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dess-
utom utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt
facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter inom valt teknikomrade
efter samrad med handledare. I planeringen soker eleven med séikerhet
den information som kravs for uppgiften och tolkar den med sikerhet samt
sammanstiller efter samrad med handledare ett tillverkningsunderlag.
Dessutom berdknar eleven med sikerhet kostnader, materialdtgang och tid
for utférande. Eleven gor en vilgrundad riskbeddmning och anpassar sin
planering efter den. Vidare véljer eleven efter samridd med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.
Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter inom valt teknikomréde i1 enlighet med sékerhetsforeskrifter samt
givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet dr gott
utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvédnder eleven med séikerhet instruk-
tioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor eleven med sékerhet
funktionskontroll, métningar, berdkningar och felsokning. Vidare genomfor
eleven med sikerhet vid behov optimering av produktionsutrustningen.
Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket
gott handlag och haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar ergo-
nomiskt och pa ett sitt som dr sidkert bade for eleven sjdlv och andra samt
med hénsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven eventuella problem
som uppkommer och &tgérdar dem efter samrad med handledare. Dess-
utom vardar eleven med sdkerhet utrustning, maskiner och verktyg enligt

SKOLFS 2022:163



SKOLFS 2022:163

instruktioner. Nér arbetsuppgiften 4r utférd gor eleven en noggrann och
utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven presenterar resultatet av sitt arbete samt redogdr utforligt och
nyanserat for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbets-
uppgiften samt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven
redogdr dessutom utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran
specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven
sitt arbete och resultat med nyanserade omddmen samt ger forslag pa hur
arbetet kan forbéttras.

Eleven samarbetar med andra samt anvinder med sékerhet korrekt fack-
sprak.

Nér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna formdgan och situationens krav.

Industriteknisk fordjupning 2, 50 poéing
Kurskod: PRFPRF02

Kursen industriteknisk fordjupning 2 omfattar punkterna 1-9 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

— Planering, organisation och genomférande av en arbetsuppgift inom
aktuellt teknikomréde.

— Underhall av produktionsutrustning, kringutrustning och maskiner.

— Informationssdkning via relevanta kallor betrdffande till exempel stan-
darder, normer och kvalitetskrav infor sammanstéllning av tillverknings-
underlag.

— Informationssokning via relevanta kéllor betrdffande hélso- och milj6-
krav for savil arbete som produkt.

— Olika typer av kalkyler 6ver ekonomi, tid, materialdtgdng, verktygs-
slitage och andra aspekter som paverkar arbetsprocessen.

— Avancerad anvéndning av bekant utrustning samt vid behov anvéndning
av kompletterande utrustning.

— Vanliga tekniker och metoder och vid behov &dven alternativa tekniker
och metoder samt vid behov kompletterande tekniker och metoder.

— Funktionskontroll, métning, beddmning av métfel och felsokning.

— Effektivisering och optimering av instdllningar p& produktions-
utrustning, kringutrustning och maskiner.

— Former for att presentera resultat och arbetsprocess med inriktning mot
bestillare, kund eller handledare.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter inom valt teknikomrade i
samriad med handledare. I planeringen soker eleven med viss siikerhet den



information som krévs for uppgiften och tolkar den med viss sikerhet samt
sammanstiller i samrad med handledare ett tillverkningsunderlag. Dess-
utom berdknar eleven med viss sikerhet kostnader, materialatgédng och tid
for utforande. Eleven gor en enkel riskbedomning och anpassar sin plane-
ring efter den. Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbets-
metoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare arbets-
uppgifter inom valt teknikomréade i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt
givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ar till-
fredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvédnder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor
eleven med viss siikerhet funktionskontroll, métningar, berdkningar och
felsokning. Vidare genomfor eleven med viss siikerhet vid behov optime-
ring av produktionsutrustningen. Eleven hanterar material, utrustning, verk-
tyg och maskiner med visst handlag och héller god ordning pé arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som dr sikert bade for eleven
sjdlv och andra samt med héansyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och édtgiardar dem i samrad med hand-
ledare. Dessutom vérdar eleven med viss sidkerhet utrustning, maskiner och
verktyg enligt instruktioner. Nar arbetsuppgiften dr utford gor eleven en
enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven presenterar resultatet av sitt arbete samt redogor oversiktligt for
material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt
hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogér dess-
utom dversiktligt for eventuella avvikelser frén specifikationen samt den
egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med
enkla omdomen.

Eleven samarbetar med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt
facksprak.

Nar eleven samradder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter inom valt teknikomrade
efter samrad med handledare. I planeringen soker eleven med viss siker-
het den information som krévs for uppgiften och tolkar den med viss siker-
het samt sammanstiller efter samrad med handledare ett tillverknings-
underlag. Dessutom berdknar eleven med viss sikerhet kostnader, material-
atgang och tid for utforande. Eleven gor en riskbedomning och anpassar sin
planering efter den. Vidare viljer eleven efter samriad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.
Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare arbets-
uppgifter inom valt teknikomréade i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt
givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet dr till-
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fredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor
eleven med viss sidkerhet funktionskontroll, métningar, berdkningar och
felsokning. Vidare genomfor eleven med viss sikerhet vid behov optime-
ring av produktionsutrustningen. Eleven hanterar material, utrustning, verk-
tyg och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som dr sidkert bade for eleven
sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och édtgirdar dem efter samrad med
handledare. Dessutom vérdar eleven med viss sidkerhet utrustning, maski-
ner och verktyg enligt instruktioner. Nir arbetsuppgiften &r utford gor
eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven presenterar resultatet av sitt arbete samt redogdr utforligt for
material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt
hur dessa faktorer pdverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogdr dess-
utom utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar med andra samt anvinder med viss sidkerhet korrekt
facksprak.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter inom valt teknikomrade
efter samrad med handledare. I planeringen soker eleven med siikerhet
den information som kravs for uppgiften och tolkar den med sékerhet samt
sammanstiller efter samrad med handledare ett tillverkningsunderlag.
Dessutom berédknar eleven med siikerhet kostnader, materialatgang och tid
for utforande. Eleven gor en vélgrundad riskbeddmning och anpassar sin
planering efter den. Vidare viljer eleven efter samrid med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.
Eleven utfor med noggrannhet och efter samrid med handledare arbets-
uppgifter inom valt teknikomréde i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt
givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet &r gott
utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anviander eleven med séiikerhet instruk-
tioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor eleven med séikerhet
funktionskontroll, métningar, berdkningar och felsokning. Vidare genomfor
eleven med siikerhet vid behov optimering av produktionsutrustningen.
Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket
gott handlag och haller god ordning pé arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sétt som &r sikert bade for eleven sjilv och andra
samt med hdnsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella
problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare.



Dessutom vérdar eleven med sikerhet utrustning, maskiner och verktyg
enligt instruktioner. Nér arbetsuppgiften dr utford gor eleven en noggrann
och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven presenterar resultatet av sitt arbete samt redogdr utforligt och
nyanserat for material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbets-
uppgiften samt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven
redogor dessutom utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran
specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven
sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur
arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar med andra samt anvinder med sékerhet korrekt fack-
sprék.

Niér eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna formdgan och situationens krav.
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