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Utkom frén trycket
den 9 juni 2022

Med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap.
13 § forordningen (2011:1108) om vuxenutbildning foreskriver Skolverket i
fraga om Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:77) om @mnesplan for
dmnet industrirérteknik i gymnasieskolan och inom kommunal vuxenutbild-
ning pa gymnasial niva' att 1 § och bilagan till foreskrifterna ska ha foljande

lydelse.

1§ Av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § for-
ordningen (2011:1108) om vuxenutbildning framgér att det for varje dmne
ska finnas en dmnesplan. Av dmnesplanen ska det framgéd dmnets syfte,
vilka kurser som ingér i 4mnet, det centrala innehéllet for varje kurs, hur
ménga gymnasiepodng varje kurs omfattar och betygskriterierna for varje

kurs.

Dessa foreskrifter trider i kraft den 1 juli 2022.
Pé Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Anette Levin

! Senaste lydelse av foreskrifternas rubrik SKOLFS 2012:24.
2 Senaste lydelse SKOLFS 2012:24.
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Bilaga

Industrirorteknik

Amnet industrirdrteknik behandlar uppbyggnad och funktion av processtér-
system for vdrme- och tryckbédrande utrustning. Det behandlar d&ven sam-
manfogningstekniker som svetsning. Dessutom behandlas materialléra,
apparater, komponenter och lyftanordningar.

Amnets syfte

Undervisningen i amnet industrirdrteknik ska syfta till att eleverna utvecklar
kunskaper om processrorsystem inom industrin och om hur dessa ar upp-
byggda och vilka krav som stills pa deras hallfasthet och funktion. Den ska
ocksa ge eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om system och installa-
tioner av vdrme- och tryckbédrande utrustning med hogt stdllda sékerhets-
krav.

Undervisningen ska leda till att eleverna utvecklar kunskaper om grund-
och tillsatsmaterial och om hur dessa fordndras vid till exempel virmepa-
verkan. Eleverna ska dven ges mojlighet att utveckla kunskaper om mon-
tering och installationsarbete, vilka arbetsmetoder som &r lampliga och hur
lyftanordningar far anvindas. Undervisningen ska leda till att eleverna ut-
vecklar kunskaper om vilka hjalpmedel som finns och hur en riskfri arbets-
miljo sdkerstdlls. Dessutom ska eleverna ges mojlighet att utveckla kun-
skaper om ritteknik och om hur information frén ritningar anvéands i beskriv-
ningar och monteringsanvisningar. I undervisningen ska eleverna ocksa ges
mojlighet att utveckla servicekédnsla samt initiativ-, problemldsnings- och
samarbetsformaga.

Undervisningen ska genomforas i laborativ miljo med ergonomiskt an-
passade verktyg och maskiner samt annan utrustning som behovs for att
utfora forekommande arbetsuppgifter. Den ska genomforas sa att de prak-
tiska och teoretiska kunskaperna kopplas samman.

Undervisningen i dmnet industrirorteknik ska ge eleverna forutsdttningar att
utveckla foljande:

1. Kunskaper om processrorsystems uppbyggnad och funktion samt de
miljokrav som géller for dessa.

2. Forméaga att planera och utfora rormontage utifran lagar och andra be-
stimmelser och faststillda kvalitetskrav.

3. Forméga att anvénda ritningar med tillhérande handlingar.

4. Kunskaper om komponenter och apparater samt om material och meto-
der for sammanfogning enligt standarder och myndighetskrav.

5. Kunskaper om nya och beprovade produkter och material samt for-
maga att utfora reparationer, service och underhall p& system och installa-
tioner.

6. Forméga att utfora kontroller samt att virdera och dokumentera sitt
arbete.



7. Kunskaper om arbetsmiljo, hilsa och sdkerhet badde for den som ska SKOLFS 2022:162
arbeta med och den som ska anvéinda en installation.

Kurser i imnet

Industrirdrteknik 1, 100 poéng.
Industrirdrteknik 2, 100 podng, som bygger pd kursen industrirorteknik 1.
Industrirérteknik 3, 200 poéng, som bygger pa kursen industrirdrteknik 2.

Industrirorteknik 1, 100 poing
Kurskod: INDINDO1

Kursen industrirdrteknik 1 omfattar punkterna 1-7 under rubriken Amnets
syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— System i industrirdranldggningar och dvriga branschspecifika anligg-
ningar for virme- och tryckbédrande utrustning. Systemens uppbyggnad
och funktion samt miljokrav och krav som stélls pé deras héllfasthet.

— Hur planering och organisering av arbetsplatsen och arbetsuppgiften
genomfors. Hur montageplanering genomfors.

— Ritningar, arbetsbeskrivningar och monteringsanvisningar.

— Grundldggande rorarbete: tillkapning, skdrning, sdgning och fasning.

— Mattséttning och berdkning av byggléangder.

— Hjélpmedel och metoder for att fixera rorandar.

— Verktyg. Maskiner for kapning och fasning samt andra maskiner. Lyft-
anordningar och utrustning for transporter samt krav som stélls vid lyft
och transporter.

— Medier i rorsystem, hur de paverkar héllfasthet och konstruktionens livs-
langd samt vilka krav som stélls vid nyinstallation och demontering av
rorledningar och behéllare.

— Kontroll och bedémning av utférandet samt dokumentation av utforda
atgérder.

— Arbetsmiljo, hédlsa och sdkerhet enligt skyddsforeskrifter. Hur man
arbetar sdkert savil for egen del som for den som anvénder installa-
tionen.

— Ergonomiskt riktigt arbetssétt.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven beskriver oversiktligt processrorsystems uppbyggnad och funktion
samt de miljokrav som géller for dem.

Eleven planerar i samrad med handledare sitt arbete. I planeringen véljer
eleven med viss sikerhet 1dmplig arbetsmetod och teknik. Eleven utfor i
samrid med handledare arbetet utifrén ritningar, andra handlingar samt



SKOLFS 2022:162

lagar och andra bestimmelser med ett resultat som uppfyller faststéllda
kvalitetskrav. I arbetet anvidnder eleven med viss sikerhet komponenter
och apparater samt material och metoder fér sammanfogning. Dessutom
anvinder eleven med viss séikerhet verktyg, maskiner, annan utrustning och
andra hjélpmedel samt f6ljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogér éversiktligt utifran dessa for, nya
och beprovade produkter och material. Eleven utfor i samrad med hand-
ledare reparationer, service och underhall pa system och installationer.
Under arbetets gang och nir arbetet dr utfort gor eleven i samriad med
handledare kontroller. Eleven virderar ocksd med enkla omddémen om
arbetet uppfyller faststéllda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en enkel
dokumentation av utforda atgérder.

Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sitt som dr sékert bdde for eleven
sjdlv och andra.

Nér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven beskriver utforligt processrorsystems uppbyggnad och funktion
samt de miljokrav som géller f6r dem.

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete. I planeringen
véljer eleven med viss sikerhet lamplig arbetsmetod och teknik. Eleven
utfor efter samrad med handledare arbetet utifrdn ritningar, andra hand-
lingar samt lagar och andra bestimmelser med ett resultat som uppfyller
faststéllda kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med viss séikerhet kom-
ponenter och apparater samt material och metoder for sammanfogning.
Dessutom anvénder eleven med viss sikerhet verktyg, maskiner, annan
utrustning och andra hjdlpmedel samt foljer foreskrifter och anvisningar for
dem.

Eleven ger exempel pa, och redogdr utforligt utifran dessa for, nya och
beprévade produkter och material. Eleven utfor efter samrad med hand-
ledare reparationer, service och underhdll pa system och installationer.
Under arbetets gdng och nir arbetet &r utfort gor eleven efter samrad med
handledare kontroller. Eleven virderar ocksd med nyanserade omddmen
om arbetet uppfyller faststillda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en nog-
grann dokumentation av utforda atgérder.

Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sikert bade for eleven
sjalv och andra.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.



Betyget A

Eleven beskriver utforligt och nyanserat processrorsystems uppbyggnad
och funktion samt de miljokrav som géller for dem.

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete. I planeringen
viljer eleven med sikerhet ldmplig arbetsmetod och teknik. Eleven utfor
efter samrad med handledare arbetet utifrén ritningar, andra handlingar
samt lagar och andra bestimmelser med ett resultat som uppfyller faststéillda
kvalitetskrav. I arbetet anvidnder eleven med sdkerhet komponenter och
apparater samt material och metoder for sammanfogning. Dessutom anvén-
der eleven med siikerhet verktyg, maskiner, annan utrustning och andra
hjélpmedel samt foljer foreskrifter och anvisningar f6r dem.

Eleven ger exempel pd, och redogdr utforligt och nyanserat utifrin
dessa for, nya och beprévade produkter och material. Eleven utfor efter
samrid med handledare reparationer, service och underhall pa system och
installationer. Under arbetets gang och nér arbetet dr utfort gor eleven efter
samrid med handledare kontroller. Eleven virderar ocksa med nyanserade
omdomen om arbetet uppfyller faststillda kvalitetskrav samt ger forslag pa
hur arbetet kan forbittras. Dessutom gor eleven en noggrann och utfor-
lig dokumentation av utforda atgérder.

Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sidkert bade for eleven
sjélv och andra.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med séker-
het den egna formégan och situationens krav.

Industrirérteknik 2, 100 poing
Kurskod: INDIND(2

Kursen industrirdrteknik 2 omfattar punkterna 1-7 under rubriken Amnets
syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— System i industriréranldggningar och ovriga branschspecifika anldgg-
ningar for virme- och tryckbarande utrustning. Systemens uppbyggnad
och funktion samt miljokrav och krav som stélls pa deras hallfasthet.

— Planering och organisering av arbetsplatsen och arbetsuppgiften. Mon-
tageplanering.

— Isometriska ritningar, arbetsbeskrivningar och monteringsanvisningar
for rormontage i apparatrum och installationsutrymmen.

— Svetsning av fldnsar, rorforgreningar och béjar samt inpassning till
apparater.

— Mattséttning och berdkning av byggliangder samt tillverkning av pass-
bitar och rorforgreningar.

— Arbetsmetoder for svetsning i svaratkomliga lagen.

— Montering av rorstdd och upphingningsanordningar samt anpassningar
av dessa for hallfasthet och rorkvalitet.
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— Verktyg. Maskiner for kapning och fasning samt andra maskiner. Annan
utrustning och andra hjélpmedel.

— Materialldra for stdl med olika legeringar och tillsatsmaterial for svets-
forband. Krav pa hallfasthet for savél tryck som temperatur.

— Materialhantering vid leverans och forvaring vid arbetsplatser.

— Kontroll och tithetsprovning samt beddmning av utférandet. Dokumen-
tation av utforda atgérder.

— Arbetsmiljo, hdlsa och sidkerhet enligt skyddsforeskrifter. Hur man
arbetar sdkert savil for egen del som for den som anvénder installa-
tionen. Ergonomiskt riktigt arbetsstt.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven beskriver dversiktligt processrorsystems uppbyggnad och funktion
samt de miljokrav som géller f6r dem.

Eleven planerar i samrad med handledare sitt arbete. I planeringen viljer
eleven med viss sidkerhet ldmplig arbetsmetod och teknik. Eleven utfor i
samrad med handledare arbetet utifrn ritningar, andra handlingar samt
lagar och andra bestimmelser med ett resultat som uppfyller faststéllda
kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med viss sikerhet komponenter
och apparater samt material och metoder fér sammanfogning. Dessutom
anvinder eleven med viss séikerhet verktyg, maskiner, annan utrustning och
andra hjdlpmedel samt f6ljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogér éversiktligt utifran dessa for, nya
och beprovade produkter och material. Eleven utfor i samrad med hand-
ledare reparationer, service och underhdll pa system och installationer.
Under arbetets géng och nér arbetet dr utfort gor eleven i samrad med hand-
ledare kontroller. Eleven vérderar ocksa med enkla omdomen om arbetet
uppfyller faststillda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en enkel dokumen-
tation av utforda atgérder.

Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som dr sékert bade for eleven
sjdlv och andra.

Nér eleven samrdder med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven beskriver utforligt processrorsystems uppbyggnad och funktion
samt de miljokrav som géller for dem.

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete. I planeringen
viljer eleven med viss sikerhet 1amplig arbetsmetod och teknik. Eleven ut-
for efter samrad med handledare arbetet utifran ritningar, andra handlingar
samt lagar och andra bestimmelser med ett resultat som uppfyller faststillda
kvalitetskrav. I arbetet anvidnder eleven med viss sikerhet komponenter



och apparater samt material och metoder for sammanfogning. Dessutom an-
véinder eleven med viss siikerhet verktyg, maskiner, annan utrustning och
andra hjdlpmedel samt f6ljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pé, och redogdr utforligt utifran dessa for, nya och
beprovade produkter och material. Eleven utfor efter samrad med hand-
ledare reparationer, service och underhall pa system och installationer.
Under arbetets gédng och nir arbetet &dr utfort gor eleven efter samrad med
handledare kontroller. Eleven virderar ocksd med nyanserade omddémen
om arbetet uppfyller faststillda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en nog-
grann dokumentation av utforda atgérder.

Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sitt som dr sékert bide for eleven
sjdlv och andra.

Niér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven beskriver utforligt och nyanserat processrorsystems uppbyggnad
och funktion samt de miljokrav som géller for dem.

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete. I planeringen
viljer eleven med sikerhet ldmplig arbetsmetod och teknik. Eleven utfor
efter samrad med handledare arbetet utifrdn ritningar, andra handlingar
samt lagar och andra bestimmelser med ett resultat som uppfyller faststéillda
kvalitetskrav. I arbetet anvdnder eleven med sikerhet komponenter och
apparater samt material och metoder for sammanfogning. Dessutom anvén-
der eleven med siikerhet verktyg, maskiner, annan utrustning och andra
hjdlpmedel samt foljer foreskrifter och anvisningar fér dem.

Eleven ger exempel pa, och redogér utforligt och nyanserat utifran
dessa for, nya och beprévade produkter och material. Eleven utfor efter
samrid med handledare reparationer, service och underhéll pd system och
installationer. Under arbetets gang och nér arbetet dr utfort gor eleven efter
samrid med handledare kontroller. Eleven vérderar ocksa med nyanserade
omdomen om arbetet uppfyller faststdllda kvalitetskrav samt ger forslag pa
hur arbetet kan forbéttras. Dessutom gor eleven en noggrann och utfor-
lig dokumentation av utforda atgérder.

Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sakert bade for eleven
sjalv och andra.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna forméigan och situationens krav.

Industrirorteknik 3, 200 poéing
Kurskod: INDINDO3

Kursen industrirorteknik 3 omfattar punkterna 17 under rubriken Amnets
syfte.
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Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— System i industriréranldggningar och Ovriga branschspecifika anlidgg-
ningar for viarme- och tryckbérande utrustning. Systemens uppbyggnad
och funktion samt miljokrav och krav som stélls pa deras héllfasthet.

— Planering och organisering av arbetsplatsen och arbetsuppgiften. Mon-
tageplanering.

— Isometriska ritningar, arbetsbeskrivningar och monteringsanvisningar
for prefabricering av rordetaljer och rérmontage.

— Metoder for fogforberedelse av stutsforband till ror och behéllare.

— Tillverkning av prefabricerade rordelar.

— Tillverkning av rérstdd och konstruktioner for upphéngningsanordningar
vid rérmontage i apparatutrymmen och rorgator.

— Tillverkning och montering av rérstyrningar, stodfixeringar och glid-
stod.

— Montering av ventiler, pumpar och dvriga apparater med féorekommande
anslutningsdetaljer, till exempel géngforband, flinsforband och svets-
forband.

— Riktning och virmebehandling av ror och stalprofiler.

— Verktyg. Maskiner for kapning och fasning samt andra maskiner. Annan
utrustning och andra hjélpmedel.

— Materialldra for stal och dess legeringar samt egenskaper for inre och
yttre paverkan av héllfasthet i material for ror, rorstod och i konstruk-
tioner for upphéngningar.

— Kuvalitetssikring vid hantering av material vid leverans och forvaring vid
arbetsplatser.

— Kontroll och téithetsprovning samt beddmning av utférandet. Dokumen-
tation av utforda atgérder.

— Arbetsmiljo, hdlsa och sdkerhet enligt skyddsforeskrifter. Hur man
arbetar sdkert savidl for egen del som for den som anvénder installa-
tionen. Ergonomiskt riktigt arbetssétt.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven beskriver dversiktligt processrorsystems uppbyggnad och funktion
samt de miljokrav som géller for dem.

Eleven planerar i samrad med handledare sitt arbete. I planeringen véljer
eleven med viss sikerhet 1dmplig arbetsmetod och teknik. Eleven utfor i
samrad med handledare arbetet utifrin ritningar, andra handlingar samt
lagar och andra bestimmelser med ett resultat som uppfyller faststdllda kva-
litetskrav. I arbetet anvidnder eleven med viss sikerhet komponenter och
apparater samt material och metoder for sammanfogning. Dessutom anvén-
der eleven med viss sikerhet verktyg, maskiner, annan utrustning och
andra hjélpmedel samt foljer foreskrifter och anvisningar f6r dem.

Eleven ger exempel pd, och redogdr dversiktligt utifrdn dessa for, nya
och beprovade produkter och material. Eleven utfor i samrad med hand-
ledare reparationer, service och underhdll pa system och installationer.



Under arbetets gédng och nédr arbetet dr utfort gor eleven i samrad med
handledare kontroller. Eleven virderar ocksd med enkla omdémen om
arbetet uppfyller faststdllda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en enkel
dokumentation av utforda atgérder.

Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sikert bade for eleven
sjélv och andra.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven beskriver utforligt processrorsystems uppbyggnad och funktion
samt de miljokrav som géller for dem.

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete. I planeringen
viljer eleven med viss sikerhet ldmplig arbetsmetod och teknik. Eleven ut-
for efter samrad med handledare arbetet utifran ritningar, andra handlingar
samt lagar och andra bestammelser med ett resultat som uppfyller faststéllda
kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med viss siikerhet komponenter
och apparater samt material och metoder for sammanfogning. Dessutom
anvénder eleven med viss sikerhet verktyg, maskiner, annan utrustning och
andra hjélpmedel samt foljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogor utforligt utifrdn dessa for, nya och
beprovade produkter och material. Eleven utfor efter samrid med
handledare reparationer, service och underhéll pa system och installationer.
Under arbetets gang och nér arbetet dr utfort gor eleven efter samrad med
handledare kontroller. Eleven virderar ocksd med nyanserade omddomen
om arbetet uppfyller faststdllda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en nog-
grann dokumentation av utforda atgérder.

Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ar sdkert bade for eleven
sjélv och andra.

Nar eleven samradder med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven beskriver utforligt och nyanserat processrorsystems uppbyggnad
och funktion samt de miljokrav som géller for dem.

Eleven planerar efter samrid med handledare sitt arbete. I planeringen
viljer eleven med sikerhet ldmplig arbetsmetod och teknik. Eleven utfor
efter samridd med handledare arbetet utifrdn ritningar, andra handlingar
samt lagar och andra bestdmmelser med ett resultat som uppfyller faststidllda
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kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med sidkerhet komponenter och
apparater samt material och metoder for sammanfogning. Dessutom an-
vinder eleven med sékerhet verktyg, maskiner, annan utrustning och andra
hjidlpmedel samt foljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel péd, och redogér utforligt och nyanserat utifran
dessa for, nya och beprévade produkter och material. Eleven utfor efter
samrad med handledare reparationer, service och underhall pa system och
installationer. Under arbetets gang och nér arbetet dr utfort gor eleven efter
samrad med handledare kontroller. Eleven vérderar ocksd med nyanserade
omddmen om arbetet uppfyller faststéllda kvalitetskrav samt ger forslag pa
hur arbetet kan forbéttras. Dessutom gor eleven en noggrann och utfor-
lig dokumentation av utforda dtgérder.

Eleven arbetar ergonomiskt och pé ett sitt som dr sékert bdde for eleven
sjdlv och andra.

Nér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séker-
het den egna formagan och situationens krav.
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