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. . Utkom frén trycket
Foreskrifter den 9 juni 2022

om indring i Skolverkets foreskrifter (SKOLFS
2014:75) om damnesplan for Amnet industriror
svets VVS i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pa gymnasial niva;

beslutade den 17 maj 2022.

Med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap.
13 § forordningen (2011:1108) om vuxenutbildning foreskriver Skolverket i
fraga om Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2014:75) om dmnesplan for
dmnet industrirér svets VVS i gymnasieskolan och inom kommunal vuxen-
utbildning pa gymnasial niva att 1 § och bilagan till foreskrifterna ska ha
foljande lydelse.

1§ Av 1 kap. 4 § gymnasiefoérordningen (2010:2039) och 2 kap. 13 § for-
ordningen (2011:1108) om vuxenutbildning framgér att det for varje dmne
ska finnas en dmnesplan. Av dmnesplanen ska det framgd dmnets syfte,
vilka kurser som ingar i d&mnet, det centrala innehallet for varje kurs, hur
ménga gymnasiepodng varje kurs omfattar och betygskriterierna for varje
kurs.

Dessa foreskrifter trider i kraft den 1 juli 2022.
Pé Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Anette Levin
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Bilaga'

Industriror svets VVS

Amnet industrirdr svets VVS behandlar sammanfogning med olika svets-
metoder och ér till sin karaktdr bade praktiskt och teoretiskt. I amnet laggs
grunderna for hantverkskunnande, yrkesidentitet och yrkesméssighet inom
industrirér. Omradets tekniska utveckling och betydelsen av en héllbar
utveckling behandlas ocksa.

Amnets syfte

Undervisningen i dmnet industrirér svets VVS ska syfta till att eleverna
utvecklar forméga att svetsa olika material med relevant utrustning anpassad
for materialet. Den ska dven leda till att eleverna utvecklar kunskaper om
och firdigheter i att hantera material och utrustning samt att arbeta i enlighet
med regler for miljo och sdkerhet. Eleverna ska ocksd ges mojlighet att
utveckla kunskaper i att forebygga och hantera brand i den egna arbets-
miljon.

I undervisningen ska eleverna ges mdjlighet att utveckla forméga att
planera, organisera, genomfora och utvérdera arbetsuppgifter. Dessutom ska
eleverna ges mojlighet att utveckla forméga att anvinda ritningar, instruk-
tioner och arbetsbeskrivningar samt utveckla kunskaper om géllande fore-
skrifter och standarder.

I undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla kunskaper om
och fardigheter i svetsmetoder och tekniker av forekommande forbands-
typer.

I undervisningen ska eleverna ocksé ges mdjlighet att utveckla kunskaper
om yrkesutdvning och arbetets estetiska utformning.

Genom ett problemldsande arbetssitt och praktiskt laborativa Gvningar i
undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla formaga att arbeta
ansvarsfullt, individuellt och i samarbete med andra. Undervisningen ska
genomforas s att de praktiska och teoretiska kunskaperna kopplas samman.

Undervisningen i dmnet industriror svets VVS ska ge eleverna
forutsdttningar att utveckla foljande:

1. Forméga att planera och utféra svetsarbeten utifran lagar och andra
bestammelser och faststillda kvalitetskrav.

2. Forméga att anvénda ritningar med tillhérande handlingar.

3. Kunskaper om komponenter och apparater samt om material och
metoder for ssmmanfogning enligt standarder och myndighetskrav.

4. Kunskaper om nya och beprovade produkter och material samt for-
maga att utfora reparationer, service och underhall p&d maskiner och utrust-
ning.

5. Kunskaper om systematiskt arbetsmiljoarbete.

6. Forméga att utfora kontroller samt att virdera och dokumentera sitt
arbete.

! Senaste lydelse SKOLFS 2020:180.



Kurser i imnet SKOLFS 2022:161

VVS MMA-svetsning rér, 100 poédng.
VVS TIG-svetsning ror, 100 poédng.

VVS MMA-svetsning ror, 100 posing
Kurskod: INVVVS0

Kursen VVS MMA-svetsning roér omfattar punkterna 1-6 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Svetsdatablad som behandlar parametrar, till exempel val av svetsstrom
for olika materialtjocklekar och ldgen.

— Elektricitet, ljusbdgen som viarmekélla och ljusbagens effekt och bildan-
det av sméltbadet.

— Stromkéllans uppbyggnad och funktion samt instdllning och reglering av
svetsparametrar.

— Terminologi for svetsar, till exempel svetsstring, lager, toppsida, rot-
sida, intrdngning och svetsfel.

— Diskontinuiteter och formavvikelser i svetsar och mdjliga problem vid
bagsvetsning samt bedomning av kvalitetsnivaer enligt standard.

— Kovalitetsnivder och provmetoder av svetsférband samt kompetenskrav
vid svetsning.

— Sammanfogning av flerlagers enkelsidiga stumsvetsar i vanligt forekom-
mande fogtyper i olegerat stdl med MMA -svetsmetod i forekommande
positioner i horisontellt och vertikalt lage.

— Verktyg och maskiner for fogberedning samt rengdring av fogar.

— Definition och identifiering av hog-, 1ag- och olegerat stél och forekom-
mande formvaror for hdg-, 1ag- och olegerat stal.

— Materialldra for stil och dess legeringar samt for tillsatsmaterial. Hur
egenskaper for inre och yttre paverkan tillgodoses.

— Tillsatsmaterial for svetsmetoderna MMA. Hantering och anviandnings-
omraden for dessa tillsatsmaterial.

— Svetsutrustningens huvuddelar, till exempel elektrodhéllare, aterledare
och kablar.

— Hjélpmedel for tindning av ljusbégen.

— Underhéll av utrustning: kablars och kopplingars tillstdnd, kontaktytors
och komponenters renhet och kontroll av denna.

— Tathetsprovning, kontroller och dokumentation vid svetsarbeten.

— Arbetsmiljo, hélsa och sdkerhet vid arbete med bagsvetsning.

— Brandsékerhet for skydd mot brand och brandgasspridning samt lagar
och foreskrifter om brandsékerhet.
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Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar i samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar och
andra handlingar. I planeringen viljer eleven med viss sidkerhet material
och utrustning. Eleven utfor arbetet med visst handlag och med ett resultat
som uppfyller faststdllda kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med viss
sikerhet metoder och tekniker for sammanfogning enligt lagar och andra
bestimmelser. Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet verktyg och
maskiner samt foljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogér éversiktligt utifran dessa for, nya
och beprovade produkter och material. Eleven utfor i samrad med hand-
ledare reparationer, service och underhéll pd maskiner och utrustning. Under
arbetets gdng och nér arbetet dr utfort gor eleven i samrad med handledare
kontroller. Eleven virderar ocksa med enkla omddmen om arbetet uppfyller
faststéllda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en enkel dokumentation av
utforda atgérder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen
och andras sékerhet samt arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar
och andra handlingar. 1 planeringen viljer eleven med viss siikerhet
metoder, material och utrustning. Eleven utfor arbetet med gott handlag och
med ett resultat som uppfyller faststdllda kvalitetskrav. I arbetet anvander
eleven med viss sikerhet metoder och tekniker for sammanfogning enligt
lagar och andra bestimmelser. Dessutom anvinder eleven med viss siker-
het verktyg och maskiner samt foljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogdr utforligt utifran dessa for, nya och
beprévade produkter och material. Eleven utfor efter samrad med
handledare reparationer, service och underhall pa maskiner och utrustning.
Under arbetets gdng och nér arbetet dr utfort gor eleven efter samrad med
handledare kontroller. Eleven virderar ocksd med nyanserade omddmen
om arbetet uppfyller faststdllda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en
noggrann dokumentation av utforda atgérder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen
och andras sikerhet samt arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.



Betyget A

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete utifrdn ritningar
och andra handlingar. I planeringen véljer eleven med sikerhet metoder,
material och utrustning samt motiverar sina val. Eleven utfor arbetet med
mycket gott handlag och med ett resultat som uppfyller faststdllda kvalitets-
krav. I arbetet anvédnder eleven med siikerhet metoder och tekniker for
sammanfogning enligt lagar och andra bestimmelser. Dessutom anvinder
eleven med sdkerhet verktyg och maskiner samt foljer foreskrifter och
anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogér utforligt och nyanserat utifran
dessa for, nya och beprévade produkter och material. Eleven utfor efter
samrad med handledare reparationer, service och underhall pd maskiner
och utrustning. Under arbetets gang och nér arbetet dr utfort gor eleven efter
samriad med handledare kontroller. Eleven virderar ocksid med nyanserade
omdomen om arbetet uppfyller faststillda kvalitetskrav samt ger forslag pa
hur arbetet kan forbéttras. Dessutom gor eleven en noggrann och utfor-
lig dokumentation av utforda atgérder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen
och andras sékerhet samt arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med séker-
het den egna formégan och situationens krav.

VVS TIG-svetsning ror, 100 poing
Kurskod: INVVVI0

Kursen VVS TIG-svetsning ror omfattar punkterna 1-6 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Svetsdatablad som behandlar parametrar, till exempel val av svetsstrom
och svetshastighet for olika materialtjocklekar och lagen.

— Reglering av svetsstrom, likstrdom och vaxelstrom.

— Diskontinuiteter och formavvikelser i svetsar och mgjliga problem for
TIG-svetsning.

— Kuvalitetsnivder och provmetoder av svetsforband samt kompetenskrav
vid svetsning.

— Sammanfogning av enkelsidiga stumsvetsar av plat i olegerat stal med
TIG-svetsmetod i1 forekommande positioner i horisontellt och vertikalt
lage.

— Sammanfogning av enkelsidiga stumsvetsar av ror i rostfritt stdl med
TIG-svetsmetod i forekommande positioner i horisontellt och vertikalt
lage.

— Verktyg och maskiner for fogberedning samt rengdring av fogar vid
svetsning av olegerat och rostfritt stal.

— Definition och identifiering av rostfritt stdl och jamforelse mellan
rostfritt stal och olegerat stal.
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— Materialldra for stdl och dess legeringar samt for tillsatsmaterial. Hur
egenskaper for inre och yttre paverkan tillgodoses.

— Tillsatsmaterial for TIG-svetsning i rostfritt stal och olegerat stal.

— TIG-elektroder: indelning, slipning och hantering.

— Skyddsgaser och rotgaser och deras egenskaper och anvidndningsom-
rdden.

— Utrustning for TIG-svetsning: stromkélla, svetspistol samt anordningar
for aterledning och kablar.

— Hjélpmedel for tindning av ljusbagen.

— Underhall av utrustning: kablars och kopplingars tillstdind, kontaktytors
och komponenters renhet samt gastillforsel och kontroll av denna.

— Téthetsprovning, kontroller och dokumentation vid svetsarbeten.

— Egenskaper och forvaring av behéllare for skyddsgaser och rotgaser.

— Distribution av skyddsgaser och rotgaser till arbetsplatser.

— Arbetsmiljo, hélsa och sdkerhet vid arbete med TIG-svetsning. Brand-
sakerhet for skydd mot brand och brandgasspridning samt lagar och
foreskrifter om brandsékerhet.

Betygskriterier
Betyget E

Eleven planerar i samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar och
andra handlingar. I planeringen viljer eleven med viss sikerhet material
och utrustning. Eleven utfor arbetet med visst handlag och med ett resultat
som uppfyller faststillda kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med viss
sikerhet metoder och tekniker for sammanfogning enligt lagar och andra
bestdimmelser. Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet verktyg och
maskiner samt foljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogér oversiktligt utifran dessa for, nya
och beprovade produkter och material. Eleven utfor i samrad med hand-
ledare reparationer, service och underhéll pd maskiner och utrustning. Under
arbetets gdng och nir arbetet dr utfort gor eleven i samrad med handledare
kontroller. Eleven virderar ocksa med enkla omddmen om arbetet uppfyller
faststéllda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en enkel dokumentation av
utforda atgarder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen
och andras sdkerhet samt arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare beddmer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar
och andra handlingar. I planeringen viljer eleven med viss sédkerhet
metoder, material och utrustning. Eleven utfor arbetet med gott handlag



och med ett resultat som uppfyller faststdllda kvalitetskrav. I arbetet an-
vénder eleven med viss sikerhet metoder och tekniker for ssammanfogning
enligt lagar och andra bestimmelser. Dessutom anvinder eleven med viss
sikerhet verktyg och maskiner samt f6ljer foreskrifter och anvisningar for
dem.

Eleven ger exempel pé, och redogdr utforligt utifran dessa for, nya och
beprovade produkter och material. Eleven utfor efter samrad med hand-
ledare reparationer, service och underhéll pad maskiner och utrustning. Under
arbetets gang och nir arbetet dr utfort gor eleven efter samrad med hand-
ledare kontroller. Eleven vérderar ocksd med nyanserade omddmen om
arbetet uppfyller faststéllda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en nog-
grann dokumentation av utforda atgarder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen
och andras sékerhet samt arbetar ergonomiskt.

Niér eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper beddms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete utifrdn ritningar
och andra handlingar. I planeringen véljer eleven med sikerhet metoder,
material och utrustning samt motiverar sina val. Eleven utfor arbetet med
mycket gott handlag och med ett resultat som uppfyller faststéllda kvalitets-
krav. 1 arbetet anvédnder eleven med siikerhet metoder och tekniker for
sammanfogning enligt lagar och andra bestimmelser. Dessutom anvinder
cleven med séikerhet verktyg och maskiner samt foljer foreskrifter och an-
visningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogér utforligt och nyanserat utifran
dessa for, nya och beprévade produkter och material. Eleven utfor efter
samrid med handledare reparationer, service och underhdll pad maskiner
och utrustning. Under arbetets gang och nér arbetet &r utfort gor eleven efter
samrid med handledare kontroller. Eleven vérderar ocksd med nyanserade
omdomen om arbetet uppfyller faststdllda kvalitetskrav samt ger forslag pa
hur arbetet kan forbéttras. Dessutom gor eleven en noggrann och utfor-
lig dokumentation av utforda atgérder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen
och andras sékerhet samt arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med séiker-
het den egna formagan och situationens krav.
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