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o . Utkom fran trycket
Foreskrifter den 12 oktober 2020

om Andring i Skolverkets foreskrifter

(SKOLFS 2014:75) om dmnesplan for imnet
industriror svets VVS i gymnasieskolan och inom
kommunal vuxenutbildning pa gymnasial niva;

beslutade den 30 september 2020.

Med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) och 2 kap.
13 § forordningen (2011:1108) om vuxenutbildning foreskriver Skolverket
att bilagan till Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2014:75) om &mnesplan
for &mnet industrirér svets VVS i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pa gymnasial niva ska ha f6ljande lydelse.

1. Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 december 2020 och ska tillimpas
pa kurser som paborjas efter den 30 juni 2021.

2. Aldre bestimmelser giller fortfarande for utbildning som péabérjats fore
utgangen av juni 2021.

3. Betyg i kursen VVS MMA-svetsning ror kan inte ingd i en examen
tillsammans med betyg i kursen

— VVS svets industrirdr i den éldre lydelsen av Skolverkets foreskrifter
(SKOLFS 2014:75) om dmnesplan for amnet industrirdr svets VVS i
gymnasieskolan och inom kommunal vuxenutbildning pa gymnasial niva,
eller

— VVS svets industrirdr i Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:83) om
dgmnesplan for &mnet VVS-teknik i gymnasieskolan och inom kommunal
vuxenutbildning pd gymnasial niva.

Pa Skolverkets vignar

PETER FREDRIKSSON
Mari Ann Schager
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Bilaga®

Industriror svets VVS

Amnet industrirdr svets VVS behandlar sammanfogning med olika
svetsmetoder och ar till sin karaktér bdde praktiskt och teoretiskt. I dmnet
laggs grunderna for hantverkskunnande, yrkesidentitet och yrkesméssighet
inom industrirdr. Omrédets tekniska utveckling och betydelsen av en hallbar
utveckling behandlas ocksa.

Amnets syfte

Undervisningen i &mnet industrirdr svets VVS ska syfta till att eleverna
utvecklar forméga att svetsa olika material med relevant utrustning anpassad
for materialet. Den ska dven leda till att eleverna utvecklar kunskaper om
och féardigheter i att hantera material och utrustning samt att arbeta i enlighet
med regler for miljo och sékerhet. Eleverna ska ocksé ges mdjlighet att
utveckla kunskaper i att forebygga och hantera brand i den egna arbets-
miljon.

I undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla formaga att
planera, organisera, genomfora och utvirdera arbetsuppgifter. Dessutom ska
eleverna ges mojlighet att utveckla formaga att anvinda ritningar, instruk-
tioner och arbetsbeskrivningar samt utveckla kunskaper om géllande
foreskrifter och standarder.

I undervisningen ska eleverna ges mdjlighet att utveckla kunskaper om
och fardigheter i svetsmetoder och tekniker av férekommande forbands-
typer.

I undervisningen ska eleverna ocksa ges mdjlighet att utveckla kunskaper
om yrkesutdvning och arbetets estetiska utformning.

Genom ett problemlésande arbetssatt och praktiskt laborativa Gvningar i
undervisningen ska eleverna ges mdjlighet att utveckla formaga att arbeta
ansvarsfullt, individuellt och i samarbete med andra. Undervisningen ska
genomforas sa att de praktiska och teoretiska kunskaperna kopplas samman.

Undervisningen i &mnet industrirdr svets VVS ska ge eleverna
forutsattningar att utveckla foljande:

1. Formaga att planera och utfora svetsarbeten utifran lagar och andra
bestdmmelser och faststdllda kvalitetskrav.

2. Forméga att anvénda ritningar med tillhdrande handlingar.

3. Kunskaper om komponenter och apparater samt om material och
metoder for sasmmanfogning enligt standarder och myndighetskrav.

4. Kunskaper om nya och beprdvade produkter och material samt
forméga att utfora reparationer, service och underhéll pa maskiner och
utrustning.

5. Kunskaper om systematiskt arbetsmiljoarbete.

! Andringen innebir bl.a. att kursen VVS svets industriror utgar.



6. Formaga att utfora kontroller samt att virdera och dokumentera sitt SKOLFS 2020:180
arbete.

Kurser i imnet
VVS MMA-svetsning rér, 100 poédng.
VVS TIG-svetsning ror, 100 poédng.

VVS MMA-svetsning ror, 100 poing
Kurskod: INVVVS0

Kursen VVS MMA-svetsning r6r omfattar punkterna 1-6 under rubriken
Amnets syfte.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

— Svetsdatablad som behandlar parametrar, till exempel val av svetsstrom
for olika materialtjocklekar och ldgen.

— Elektricitet, ljusbagen som varmekélla och ljusbdgens effekt och
bildandet av sméltbadet.

— Stromkéllans uppbyggnad och funktion samt instéllning och reglering av
svetsparametrar.

— Terminologi for svetsar, till exempel svetsstring, lager, toppsida,
rotsida, intringning och svetsfel.

— Diskontinuiteter och formavvikelser i svetsar och mdjliga problem vid
bagsvetsning samt bedomning av kvalitetsnivaer enligt standard.

— Kuvalitetsnivaer och provmetoder av svetsforband samt kompetenskrav
vid svetsning.

— Sammanfogning av flerlagers enkelsidiga stumsvetsar i vanligt
forekommande fogtyper i olegerat stdl med MMA-svetsmetod i
forekommande positioner i horisontellt och vertikalt l4ge.

— Verktyg och maskiner for fogberedning samt rengdring av fogar.

— Definition och identifiering av hog-, l14g- och olegerat stil och
forekommande formvaror for hog-, lag- och olegerat stal.

— Materialldra for stél och dess legeringar samt for tillsatsmaterial. Hur
egenskaper for inre och yttre paverkan tillgodoses.

— Tillsatsmaterial for svetsmetoderna MMA. Hantering och
anvindningsomraden for dessa tillsatsmaterial.

— Svetsutrustningens huvuddelar, till exempel elektrodhallare, aterledare
och kablar.

— Hjalpmedel for tindning av ljusbagen.

— Underhall av utrustning: kablars och kopplingars tillstand, kontaktytors
och komponenters renhet och kontroll av denna.

— Tathetsprovning, kontroller och dokumentation vid svetsarbeten.

— Arbetsmiljo, hélsa och sdkerhet vid arbete med bagsvetsning.
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— Brandsékerhet for skydd mot brand och brandgasspridning samt lagar
och foreskrifter om brandsékerhet.

Kunskapskrav
Betyget E

Eleven planerar i samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar och
andra handlingar. I planeringen viljer eleven med viss séikerhet material
och utrustning. Eleven utfor arbetet med visst handlag och med ett resultat
som uppfyller faststillda kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med viss
sikerhet metoder och tekniker fér sammanfogning enligt lagar och andra
bestimmelser. Dessutom anvinder eleven med viss séikerhet verktyg och
maskiner samt foljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogor dversiktligt utifran dessa for, nya
och beprovade produkter och material. Eleven utfor i samrad med
handledare reparationer, service och underhall pa maskiner och utrustning.
Under arbetets gdng och nér arbetet ar utfort gor eleven i samrad med
handledare kontroller. Eleven vérderar ocksa med enkla omdomen om
arbetet uppfyller faststéllda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en enkel
dokumentation av utforda atgirder.

Eleven anvénder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen
och andras sdkerhet samt arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formégan och situationens krav.

Betyget D

Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6verviagande del for C
ar uppfyllda.

Betyget C

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar
och andra handlingar. I planeringen véljer eleven med viss sikerhet
metoder, material och utrustning. Eleven utfor arbetet med gott handlag
och med ett resultat som uppfyller faststdllda kvalitetskrav. I arbetet
anvinder eleven med viss sikerhet metoder och tekniker for
sammanfogning enligt lagar och andra bestimmelser. Dessutom anvénder
eleven med viss sidkerhet verktyg och maskiner samt f6ljer foreskrifter och
anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogdr utforligt utifrén dessa for, nya och
beprévade produkter och material. Eleven utfor efter samrad med
handledare reparationer, service och underhall pa maskiner och utrustning.
Under arbetets gang och nér arbetet dr utfort gor eleven efter samrad med
handledare kontroller. Eleven vérderar ocksd med nyanserade omdémen
om arbetet uppfyller faststdllda kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en
noggrann dokumentation av utforda atgéirder.

Eleven anvénder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen
och andras sékerhet samt arbetar ergonomiskt.



Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss SKOLFS 2020:180
siikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Betyget B innebar att kunskapskraven for C och till 6vervigande del for A
ar uppfyllda.

Betyget A

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete utifrén ritningar
och andra handlingar. I planeringen viljer eleven med sikerhet metoder,
material och utrustning samt motiverar sina val. Eleven utfor arbetet med
mycket gott handlag och med ett resultat som uppfyller faststidllda
kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med séikerhet metoder och tekniker
for ssmmanfogning enligt lagar och andra bestimmelser. Dessutom
anvinder eleven med sdkerhet verktyg och maskiner samt foljer
foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogér utforligt och nyanserat utifran
dessa for, nya och beprovade produkter och material. Eleven utfor efter
samrad med handledare reparationer, service och underhall pa maskiner
och utrustning. Under arbetets gang och nir arbetet ar utfort gor eleven efter
samrid med handledare kontroller. Eleven vérderar ockséd med nyanserade
omdomen om arbetet uppfyller faststillda kvalitetskrav samt ger forslag pa
hur arbetet kan forbittras. Dessutom gor eleven en noggrann och
utforlig dokumentation av utforda atgarder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen
och andras sékerhet samt arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med
sikerhet den egna forméagan och situationens krav.

VVS TIG-svetsning ror, 100 poing
Kurskod: INVVVI0
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