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Foreskrifter SKOLFS 2013:39
om #ndring i Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:207) Ytkom frin trycket
om amnesplan for &mnet industritekniska processer i den 20 juni 2013
gymnasieskolan och inom kommunal vuxenutbildning pa

gymnasial niva;

beslutade den 5 juni 2013.

Med stdd av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) foreskriver
Skolverket att bilagan till Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:207) om
amnesplan for &mnet industritekniska processer i gymnasieskolan och inom
kommunal vuxenutbildning pa gymnasial niva ska ha féljande lydelse.

Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 juli 2013.
Pa Skolverkets vignar

ANNA EKSTROM
Christina Ménberg



SKOLFS 2013:39

Bilaga

Industritekniska processer

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare
overvakning, styrning och reglering av industritekniska processer.
Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare
optimering av processen samt férebyggande, avhjilpande och korrigerande
underhall. T planeringen tolkar eleven med viss sikerhet processcheman,
kravspecifikationer, instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer
eleven efter samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar och
material med hinsyn till 6nskat resultat, hilsoaspekter, miljohédnsyn och
sikerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare
overvakning, styrning och reglering av industritekniska processer i
enlighet med processcheman, sidkerhetsforeskrifter, givna instruktioner
och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven efter samrad med
handledare felsokning samt forebyggande, avhjédlpande och korrigerande
underhall. Resultatet av arbetet r tillfredsstillande utifran givna
kvalitetskrav. I arbetet anviander eleven med viss sidkerhet instruktioner,
processcheman och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven
med viss sikerhet provtagningar samt tolkar med viss sékerhet
resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner
med gott handlag och héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som r sikert for eleven sjilv och
andra, samt med hédnsyn till miljon. Under arbetet genomfor eleven vid
behov och efter samrad med handledare optimering av processen samt
korrigeringar i produktionen utifran processcheman, kravspecifikationer
och sikerhetsforeskrifter. Dessutom uppticker eleven eventuella problem
som uppkommer och étgirdar dem efter samrad med handledare. Under
arbetet for eleven med viss sikerhet journal samt redovisar eventuella fel
i produktionen enligt givna instruktioner. Nir arbetsuppgiften dr utford
dokumenterar eleven med viss sikerhet arbetsprocessen och resultatet
enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt for hur ravaror eller material forddlas i den
industritekniska processen och for teknik, metoder och verktyg som anvints
for arbetsuppgiften samt for samband mellan produktionsutrustning och
produktionslinjer. Dessutom redogor eleven utforligt, utifran exempel, for
underhallets betydelse for driftsidkerheten. Eleven redogor dven utforligt



for hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar SKOLFS 2013:39
effektiviteten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo.
Eleven redogor utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.
Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss
siikerhet terminologi och facksprak.
Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
séikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B






