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Foreskrifter SKOLFS 2012:46
om iindring i Skolverkets foreskrifter (SKOLFS itﬁofg]fii? ;royf;et
2010:213) om amnesplan for dmnet profilfordjupning i

gymnasieskolan;

beslutade den 11 juni 2012.

Med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen (2010:2039) foreskriver
Skolverket i fraga om Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:213) om
amnesplan for &mnet profilférdjupning i gymnasieskolan att rubriken och
bilagan till foreskrifterna ska ha foljande lydelse.

Skolverkets foreskrifter om dmnesplan for dmnet
industriteknisk fordjupning i gymnasieskolan och inom

kommunal vuxenutbildning pi gymnasial niva'

Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 juli 2012.

Pa Skolverkets vignar

ANNA EKSTROM
Jan Sydhoff

' Senaste lydelse av forfattningens rubrik SKOLFS 2012:24.
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Bilaga

| Industriteknisk fordjupning

Amnet industriteknisk fordjupning méjliggor en utveckling av sitt handlag
for att hantera material och utrustning inom det valda teknikomradet.

Amnets syfte

Undervisningen i industriteknisk fordjupning ska syfta till att eleverna
fordjupar sina kunskaper inom ett teknikomrade och utvecklar sitt handlag
med verktyg och utrustningar i samband med att de 16ser en vildefinierad
arbetsuppgift. Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar
forstéelse av yrkesrollen och kunskaper om betydelsen av ansvarstagande
i yrkeslivet. Den ska vidare ge eleverna majlighet att utveckla kreativitet
samt problemlosnings- och initiativformaga.

Undervisningen ska ge eleverna mojligheter att utveckla formaga
att sjdlvstindigt soka efter regler och foreskrifter betréffande
dimensioneringsnormer, konstruktionsstandarder, hilso- och
miljobestimmelser och andra kravspecificerande regelverk som paverkar
arbetsprocessen och den slutliga produktens design. Genom undervisningen
ska eleverna ockséa ges mojlighet att utveckla formaga att kvalitetssidkra
arbetet i enlighet med ett kvalitetssiikringssystem som tillimpas inom
aktuell bransch.

Undervisningen ska leda till att eleverna utvecklar forméga att pa ett
relevant facksprak kommunicera med arbetsledning, arbetskamrater samt
bestillare och kunder.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla formaga att
dokumentera och presentera savil arbetsprocess som firdig produkt. Vidare
ska eleverna ges mojlighet att utveckla fardigheter i att, under arbetets
gang, bedoma hur arbetsprocessen paverkat resultatet och reflektera 6ver
den egna insatsen.

Undervisningen i dmnet industriteknisk fordjupning ska ge eleverna

forutsdattningar att utveckla foljande:

1. Formaga att identifiera arbetsmiljorisker och sedan planera, organisera
och utfora arbetsuppgifter inom valt teknikomrade pa ett sikerhetsmissigt
korrekt sitt med hénsyn till arbetsmiljo, ergonomi och hélsa.

2. Formaga att soka och anvinda information.

3. Férmaéga att gora relevanta bedomningar av kostnader, materialatgang,
tid for utférande och lokalisering av komplicerande omsténdigheter.

4. Formaga att gora riskbedomningar for material och verktyg infor
arbetets genomforande.

5. Forméga att vilja, anvinda och véarda utrustning och material som
passar for arbetsuppgiften.

6. Férmaga att dokumentera savil arbetsprocess som resultat enligt
faststéllda riktlinjer.



7. Formaga att presentera savil resultat som arbetsprocess. SKOLFS 2012:46
8. Formaga att utvirdera arbetsprocessen och den egna arbetsinsatsen samt

bedoma om resultatet uppfyller faststillda kvalitets- och bestillningskrav.
9. Formaga att samarbeta och anvinda begrepp och uttryck som &r

relevanta for teknikomradet.

Kurser i &mnet

Industriteknisk férdjupning 1, 50 podng, som bygger pa minst 800 podng av
yrkesprogrammets karaktdrsdmnen.

Industriteknisk foérdjupning 2, 50 poing, som bygger pa Kursen
industriteknisk fordjupning 1.

Industriteknisk fordjupning 1, 50 poéing

Kurskod: PRFPRF01

Kursen industriteknisk fordjupning 1 omfattar punkterna 1-9 under
rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter inom valt teknikomréade
efter samrad med handledare. I planeringen soker eleven med siikerhet
den information som krévs for uppgiften och tolkar den med sékerhet samt
sammanstéller efter samrad med handledare ett tillverkningsunderlag.
Dessutom beriknar eleven med séikerhet kostnader, materialdtgang och
tid for utférande. Eleven gor en vilgrundad riskbedomning och anpassar
sin planering efter den. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.
Eleven utfoér med noggrannhet och efter samrad med handledare
arbetsuppgifter inom valt teknikomréade i enlighet med sikerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet
ar gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom genomfor
eleven med siikerhet funktionskontroll, métningar, berdkningar och
felsokning. Vidare genomfor eleven med sékerhet vid behov optimering
av produktionsutrustningen. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg
och maskiner med mycket gott handlag och héller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som ir sikert
béde for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgiardar dem
efter samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med sikerhet
utrustning, maskiner och verktyg enligt instruktioner. Nir arbetsuppgiften
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ar utford gor eleven en noggrann och utforlig dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven presenterar resultatet av sitt arbete samt redogor utforligt och
nyanserat for material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for
arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat.
Eleven redogor dessutom utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser
frén specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar
eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen samt ger forslag
pa hur arbetet kan forbiittras.

Eleven samarbetar med andra samt anvinder med siikerhet korrekt
facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med
siikerhet den egna formagan och situationens krav.

Industriteknisk fordjupning 2, 50 poing

Kurskod: PRFPRF02

Kursen industriteknisk fordjupning 2 omfattar punkterna 1-9 under
rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall



