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om amnesplan for &mnet datorstyrd produktion i
gymnasieskolan;

beslutade den 11 juni 2012.

Skolverket foreskriver med stod av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen
(2010:2039) att bilagan till Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:204)
om dmnesplan for dmnet datorstyrd produktion i gymnasieskolan ska ha
foljande lydelse.

Dessa foreskrifter tridder i kraft den 1 juli 2012.
Pa Skolverkets vignar

ANNA EKSTROM
Jan Sydhoff
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Bilaga

Datorstyrd produktion'

Datorstyrd produktion 1, 100 poiing

Kurskod: DARDAT01S

Kursen datorstyrd produktion 1 omfattar punkterna 1, 4—6 och 10 under
rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas grundliggande kunskaper for
vald utrustning eller valda metoder och programmeringssitt.

Centralt innehall

Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och
optimering av datorstyrd produktionsutrustning i samrad med handledare.
Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad med handledare
iordningstéllande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning.
Eleven forutser ocksé produktionstekniska problem som kan uppsta

och anpassar i samrad med handledare planering och organisation efter
detta. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag samt gor en enkel virdering av sidkerhetsriskerna.
Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare
programmering, simulering, testning och optimering samt iordningstillande
av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav.

I arbetet anvinder eleven med viss sékerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och
maskiner med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r sékert for eleven sjélv och
andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet avldser och tolkar eleven
med viss sikerhet information frén 6vervakningssystem och foreslar
atgidrder som péaverkar resultatet. Dessutom uppticker eleven eventuella
produktionstekniska problem och dtgirdar dem i samrad med handledare.
Eleven vardar med viss sikerhet utrustningen enligt instruktion.

' Senaste lydelse SKOLFS 2011:106.



Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en enkel dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvénts for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat
produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Dessutom redogor eleven
oversiktligt for de metoder som anvints for automatisk kvalitetskontroll.
Eleven redogor oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen
och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och
resultat med enkla omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss
sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
siikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget D

Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning

och optimering av datorstyrd produktionsutrustning efter samrad

med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter

samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd
produktionsutrustning. Eleven forutser ocksa produktionstekniska problem
som kan uppsté och anpassar efter samrad med handledare planering

och organisation efter detta. I planeringen tolkar eleven med sékerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag samt gor en nyanserad virdering
av siikerhetsriskerna. Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta
och anpassar planering och organisation efter detta samt utifran sin
virdering av sikerhetsriskerna. Vidare viljer eleven efter samrad med
handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare
programmering, simulering, testning och optimering samt iordningstéllande
av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet dr gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvéinder
eleven med siikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket
gott handlag och héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sétt som dr sikert for eleven sjilv och andra,
samt med hénsyn till miljén. Under arbetet avlédser och tolkar eleven
med siikerhet information fran 6vervakningssystem och foreslar
atgdrder som paverkar resultatet. Dessutom uppticker eleven eventuella
produktionstekniska problem och dtgérdar dem efter samrad med
handledare. Eleven vardar med viss sikerhet utrustningen enligt
instruktion. Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en noggrann och
utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder
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SKOLFS 2012:44  och verktyg som anviints for arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har
péaverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Dessutom redogor
eleven utforligt och nyanserat for de metoder som anvénts for automatisk
kvalitetskontroll. Eleven redogor utforligt och nyanserat for eventuella
avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvidrderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen samt
ger forslag pa hur arbetet kan forbiittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med siikerhet
korrekt facksprék.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med
sikerhet den egna formagan och situationens krav.



