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Foreskrifter SKOLFS 2011:176
om #ndring i Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:211) Utkom frin trycket

. e ue . . . den 29 december 2011
om amnesplan for &mnet produktionsutrustning i
gymnasieskolan;

beslutade den 12 december 2011.

Skolverket foreskriver med stdd av 1 kap. 4 § gymnasieforordningen
(2010:2039) att bilagan till Skolverkets foreskrifter (SKOLFS 2010:211)
om dmnesplan for dmnet produktionsutrustning i gymnasieskolan ska ha
foljande lydelse.

Dessa foreskrifter trader i kraft tva veckor efter den dag da foreskrifterna
enligt uppgift pd dem utkom fréan trycket.

Pa Skolverkets vignar

ANNA EKSTROM
Jan Sydhoff
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Bilaga

Produktionsutrustning'

Kurser i amnet

Industriell métteknik — fordjupning, 50 podng.

Industriell métteknik — grund, 50 poing.

Interna transporter, 50 podng. Kursen kan ldsas flera ganger med olika
innehall.

Produktionsutrustning 1, 100 poédng. Kursen kan lisas flera gdnger med olika
innehall.

Produktionsutrustning 2, 100 podng, som bygger pa Kkursen
produktionsutrustning 1. Kursen kan lésas flera gdnger med olika innehall.
Produktionsutrustning 3, 100 podng, som bygger pa Kkursen
produktionsutrustning 2.

Produktionsutrustning 4, 100 poidng, som bygger pd kursen
produktionsutrustning 3.

Verktygskunskap, 100 poédng.

Industriell méitteknik — fordjupning, S0 poéing

Kurskod: PRUINUO

Kursen industriell mitteknik — fordjupning omfattar punkterna 1-3, 5-6
och 8 under rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

* Installation, kalibrering och intrimning av olika typer av métutrustning
samt genomftrande av métningar.

* Lokalisering av felkillor samt tolkning och anvdndning av métresultat for
lampliga korrigerande atgérder.

¢ Anpassning av givare till mitsystem samt skydd av givare mot olika typer
av overlast och yttre storningar.

 Funktionskontroll, regelbunden service samt vard av den utrustning som
tillimpas inom verksamheten.

» Mitprinciper och karakteristiska egenskaper for vanliga madtartyper, till
exempel deplacement-, rotor-, virvelspridnings- och ultraljudsmitare,
induktiva mitare samt massflodesmétare.

e Metoder for signaloverforing och anpassning av givare till mét- och
styrsystem.

* Konstruktion och funktion hos utrustning fér métning av olika parametrar
i gas- och vitskestrommar samt av fasta amnen inom industrin.

! Senaste lydelse SKOLFS 2011:107.



Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i samrad med
handledare. I planeringen tolkar eleven med viss sékerhet instruktioner,
kravspecifikationer och sidkerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven i samrad
med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare
arbetsuppgifter med mitutrustning och kringutrustning, i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet dr tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav.

I arbetet anvinder eleven med viss sékerhet instruktioner och
utrustningsbeskrivningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg
och maskiner med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som dr sikert bade for eleven
sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker
eleven eventuella problem som uppkommer och étgérdar dem i samrad
med handledare. Dessutom vardar eleven med viss sékerhet utrustning,
maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer samt resultatet
av mitningar paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dessutom
oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
enkla omdomen.

Eleven anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
sikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget D

Betyget D innebdr att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C
dr uppfyllda.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter efter samrad med
handledare. I planeringen tolkar eleven med viss siikerhet instruktioner,
kravspecifikationer och sikerhetsforeskrifter. Vidare véljer eleven efter
samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare
arbetsuppgifter med mitutrustning och kringutrustning, i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstiillande utifrn givna kvalitetskrav.

I arbetet anvinder eleven med viss séikerhet instruktioner och
utrustningsbeskrivningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg
och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen.
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Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sdtt som dr sikert bade for eleven
sjalv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker
eleven eventuella problem som uppkommer och étgérdar dem efter samrad
med handledare. Dessutom vardar eleven med viss sikerhet utrustning,
maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer samt resultatet
av métningar paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dessutom
utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
nyanserade omddmen.

Eleven anviinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
siikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget B

Betyget B innebir att kunskapskraven for C och till 6vervigande del for A
ar uppfyllda.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter efter samrad med
handledare. I planeringen tolkar eleven med sékerhet instruktioner,
kravspecifikationer och sikerhetsforeskrifter. Eleven forutser
ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och
organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare
arbetsuppgifter med métutrustning och kringutrustning, i enlighet med
sakerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet dr gott utifrdn givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder
eleven med siikerhet instruktioner och utrustningsbeskrivningar.
Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket
gott handlag och héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sitt som dr sikert bade for eleven sjélv och andra
samt med hénsyn till miljén. Under arbetet upptécker eleven eventuella
problem som uppkommer och étgirdar dem efter samrad med handledare.
Dessutom vardar eleven med sékerhet utrustning, maskiner och verktyg
enligt instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder
och verktyg som anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer
samt resultatet av métningar paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven
redogor dessutom utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran
specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven
sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur
arbetet kan forbittras.

Eleven anvinder med séikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med
siikerhet den egna féormégan och situationens krav.



Industriell méitteknik — grund, 50 poing SKOLFS 2011:176

Kurskod: PRUINDO

Kursen industriell mitteknik — grund omfattar punkterna 1-3, 5-6 och 8
under rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehall:

* Hantering av for verksamheten relevant métutrustning samt planering och
organisation i samband med anvindandet.

e Standarder, bestimmelser och utrustningar for sikerhet betriffande
méinniskor, métutrustning och métobjekt.

¢ Tolkning och anvindning av mitresultat inom aktuell verksamhet for
lampliga korrigerande atgérder.

¢ Funktion och grundprinciper hos olika utrustningar och komponenter som
anvinds vid industriell métning, till exempel givare, métmaskiner och
multimeter.

e Egenkontroll av mitinstrument, kalibrering, métnoggrannhet, mitfel,
toleranser, spridning och andra relevanta statistiska matt.

* Relevanta egenskaper hos mitobjektet som i kombination med anvinda
mitdon paverkar resultatet.

¢ Funktionskontroll samt vérd av den utrustning som tillimpas inom
verksamheten.

e Tekniker, enheter och terminologi vid industriell métning av for
verksamheten relevanta storheter, till exempel ldngd, tryck, flode,
temperatur, elasticitet, bojning, vinkel samt niva.

e Enheter och mittekniska begrepp for savil elektriska som mekaniska
storheter inom olika tillimpningar.

» Mitningens betydelse for ekonomi, kvalitet och milj6.

Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter i samrad med

handledare. I planeringen tolkar eleven med viss sékerhet instruktioner,
kravspecifikationer och sidkerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven i samrad
med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare
arbetsuppgifter med méitutrustning och kringutrustning, i enlighet med
sakerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet dr tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav.

I arbetet anvinder eleven med viss sékerhet instruktioner och
utrustningsbeskrivningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg
och maskiner med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som dr sikert bade for eleven
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sjdlv och andra samt med hinsyn till miljon. Under arbetet uppticker
eleven eventuella problem som uppkommer och atgérdar dem i samrad
med handledare. Dessutom vardar eleven med viss sékerhet utrustning,
maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor oversiktligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer samt resultatet
av mitningar paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dessutom
oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med
enkla omdomen.

Eleven anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
siikerhet den egna formagan och situationens krav.

Betyget D

Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C
ar uppfyllda.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter efter samrad med
handledare. I planeringen tolkar eleven med viss séikerhet instruktioner,
kravspecifikationer och sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven efter
samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare
arbetsuppgifter med mitutrustning och kringutrustning, i enlighet med
sdkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstiillande utifran givna kvalitetskrav.

I arbetet anvédnder eleven med viss séikerhet instruktioner och
utrustningsbeskrivningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg

och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som &r sékert bade for eleven
sjalv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker
eleven eventuella problem som uppkommer och étgérdar dem efter samrad
med handledare. Dessutom vardar eleven med viss siikerhet utrustning,
maskiner och verktyg enligt instruktioner.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg
som anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer samt resultatet
av métningar paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dessutom
utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven sitt arbete och resultat med
nyanserade omdomen.

Eleven anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss
siikerhet den egna formagan och situationens krav.



Betyget B

Betyget B innebir att kunskapskraven for C och till 6vervigande del for A
ar uppfyllda.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbetsuppgifter efter samrad med
handledare. I planeringen tolkar eleven med sékerhet instruktioner,
kravspecifikationer och sikerhetsforeskrifter. Eleven forutser
ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och
organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare
arbetsuppgifter med métutrustning och kringutrustning, i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvéinder
eleven med sikerhet instruktioner och utrustningsbeskrivningar.
Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket
gott handlag och héller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sétt som ir sikert bade for eleven sjilv och andra
samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven eventuella
problem som uppkommer och étgirdar dem efter samrad med handledare.
Dessutom vardar eleven med séikerhet utrustning, maskiner och verktyg
enligt instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder
och verktyg som anvints for arbetsuppgiften och hur dessa faktorer
samt resultatet av matningar paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven
redogor dessutom utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran
specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven
sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen samt ger forslag pa hur
arbetet kan forbittras.

Eleven anvinder med séikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med
siikerhet den egna formagan och situationens krav.

Interna transporter, 50 poing

Kurskod: PRUINE00S

Kursen interna transporter omfattar punkterna 1, 3, 5-6 och 8 under
rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla foljande centrala innehdll:

* Mandvrering av vald transportutrustning och hantering av gods.
 Transportutrustningens uppbyggnad, arbetssitt, stabilitet och lyftférmaga
samt olika bendmningar.
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Anvindningsomraden  for  transportutrustningen  och  relevant
kringutrustning.

Miljo- och sikerhetsbestimmelser for hantering av olika typer av gods.
For utrustningen relevanta korregler, symboler och signalscheman.
Funktionskontroll, tillsyn och dagligt underhdll pa transportutrustningen
och tillhérande kringutrustning.

Dimensionering och berikningar betriffande den belastning som sévil
transportutrustningen som godset utsétts for under transport, lagring och
hantering enligt till exempel belastningstabeller och géllande foreskrifter.
Enklare principer for godshantering, till exempel lastbalans, tyngdpunkt
och riskmoment.

Enklare principer for logistik av interna transporter, till exempel

transporteffektivitet.

Kunskapskrav

Produktionsutrustning 1, 100 poing

Kurskod: PRUPRDO01S

Kursen produktionsutrustning 1 omfattar punkterna 1-3, 5-6 och 8 under
rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas grundliggande kunskaper i vald
produktionsutrustning.

Centralt innehall

Produktionsutrustning 2, 100 poing

Kurskod: PRUPRDO02S

Kursen produktionsutrustning 2 omfattar punkterna 1, 3, och 5-8 under
rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas grundliggande kunskaper i vald
produktionsutrustning.

Centralt innehall





