SKOLFS 2008:22
Utkom fran trycket den 11 april 2008

Foreskrifter

om andring i Skolverkets foreskrifter

(SKOLFS 2000:122) om kursplaner och betygskriterier for kurser i amnet tryckteknik i
gymnasieskolan och inom gymnasial vuxenutbildning;

beslutade den 21 januari 2008.

Med stod av 1 kap. 6 § och 7 kap. 4 § gymnasieforordningen (1992:394) samt 2 kap. 9 § och 4 kap. 6 §
forordningen (2002:1012) om kommunal vuxenutbildning foreskriver Skolverket att bilagan till Skolverkets
foreskrifter (SKOLFS 2000:122) om kursplaner och betygskriterier for kurser i &mnet tryckteknik i
gymnasieskolan och inom gymnasial vuxenutbildning ska ha foljande lydelse.

Dessa foreskrifter trader i kraft fyra veckor efter den dag dé foreskrifterna enligt uppgift pd dem utkom fran
trycket. Foreskrifterna ska tillimpas péa kurser som paborjas efter den 1 juli 2008.
For kurser som paborjats fore den 1 juli 2008 giller bilaga 1 i dess éldre lydelse.

P& Skolverkets vignar

PER THULLBERG
Anders Lokander

Bilaga
Amne: Tryckteknik

Amnets syfte

Utbildningen i &@mnet tryckteknik syftar till att ge grundliggande kunskaper i olika tryckprocesser och
arbetsfldden i en- och flerfarg for framstéllning av tryckta produkter pa olika material. Utbildningen syftar 4ven
till att ge kunskaper i forpressteknik for att mangfaldiga texter och bilder pa olika material.

Den tekniska forandringen inom tryckbranschen gar snabbt. Utbildningen syftar darfor till att skapa en grund
for fortsatt larande och en tilltro till den egna formégan att delta i en snabb teknisk utveckling. Ett viktigt syfte &r
ocksa att utveckla ett forhallningssitt till yrket dédr ansvarstagande for savél produktionsprocessen som det
fardiga resultatet ingar.

Amnets karaktir och uppbyggnad

Boktryckarkonsten &r en av de enskilda uppfinningar som haft storst inverkan pa samhillsutvecklingen.
Mojligheten att pa ett rationellt sdtt méngfaldiga och sprida tankar, idéer och kunskaper &r central i samhaéllet.
Tryckta budskap av olika slag finns Overallt — frén frukostbordets mjolkpaket och morgontidning till
reklambudskap pa t.ex. textil, pennor och golfbollar. Trots konkurrensen fran andra medier, digitala savil som
analoga, framstar det tryckta budskapet 4nnu som ett odvertrédffat medel att nd méanniskor och paverka dem.

I takt med utvecklingen av andra medier har kraven pé snabbhet, exakthet och kvalitet pa det tryckta
budskapet okat och ddrmed ockséd kraven pa den enskilde tryckarens och processoperatdrens kompetens och
yrkeskunnande. Fran att i det ndrmaste ha statt still under manga &r, har utvecklingen inom den grafiska
branschen under de senaste aren genomgatt en dramatisk fordndring. Det som tidigare var manga olika
yrkesomraden har nu integrerats i ett fatal yrken. En utveckling som for tryckarens och processoperatérens del
innebar krav pé kunskaper inom savil for- som efterpresstekniken.

Av dagens och i dnnu hogre grad av morgondagens tryckare och processoperatdrer kravs en bred kompetens.
Darfor omfattar &mnet en rad olika tekniska kunskaper, traditionella savél som datatekniska, men ocksa 6vning
av andra forméagor som att snabbt och sjdlvstandigt 16sa produktions- och trycktekniska problem samt att mota
och kommunicera med kunder. Fragor som ror kvalitetssdkring, logistik, ekonomi liksom milj6- och
sakerhetsfragor dr en sjilvklar del av &mnet.



Med tryckteknik avses i denna kursplan att ge kunskaper och fardigheter i relevanta tryckprocesser for en- och
flerfarg och arbetsfloden samt for- och efterpressteknik i verklig miljo for framstéllning av tryckta produkter.
I &mnet ingéar fem kurser.

Tryckteknik A ger grundlidggande kunskaper om relevanta tryckprocesser och arbetsfloden. Kursen ar
gemensam inom inriktningen tryckteknik pa medieprogrammet.

Tryckteknik B ger fordjupade kunskaper om relevanta tryckprocesser och arbetsfloden samt kunskap om
kvalitetsstyrning och kontroll. Kursen bygger pa Tryckteknik A och &r en gemensam kurs inom inriktningen
tryckteknik pa medieprogrammet.

Tryckteknik C ger fordjupade kunskaper om relevanta tryckprocesser och arbetsfloden och gillande
yrkesmaéssiga krav. Kursen ger dven grundldggande kunskaper om forpressteknik och efterbearbetningsteknik.
Kursen bygger pa Tryckteknik B och dr gemensam inom inriktningen tryckteknik pa medieprogrammet.

Tryckteknik D ger fordjupad kunskap om de vanligaste métinstrumenten for relevanta tryckprocesser. Kursen
ger dven fordjupad kunskap om berdkning av materialatgang och kostnader. Kursen dr valbar och bygger pa
Tryckteknik C.

Grafisk kvalitets- och miljoteknik ger grundldggande kunskap om system for kvalitetsmétning och lagstiftning
som dr aktuell vid tryckning. Kursen &r valbar och bygger pa Tryckteknik D.

Amne: Tryckteknik

Kurs: Grafisk kvalitets- och miljoteknik
Kurskod: TRYK1201

Poéng: 50

Mal

Mal for kursen

Kursen ska utover fordjupade fardigheter i relevant tryckprocess ge grundlidggande kunskap om kvalitetsstandard
enligt nagot i branschen vanligt forekommande kvalitetssdkringssystem samt en fordjupad kunskap om
anvindandet av densitometern som verktyg for att uppritthélla kvalitet. Kursen ska dven ge kinnedom om andra
kvalitetsmétningssystem som kan vara aktuella vid tryckning samt grundelementen i ett miljoledningssystem. Ett
mal ar ocksa att ge god kunskap om aktuell lagstiftning avseende hantering och foérvaring av i branschen vanligt
forekommande kemiska preparat.

Kriterier for betyget Vil godkant

Eleven redogdr for olika gillande kvalitetssikringssystem och forekommande standard och beskriver hur dessa
anviands vid produktion i relevant tryckprocess.

Eleven beskriver hur densitometern anvénds for att uppratthalla en god kvalitet.

Eleven beskriver grundelementen i ett miljoledningssystem och ger forslag pa 16sningar for att minska skador
pa miljon.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Tryckteknik A
Kurskod: TRYK1202
Poéng: 100

Mal

Mal for kursen

Kursen ska ge grundlaggande kunskaper om relevanta tryckprocesser och arbetsfloden for en- och flerfarg med
konstruktion, funktion, mandvrering och skotsel samt om géllande sikerhetsforeskrifter. Med flerfarg avses
produkter som framstélls i tryckprocess for flera farger i ett moment. Kursen ska ge en grundlaggande forstaelse



for funktioner som tryckbérare, farg, fukt och konstruktion. Kursen ska ge forstaelse for sambandet bestillare —
produktion — arbetsflode.

Mal som eleverna ska ha uppnatt efter avslutad kurs

Eleven ska

kunna beskriva sékerhet, konstruktion, funktion, mandvrering och maskinvard,

kénna till nér, var och hur 6vrig utrustning och hjélpmedel ska anvéandas,

kénna till grundliggande egenskaper och funktioner hos tryckbirare, farg, fukt och presskonstruktion, samt
egenskaper och mdjligheter i relevant tryckprocess,

kunna tyda och tillimpa géillande sékerhetsforeskrifter samt smorjschema och andra maskinvardsanvisningar,
kunna genomf6ra enklare mandvrering av relevant tryckprocess i en- och flerfirg med forberedelser och avslut,
samt

kunna beskriva huvuddragen i olika tryckprocesser samt ange vilken typ av produkt respektive teknik lampar sig
for.

Betygskriterier

Kriterier for betyget Godkant

Eleven genomfor, med viss handledning, enklare produktion i en- och flerfarg i relevant tryckprocess.

Eleven beskriver de grundldggande parametrarna konstruktion och funktion i relevant tryckprocess.

Eleven beskriver det grundlaggande forhéallandet och funktioner hos tryckbérare, farg, fukt och konstruktion,
samt egenskaper och mdjligheter i relevant tryckprocess.

Eleven resonerar kring och beskriver anvindningsomraden for relevant tryckprocess.

Eleven utfér med handledning arbetet enligt gidllande sékerhetsforeskrifter och skétselanvisningar.

Eleven beskriver de grundlidggande parametrarna for ett arbetsflode.

Kriterier for betyget Val godkant
Eleven forbereder och genomfdr pa egen hand en produktion i en- och flerfirg i relevant tryckprocess samt
iakttar darvid géllande sdkerhetsforeskrifter.

Eleven resonerar kring produktionsprocessen med hénsyn till tryckbérare, farg, fukt och presskonstruktion.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Tryckteknik B
Kurskod: TRYK1203
Poéng: 100

Mal

Mal for kursen

Kursen ska ge fordjupade kunskaper om relevanta tryckprocesser och arbetsfloden for en- och flerfarg med
konstruktion, funktion, manévrering och vard samt om géllande sdkerhetsforeskrifter. Med flerfirg avses
produkter som framstills i tryckprocess for flera farger i ett moment. Kursen ska vidare ge kdnnedom om
tillverkning av, egenskaper hos och anvindningsomraden for tryckbirare, farg, fukt och konstruktion, samt
kunskaper om mojligheter i tryckprocess. Kursen ska ge kunskaper kring sambandet mellan forpressteknik,
tryckprocess och efterbehandling som innebér den helhet i en grafisk produktion som idag krdavs med hénsyn till
tid och ekonomiska aspekter. Kursen ska ge grundliggande kunskaper om metoder for kvalitetsstyrning och
kvalitetskontroll.

Mal som eleverna ska ha uppnatt efter avslutad kurs

Eleven ska
kunna smoérja och varda relevant utrustning,

kénna till generella egenskaper och kvalitet hos material som anvénds och ljusets inverkan vid bedémning av
kvalitet och farg,



ha kunskaper om funktioner som tryckbérare, farg, fukt och konstruktion, samt ha kunskaper om deras
egenskaper och mojligheter i relevant tryckprocess,

kunna forbereda, genomfora och avsluta en produktion i en- och flerférg,
kunna utfora enklare arbetsfloden fran forpress till produktion och efterbehandling,
kunna anvénda relevant métutrustning for kontroll av kvalitet i tryckprocessen, samt

kunna felsoka och étgérda vanliga produktionsstérningar.
Betygskriterier

Kriterier for betyget Godkant

Eleven utfor, med viss handledning, sina arbetsuppgifter och forbereder, genomfor och avslutar en produktion i
en- och flerfarg i relevant tryckprocess.

Eleven utfor arbetet enligt géllande skotsel- och maskinvardsanvisningar.

Eleven genomfor enklare kontrollmétningar med relevant métutrustning.

Eleven beskriver egenskaper och kvalitet hos tryckbérare, farg, fukt och konstruktion.

Eleven utfor enklare arbetsfloden frén forpress till produktion och efterbehandling.

Kriterier for betyget Vil godkant
| Eleven utfor sina arbetsuppgifter pa egen hand.
Eleven identifierar problem som uppstéar under arbetets gang och &tgirdar dem.
| Eleven resonerar kring kvalitet och redovisar fakta enligt utforda kontrollmétningar.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Tryckteknik C
Kurskod: TRYK1204
Poéng: 200

Mal

Mal for kursen

Kursen ska ytterligare fordjupa de praktiska och teoretiska kunskaperna i relevanta tryckprocesser och
arbetsfloden for en- och flerfirg med konstruktion, funktion, mandvrering och véard samt om géllande
sdkerhetsforeskrifter. Med flerfarg avses produkter som framstélls i tryckprocess for flera farger i ett moment.
Kursen ska vidare ge grundldggande kunskaper och forstaelse for arbetsfloden med utskjutning, variabeldata och
databaser i program, utrustningar och med hénsyn till tryckmetodens begransningar och méjligheter. Kursen ska
ge grundlaggande kunskaper om arbetsfloden med hénsyn till forpressteknik, kvalitet, farghantering, ekonomi
och utrustning. Kursen ger kunskaper om materialdtgang, produktionskostnader, tidsaspekter och logistik.
Kursen ger vidare grundliggande kunskaper om efterbehandlingsteknik och hur denna samordnas med
tryckeriet.

Mal som eleverna ska ha uppnatt efter avslutad kurs

Eleven ska

kunna forbereda, genomfora och avsluta en- och flerfargsproduktion samt kunna utfora kvalitetsmétningar enligt
géllande krav och ur miljé- och sdkerhetssynpunkt,

ha kunskap om grundldggande farglara och dess tillampning,

ha kunskap om och forstaelse for arbetsfloden med hénsyn till forpressteknik, kvalitet, farghantering, ekonomi,
utrustning och tidsaspekter,

med vedertagen terminologi kunna beskriva de vanligaste momenten inom efterbehandling och kunna utfora
enklare efterbehandling, samt

forsta vikten av och forutséttningarna for teknisk samordning mellan forpress, tryckeri och binderi.



Betygskriterier

Kriterier for betyget Godkant

Eleven utfor, med viss handledning, sina arbetsuppgifter och forbereder, genomfor och avslutar en produktion i
en- och flerfarg enligt gillande krav pé ett miljo- och sdkerhetsméissigt sitt, med hénsyn till materialatgdng och
produktionskostnader.

Eleven redogor for grundlédggande farglira och dess betydelse.

Eleven utfor, med viss handledning, enklare utskjutningar.

Eleven utfor, med handledning, enklare databashantering och variabeldata med relevanta program och
utrustning.

Eleven beskriver de vanligaste efterbearbetningsteknikerna och utfor enklare efterbearbetning.

Eleven beskriver den tekniska samordningen mellan forpress, tryckeri och binderi.

Kriterier for betyget Vil godkant

Eleven planerar och utfor arbetsuppgifterna pa egen hand och motiverar valet av teknik, material, metod och
utrustning samt anvander sig av vedertagen terminologi.

Eleven tillimpar kunskaper om miljo-, hélso- och sdkerhetsrisker samt ger exempel pa atgarder for att minska
dessa.
‘ Eleven redogor for processen i arbetsfloden inom forpress, tryckeri och binderi.

Eleven utfor med viss handledning enklare utskjutningar samt databashantering med variabeldata.

Kriterier for betyget Mycket vdl godkant
Eleven utfor och tar ansvar for sina arbetsuppgifter pa ett yrkesmaéssigt sétt, tar initiativ och véljer metoder och
utrustning med hénsyn till kvalitet, miljo, ekonomi, sdkerhet och logistik enligt yrkesméssiga krav.

Eleven utvirderar den férdiga produktens kvalitet och ger forslag pa alternativa 16sningar.

Amne: Tryckteknik
Kurs: Tryckteknik D
Kurskod: TRYK1205
Poéng: 100

Mal

Mal for kursen

Kursen ska ge fordjupad kunskap i anvdndandet av de for tryckning vanligaste maétinstrumenten som
densitometer, pH- och konduktivitetsmatare, underpackningsmétare, shoremitare och annan relevant
mitutrustning. Kursen ska dven ge grundliggande kunskap i att berdkna materialdtgdng samt material- och
maskinkostnader.

Kursen ger kunskap om struktur och teknik avseende farghanteringssystem samt grafisk tillimpning av
spektrofotometri. Vidare ger kursen grundldggande kunskap i firghantering i relevant utrustning och
programvara.

Mal som eleverna ska ha uppnatt efter avslutad kurs

Eleven ska
kunna beskriva olika matfélt och hur dessa anvénds i tryckning och vid platframstédllning samt pa annan relevant
tryckbérare,

kunna utféra métningar som punktforandring, grabalans, kontrast och trapping med relevanta instrument,
kunna berdkna underpackning och intryck samt férandringar i tryckbildens ldngd,

kunna kontrollera fuktvattens kondition avseende temperatur, pH-véirde och konduktivitet samt kunna utfora
testméatningar med densitometer,

kunna kontrollera temperatur, volt och densitet i digitala processer och kunna redogora for dess betydelse,
forstd betydelsen av kalibrering av produktionskedjans olika delar och sambandet dem emellan,

kunna gora berdkningar av materialdtgdng och av material- och maskinkostnader samt kunna optimera dessa
kostnader,

ha kunskap om kuldrsystemen CMYK, RGB, PMS, NCS och CIE samt om skillnaderna emellan dem, samt



kunna beskriva och utfora enklare farghantering med relevant utrustning och programvara.
Betygskriterier

Kriterier for betyget Godkant

Eleven beskriver hela arbetsprocessen frén planering till fardig produkt.

Eleven utfor, med viss handledning och med relevanta instrument, métningar som punktforandring, kontrast,
trapping, samt for digitala processer temperatur, volt och densitet.

Eleven berdknar underpackning och intryck samt fordndringar i tryckbildens langd.

Eleven utfor forekommande kontrollmétningar av trycksaken och resonerar kring hur méitningarna anviands for
att paverka kvaliteten.

Eleven beskriver vikten av kalibrering i hela produktionskedjan.

Eleven berdknar kostnader av material och maskiner samt hur arbetet utfors pa ett kostnadsmedvetet sitt.

Kriterier for betyget Vil godkant

Eleven utfor uppgifter pd egen hand och beskriver hur gillande métningar anvidnds for att styra produktens
kvalitet.

Eleven hanterar vanligen forekommande métinstrument och beskriver deras funktioner.

Eleven berdknar materialétgang och ger alternativ pa olika kostnader for en trycksak.

Eleven resonerar om skillnader i kuldromfang i tryck med hénsyn till ljusets inverkan, papper, tryckmetod och
tryckférg.

Kriterier for betyget Mycket vdl godkant

Eleven resonerar kring vikten av regelbundna métkontroller under hela produktionskedjan och ger forslag pa
olika 16sningar for att upprétthalla en god kvalitet.

Eleven utfor och tar ansvar for sina arbetsuppgifter, tar initiativ och véljer metoder och utrustning med hiansyn
till kvalitet, miljé och ekonomi.

Eleven resonerar kring kuldrsystem och skillnaderna i exakthet och rymder dem emellan.



